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INTISARI

Penggunaan produk plastik terus meningkat diberbagai bidang. Salah satu
aplikasinya adalah pembuoatan benang plastik ontuk produksi karung plastik.
Bohan utamas uniuk pembuatan benang plastik adalah polipropilena, dengan
penambahan filler CaC0s, doan dawr ulang polipropilens. Formulasi yang
digunakan dapat berpengaruh terhadap pengujian kualitas dan standar yang
ditetapkan oleh perusahaan. Maka tujuan dan penulisan ini untuk mengetahu
pengaruh penambahan CaCOy dan  recyele  polipropilena terhadap pengujian
sifat mekanik. Terdapat tiga jenis formulasi yang digunakan dalam pembuatan
benang plastik yaitu: formulasi Patih Polos | (PP1), formulasi Putih Polos 2
(PP}, dan Trasparan (TS). Pengujian vang dilakukan pada pembuatan bemang
plastik kali ini adalah strenght | tenacity , dan efengation. Hasil pengujian benang
vang didapatkan padn formulasi PP2 dengan recycle polipropilena 200% lebih
rendah dibandingkan dengon benong PP yang tidak menggunakan penambahan
recyvele polyprapilens hal ini dikarenakan pada bahan recvele polipropilena sudah
terdapat bahan lmin sehingga sifat meksniknya lebih tendsh dan  bahan
polipropilena mumi . Kemudian formulasi PP dengan penambahan CaCO- 20%
dengan formulasi TS 0.000% CaC0y  didopkan hosil mekanik yang lebih
tinggi pada formulasi TS karena . pemakaian CaCOs yvang terlalu banvak dapat
menakibatkan benong menjadi getas sehingea berpengaruh terhadap sifat mekonik
benang.

Kata kunci : plastik, p-nli]:lmpilenu, CaCOy,  stemght |, tengeity |, elomgation,
sifat.dan uji



ABSTRACT

The wxe of plastic products continges to inorease in variouy fields, Owe aof is
applications iy the manufacture of plastic varn for the production of plastic sacks.
The main material for the manufacthure of plastic yarn is polvpropviene, with the
addition of CaCOy filler, and recyveled palvpropylene. The jormulation tsed can
affect the guality texting and xtandards set by the company. Se the purpose of this
paper is to determine the effect of adding CaCOy and recvele polvprapvlene lo the
mechanical properties test. There are three vpes of formulations used in the
manufacire of plastic varn, nomely: Plain White { (PP1) formedation, Plein
White 2 (PP2) farmulation, and Transparent (T5). The tests carvied owl on the
manufaciure of plastic yarn thix time are strength, tenacity, amd elongation. The
varnn fest resulis obtained in the PP jormulanon with 20% recycled
polvprapvlene are lower than PP varns that de aot wxe the adidition of recyoled
polvpropvlene, this iy because the recvoled polvpropyvlene maierial already
containg other materiols so that s mechanical properties are lower than pure
polvpropidene material. Then the PPI formulation with the oddition of 200
Coal0y with 0009 CaCly TS formulabion obttained higher mechamical resulis in
the TS formulation becanse the wse of too much CoCOh can couse the varn fo
hecome britile so that it affects the mechanical properties of the varn.

Kevwords: plaviic, polvpropvlene, CallOly, sirength, lemacity, elormgation,
properties, and lest

il



BABI1

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Di Indonesia, produk berbahan plastik terus berkembang, hal
tersebut ditunjukan dengan permintaan produk plastik mencapai 7.23 ton atau
meningkal 5% selama periode 2014-2019 (Kemenperin, 2019). Situasi
Industri menjadi semakin kompettif ditambah dengan kondisi lingkungan
yang berubah cepat menuntut setiap pelaku ekonomi dan bisnis untuk dapat
menghasilkan produk dengan kualitas terbaik agar bisa bertahan dan bersaing

dengan berbagal industn sejenisnyn. (Listivorini, B ev of, 2020)

PT. Sami Surya Indah Plastik adalah perusahsan manufakiur yang
memproduksi weoven hag dan inmer bagPolipropilena (PP). Woven hag adalah
karung plastik rajut sedangkan ivner bay  memupakan Kantong pelapis dalam
woven bag yang bertujuan melidungki kualitas bahan yang dikemas.
Spesifikasi karung plastik sangat bervanasi dimana PT Sami Surya Indah
Plastik mampu memberikan pelayanan dengan denier 600-1250 (berat benang

per 9 meter).

Salah satu tahapan pembuatan karung plastik adalah  proses
pembentukan benang plastik menggunakan metode ekstruksi. Benang plasik
diproduksi dengan bahan polipropilena (PP), kalsium karbomat | CaCOs )

sehagai pengisi dan pemben wama putih , sefla recyele polypropilene sebagal



bahan campuran. Pengujian kualitas benang yang sering dilakukan antara

lain strenght, temacitv, dan elongation

Sejauh  pengetahuan penulis, terdapat penelitian  sejemis yang
mempelajar hubungan antora bahan dengoan karakteristik produk akhir. Ada
beberapa penelitian yang membahas tentang analisa kombinasi komposisi
guna meminimalkan penggunaan polipropilena {Fauzi, 2013). Huda (2010 .
meneliti tentang faktor yang mempengaruhi kual tarik berang plastik.
Sementara itu, pengarub formulasi dan CaCOs  terhadap sifat mekanik
benang plastik belum banyak yang membahas. Sehingpa penulis mengambil

topik pengaruh pebedaan bahan terhadap kualitas benang plastik.



B. Rumusan Masalah

Permasalahan yang akan dibahas pada tugas akhir ini adslah:

|. Bapaimana pengaruh pengpunasn recyele polypropilenc terhadap sifat
mekanik benang plastik untuk produk karung plastik?

2. Apa pengaruh CaCO- terhadap sifil mekanik dalam pembuatan benang
plastik untuk produk karung plastik ?

C. Tujuan
Tujuan penulisan karya akhir ini adalsh sebagai berikut:

l. Mengetahui penparuh  recycle polypropilens terhadap sifat mekamk
benang plastik untuk produk karung plastik
2. Mengetahui pengaruh CaCOn terhadap sifal mekmnik dalam pembuatan

benang plastik untuk produk karung plastik .

D. Manfaat

Adapun manfzat penulisan keryn adalah sebagai berikut:

|. Menambah informasi pada perusahasn mengenai formulasi bahan dan
pengujian kualias dalam suatu produk.
2. Sebagai referensi serta masukan berkaitan dengan masalah yang sama

schingga menambah wawasan serta pengetahuan tentang guality control,



BAB 1T

TINJAUAN PUSTARKA

AL FPlastik

Bahan plastik secara bertahap mulzsi menggantikan gelas. kayu.
logam dan agregat. Hal ini disebabkan bahan plastik mempunyai beberapa
keunggulan, yaitu ringan, kust dsn mudsh dibentuk. anti karat dan tahan
terhadap bahan kimia dan korosi, mempunyai sifat isolasi listrik yang tingai,
dapat dibuat berwarna maupun transparan dan bioya proses yang lebih murah.
MNamun begitu daya guna plastik juga terbatas karena kekuatonnya yang
rendah, tidak tahan panas mudsh rusak pada suhu yang rendah.
Keanekaragamun ~ jenis  plastik memberikan  banyak  pilihan

dalampenggunaonnya dan cara pembuatannya

Semua plastik merupakan sustu bentuk barang vang berasal dari
material polimer yang didinginkan serta dipergunakan untuk mengemas.
Plastik dapat dicetak dengan berbagai jems dan bentuknyz (Apriyanto dan

Aryanti, 2013).  Plastik merupakan bahan kust Angan yvang dihasilkan oleh

proses kimia dan dapat dibentuk ketika mengalami proses pemanasan. Plastik
hisa dinlah dan dibentuk menjadi berbagai bentuk. diantaranya film atau fiber
sintetik. Plastik didesain dengan variasi yang sangat banyak dualam properti
vang dopal menolerasi panas, kertas, “reliency” dan lam-lain{Akhmad dan
Arendra, 2017) Plastik adolah senyawa buatan yang berasal dan minyak bumi

iterutnma hidrokarbon rantai pendek) vang dibuat dengan reaksi polimerisasi



molekul-molekul kecil (monomer) yang sama, sehingga menyusun rantai
panjang wvang kaku dan aksn menjadi  padat setelsh tempertur

pembentukanya, { Wardani 2009},

Plastik dapat dikelompokkan menjadi dua macam  yaitu
thermoplastik dan thermosetting. Thermoplastik adalah plastik yang jika
dipanaskan dalam temperatur tertentu, akan mencair dan dapat dibentuk
kembali menjadi bentuk vang diinginkan. Sedangkan thermosetting adalah
plastik vang jiks telah dibuat dalam bentuk padat, tidak dapat dicairkan
kembali dengan cara dipanaskan (Untoro B. Surono, 2013}, Berdasarkan sifat
fistkanya, plastik di golongkan menjadi dua jenis 2 yaitu thermoplastik dan
thermoset. Thermoplastik merupakon jenis plastik vang dapat di daur ulang
atau dicetak ulang dengan proses pemanasan ulang, adapun contoh dan
thermopiastik antara  lzin  polictilens(PE), polistirena(PS), ABS. dan

polikarbonat (PC),

. Pollpropllena (FF)

Polipropilena (PP) adalah polimer yang tersusun dari monocmer
polipropilens. Polimer termoplastik ini dibuat oleh industri kimia dan
digunakan dalam berbagai aplikasi, diantaranya pengemasan, tekstil, alat tulis,

perlengkapan laboratorium ( Hartanto, 2012)

Polipropilens {PP) merupakan bahan utama dalam pembuatan karung
plastik. Menurut Sriyanto 2016, polipropilena termasuk jenis bahan baku

plastik ringan dengan densitas 0,90-092 kg'm® , kekerasan dan kerapuhan



tinggi, karena adanya hidrogen tersier polipropilena kurang strabil terhadap
panas. Polipropilens mempunyei legangan (vensife) vang rendah, kekuatan
benturan {impact strength) yang tmgm dan ketahan yang tingm terhadap
pelarut organik. Polipropilena juga mempunyai sifat  isolstor vong  baik
mudah diproses dan sangat tahan terhadap air karena sedikit sekali menyerap
air, dan sifat kekakuan yang tingm. Seperti polyolefi lain polipropilena juga
mempunyai ketahan yang sangat baik terhadap bahan kimia anorpanik non
pengoksidasi, deterjen, alkohol dan sebagamya. Tetapr  polipropilena  dapat
terdegradasi  oleh 2zat pengoksidasi seperti ssam nitrat dan  hidrogen
peroksida. Sifat knstalinitasnya yang tinggi menyebabkan daya regangannya
tinggi. kaku dan keras. { Almaika, 5. 1983).

Gambar 2. 1 Biji Polipropilen (PF)

Table 1. | Karaktenstik polipropilena (PP)
Sumber: Budiantoro, 2010
Sifat fisik

Gilaxs tranxition ec
tempernture {T2)

titik lebur {Tm}) 160-165"C




derajat kristalinitas 6-T("%

Sifat mekantk

modulus elastisitas 1300-1 800 Mpa

ball indentation hardress | 70 N/mm?®

xhire hardness 12

kekuatan kejut Charpy | 4KIim*
tanpa tarikan (KJ/m?) dan
pada suhu 4°C

Plastik jenis Polyproplene (PP} dapat dibedakan berdasarkan nilai
Meilt flow index (MFLL. MF] dapar diskur menggumeckan Meft Flow Indexer
atau Melt Flow Index Tesier demgon memanfastkan pemanasan induksi
magnetis dan sistem ekstrusi. Alat mi terdiri dari rangkaian piston dan tabung
silider yang dipanaskan untuk dilsi sampel. Beban tertentu akan diberikan
pada piston, dan lelehan sampel keluar melalui die kapiler berdimensi

tertentu { Darojat, 2008)

C. Kalsium Karbonat (CaC03)

Kalsium karbonat berperan sebagai filer dan pemberi warna putih
pada pembuatan benang plastik. Menurut Othmer 1996, kalsiom karbonat
(CaC0s) adaloh senvawa wvang terdapal dalam batvan kapur dalam jumlah

besar. Senyawa ini memupakan mineral paling sederhana yang tidak

mengandung silikon dan merupakan sumber pembuatan semyawa kalsium



terbesar secara komersial. Kalsium karbonat tidak larut dalam air, namun
dapat larut dalam asam nitrat dengan - membentuk gelembung s,
spesifikasi CaCOq yorte molekul 100.09 grimol, masa jems 2,8 priom, titik
lebur 825°C | berbentuk kristal atan serbuk . tidak berwarna atau putih. tdak

berbau dan berasa

Gambar 2. 2 Biji CaC04

D. Metode Pembuatan Benang Plastik

Benang plastik yang digunakan unfuk membuat karung plastik
woven by terbuat dan pehpropylene (PP) kalsum  karbonat (CaCOn)
sebagai pengisi atou pofipropviens dour ulang untuk campuran | Budianto,
2020).

Menurut Devi, 2010, ekstrusi merupakan proses pengolahan yang
terdapat proses pencampuran (micieg) pengulenan trodingl. pengadukan
{shearing), pemanasan (heating) . pendinginan coofing), dan pencetakan

{shaping), Keuntungan dari proses ekstruksi yaitu bisa membust benda



dengan penampang vang rumit , bisa memproses bahan yang rapuh karena
pada proses ekstrusi hanya bekerjategangan tekan, sedanpkan tegangan tank
tidak ada sama sekali. Pada plastik ekstruksi pemanasan dan pelunakan bahan
baku terdopat pada barel akibat adanya pemanasan dan gesekan antar bahan

karena odanya putaran screw.

Dalom extrusi polimer bahan baku yang digunokan mernpakan
bentuk biji plastik. Hasil produk exrusi termoplasti yang terbaru yaitu produk
dengan bentuk kain fsheer) atau bentuk film, dan hasil keluaran dari  mesin
extrusi dapat dielah menjadi berbagai kegunaan seperti kantong atau benang
yang digunakan untuk menganyam karung plastik serbaguna. Mesin extrusi
termoplastik terdiri dan sebuah screw tunggal namun dengan berkembangnya
teknologi saat ini telah berkembang mesin extrusi termoplastik dengan
menggunakan serew dewbis.

AT =

H,._.._. p e
. = f

" Gvar Bpduser S, Mamn Evirucs

Gambar 2. 3 Gambar mesin ekstruder
E. Karung Tenun Plastik
Karung tenun podiprogifene (PP} merupakan wadah vang terbuat dar
bahan tenun polipropilena tertutup di  sotu sisi pada  hal tertentu

dikombinasikan dengan bahan fleksibel yang lain musalnva  untuk
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mendepatkan lapisan dalam yvang diinginkan untuk keperluan, penvimpanan
dan distnbusi dari komoditas yang dikemas (Badan Standardisasi Nasional,
2011) . Karung tenun PP lebih diminati dibanding karung goni karena lebih
ringan dan lebih tahan terhadap air, sehingga dalam wakiu singkst telah
menggantikan fungsi karung goni sebagai kemasan (Sulseman, 2018), Selain
itu, jenis kemasan ini modah didapat, harga lebih murah serta kedap udara
i Dwivono, 2014). Produk kamung tepun ini dibust melalui tiga tahapan yaitlo
pembuatan benang plastik menggunakan mesin ekstruksi, perajutan benang
plastik menggunakan mesin eircular loom seria tahap finishing (Sosanti,

2012)

Gambar 2. 4 Pembuatan karung

F. Pengujlan Kualltas

Penelitian oleh Soegihartono (2020) menyimpulkan bahwa untuk
mencapaikeberlangsungan usaha dengan meningkatkan kualitas produk yvang
lebih bagusdengan memberikan produk sesuai dengan yang diharapkan atau
dibutuhkankonsumen . berikut beberapa pengujian yang dilakukan :
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FPengujian Denler

Yang dimaksud dengan pengujian denier adalah pengujizn berat
benang. Pengujian denier ini dilakukan dengan menimbang benang
dengan ukuran 9 meter x | gram. Timbangan vang dipakai mempunyai
sensitifitas 13 (kepekaan) yang sangat tingm sekali. Hasil yang didapat
dari test ini, selanjuinya dicocokan dengan krteria vang dikehendaki.
Apabila hasil test ini belum sesuai dengan knteria yang  dikehendaks,
maka harus diadakan penyesuaian-penyesuaian lagi yang berhubungan
dengan temperatur dari pemanas manpun perbandingan kecepatan antara
Take Off Machine A dengan Take Off Machine B. Satuon berat yang
dipakai adalah denier. Suntu benang plastik dikmtakan mempunyvai berat

1000 denier, apabila tiap 9000 meter beratnya 1000 gram,

PT samu Surya Indah Plastik memiliki standar parameter

pengojian.  benang extruder sebagai berikut:

Table |.| Parameter pengujizn benang
PT Sami Surya Indah Plastik
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NO Diner Std Bawah Sid Atas Keterangan
{mg} {mg)

| 600 PP 320 530

2 | 600 TRS 530 540

3 |o50PP 570 580

4 [|630TRS 370 380

5 | 700 PP 620 630

f 00 TRS 63l [RT] Diambil |

S [so0PP 720 Vi | ot by

timbang per 10

9 | 800 TRS 730 740 benang

[0 [R50 PP T gy | P eng M

11 | %00 PP 820 B30

12 | %00 TRS 830 530

I3 |925 PP 30 R60

14 | 950 PP E70 &80

15 | 1000 PP 020 930

16 | 1250 PP LIBD [ 190

Keterangan

PP : Putih Polos

TRs : Tramsparan

Fengujian Sifat Mekanlk

a. Pengujian Strenght

Pengujian  strength  dimaksudkan untuk  menguji  kekuatan

benang plastik. Pengujian ini dilakukan dengan menark benang plastik

sampai putus. Kuoat tarik atou kuat renggang putus (tensile strenghi)
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merupakan tarikan maksimum yang dapat dicapai sampai film dapat
bertahan sebelum putus. Pengukuran sfemsile strenght untuk mengetahui
besarmya paya yang dicapai untuk mencapai tarikan maksimum pada
setinp satuan [uas aren film untuk meegang (Krocth dan Mulder-johnson,
1997), Uji tarnk adalah suatu metode vang digunakan wiuk menguji
kekuatan suntu bahan/matenal dengan cara memberikan beban gaya yang
sesumbuw. {Adhitia e af, 2017). Kual tarik merupakan vkuran kuat mortar
yang di akibatkan oleh suatu gaya yang cenderung untuk memisahkan
sebagian mortar akibat tarikan. Pengujian ini bertujuan untuk mengetahui
besarnya kekuatan lentur pada mortar yang telah mengeras. Nilai kuat
tarik dihitung dari harga momen diposisi retak dibagl denpan momen
statis penampang balok (Latief, 2010}, Menurut persyaratan mutu tenun

plastik polipropilena SNI 19-0057-1987 kuat tarik per Sem

Table 1.2 Persyaratan kuat tarik karung
SNI 19-0057-1987

Kuat

tank/Scm DAP pasi

Satuan | urea za TSP.NPK. | Gula Beras' | Palawija

Arah lusi | Nikg) | S04{R2) | B03(82) | S04(R2) | RO4(K2) | SO4(82) | SO4(R2)

Arah
pakan

Nikg) | 667(68) | 804(82) | 80482} | BO4(R2) | ROHED) | 66T(68)

b. Pengujian elongation
Pengujian elongation dilakukan dengan menarik benang plastik

sampal putus, laly divkur pertambghan panjang yang terjadi sesudah
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penarikan. Jadi pengujian elongation dilekukan secara bersamaan dengan
pengujian strenpth.  Elongation dinyatakan dalam persen (%), dan

elongation yang ideal antara 23-20 %,

¢. Pngujian tenacity

Yaitu suatu ukoran kekuatan (gaya) yang dibutuhkan untuk dapat
memutuskan | lea (390 meter) benang, dihitung dalam gram/ kg force. |
kf = 9.80665 Newton,



BABII

METODE TUGAS AKHIR

A. Metode
Metode pengambilan data dalam kegistan magang di PT Sami Surya
Indah Plastik yang digunakan dalam proses penyusunan Tugas Akhir

didapatkan dari beberapa metode diantaranya:

. Metode Pengambilan Data Primer
Metode pengambilan dota secara primer imi dilokukan dengan
mengumpulkan data secara langsung dor pihak yang berkaitan dengan
pokok pembahasan di PT Samu Surya Indah Plastik . Jems metode yang
digunakan vaitu:
a. Metode Wawancara
Metode wawaneara dilakukan dengan berdiskusi dengan pihak
yang berkaitan seperti, kepala Quality Control. Qe lapangan, operator
mesin, atsupun pthak perusshasn vang terlibal dengan pokok
pembahasan  vang akan dikaji penulis.
b.  Metode oservasi
Oservasi merupakan metode yang dilakukan dengan cam
melakukon pengamatan sekeliling pada sast kegiatan magang dan
proses awal hingga akhir, yang mendukung pokok pembhasan yang

skan dikaji penulis

15
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¢. Praktek Kerja Lapangan
Praktek kerja lapangan yaitu dengan melaksanakan kegiatiatan
vang melibatkan penulis untuk ikut kerja lapangan mengikuti alur
proses, dan melakukan pengecekan secara langsung pembuatan
benang plastik.
2. Metode Pengumpulan Data Sekunder
1, Studi Website
Metode ini dilakukan dengan mencarn literatur secara online
berupa e-book maupun soft-file vang dapat mendukung dan
berhubungan dengan pembahasan yang akan dikaji,
b. Studi Pustaka

Metode ini bertujuan untuk mencari tinjavan pustaka atau

Iteraturyang berhubungan dengan obyek yang dizmati,

B. Lokasi dan Waktu Pengambilan Duata
|. Lokasi Pelaksonaan Magang

Lokasi magang berada di PT. Sami Surya Indah Plastik beralamat

di Jalan Raya Solo — Wonogiri Km. 9 Sukoharjo, Jawa Tengah Indonesia.

2. Waktu Pelaksansan Magang

Pelaksansan magang dilakukan dan tanpggal 07 Febuwari 2022

sampai dengan 23 April 2022,
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C. Alat dan Bahan

1. Bahan
Bahan merupakan komponen penting yang berpengaruh terhadap
suaty produk yang dihasilkan. Pada pembuatan benang plastik untuk
produk karung plastik Woven bag di PT Sami Surya Indah Plastik

menggunakan bahan :

(a) (b} (e} (di
Gambar 2. 5 (a) polipropilena, (b) CaC(%, { ¢ ) obin, dan (d) iPP

2. Biji Plastik Polipropilena
Ditwnjukan pads gambar 2.5. Biji plastik yang digunakan
untuk pembuatan benang adalab jenis polipropilena yang berfungsi
sebagm behan baku wiama dengan karakteristik mempunyai sifat
mekanik kuat, keras, tahan terhadap bahan kimia , berwama bening,
dan dapat diben zat pewarna. Bahan polipropilena yang digunakan PT
Sami Surya Indah Plastik terdapat beberapa macam jenis berdasarkon

nilai Milt flow indexer nya
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Table 1.3 Jenis bahan dan nilai Melt Tow indexer yang digunakan PT Sami Surva

Indah Plastik:
s ki Melt index
(g/10min)

Trilene HY3.BFY-P | F22032101 385
Trilene HY3.8FY-P | F22032202 373
Trlene HY3.8FY-P | G22030303 391
Trlene HY3.8FY-P [ 122041401 380
trilene HY3.8FY-P F22012001 369
Masplene{ MAS 335) | 5741 4.12
Masplene(MAS 335} | 5768 4.30
Exxon Mobil 4.0

Haipet Cl4AMV4 129
Haipel CHAMVS 720
Haipet Cl4AMVo 7.01
Haipet CL4AMVT T.96
Master PPBC 22-2 153191121 20

b. Kalsium Karbonat (CaCOh)

Dapat dilihat pada gambar 2.6,

CaC0y  digunakan

sebagai

bahan pengisi. CaC03 memiliki resistensi terhadap panas yang cukup

baik sehingga cocok untuk displikasikan ke berbagai jenis plastik.

Ramah lingkungan, dapat mengurangi penguapan saat proses produksi

sehinggn bisa membantu menurunkan subu di sekitar ares produksi. .
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Pada gambar 2.7. Obin digunakan sebagai bahan pengisi
vang memiliki fungsi untuk meningkatkan kejernihan benang seria

mgar pada saat proses dimesin esktruder bahan tidak lenghet.

d. PP poliropilena daur ulang §

Dapat dilihat pada gambar 2.8 Pelet memupakan biji plastik
vang dihasilkan oleh PT Sami Surya Indah dengan bahan daur ufang
berang plastik yang swdah tidok terpakai atau rusak kemudian
dilakukan pefelehan kembali dan digunakan sebagi bahan tambahan.
Pelet berbentuk seperti biji polipropilena  namun wamanya purih
keruh.

2. Alat
Alat merupakon perlengkopan yamg digunakan demi menunjang
atsu memudahkan karyawan dalam melakokan kegiatan produksi. Alat

yang digunakon di PT Sami Surya Indah Plastik diantaranya :

{a) ibj ic
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/

é‘J'

il] (2]

Gambar 2. 6 Alat (a) mesin Drving (b) ekstroder, (¢) Thickness . (d) Strengih
Tester,(e) imbangan

i Drying
Daopat dilitiat pada gambar 2.6 (a) Drving merupakan alat yang
berfungsi untuk mencampur semua bahan yang digunakan untuk
membuat benang . Selain it drying jups memiliki fungsi untuk
mengeluarkan atau menghilangkan sebagian besar air dari bahan dengan

menggunakan energl panas.

b. Ekstruder
Berdasarkan gambar 2.6 (b), Ekstruder merupakan alat yang
berfungsi untuk mengolah bahan vang sudah dicampur dari bentuk biji

plastik menjadi lembaran atau film hingga menjadi benang plastik.

. Thickness
Pada pambar 2.6 (c), Thickress yaitu alat yang berfungsi untuk
mengukur lebar benang plasik yong dihasilkan dari paner mesin

ekstruder,
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d. Strength Texter
Pada gambar 2.6 (d) Strenght Tester merupakan alat untuk

menguji kualitas benang plastik seperti kuat tank,elongation, dan tenacity

. Timbangan
Dilihat pada gambar 2.6 (C) Timbangan berfingsi untuk

menimbang setiap helai benang yang dihasilkan

. MMagram alir proses

Pads pembustan benang plastik untuk pembuatan karung plastik
mencakup beberapa tahapan proses hingga mendaspal benang vang sesual
dengan stendar yang telah ditentukan pabrik. Benkut proses pembuatan

benang beserta pengujian kualitas



Bahan baku
¢l PP dan CaCO

Drying T=90°C

v

Ditampung hopper I

V

Pelelehan di Barrel T=270°C bersama

pendorong material menggunakan

screw mMEnuju die

¥

| Proses pencetakan film

i‘ Film Plastik
pendinginan T=40°C
v

Pengenngan pada roll

!

| Pemotongan Film

v

Pelet

R
E
C
v
C
L
|

Benang

Putus

Penarikan paia rol

|

Gulungan benang

| Pengujian Kualitas !—

= Diner

el Tenacity

CS Elpngation

e

- Serenghy
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E. Magram alir penyelesalan masalah

Tahap penyelesaian masalah dalan konteks kualitas bemang plastik

pada pembuatan karung plastik

Mengetahui pengamh pennmbahan CaC0: dan
reclved polipropilena terhadap sifat mekanik

!

Menentukan formulasi benang

|

Membuat benang plastik sesuai dengan
formulasi menggunakan mesin ekstruder

!

Penambilan sempel dari hasil glungan sebanyvak
10 helai dan dipotong setiap helaimya 90cm

!

Pengujian siremghi | fenacity . dan elongaiion ]

|

Perbandingan hasil pengujian dengan referensi

!

kesimpulan dan saran
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