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INTISARI

PT MNandhi Radja Nusantara merupakan perusahaan yang bergerak bidang
produk kulit. Produk yang dihasilkan sepert tas, dompet, ikat pinggang, waich
strap, dan aksesories lainnya. Tas yang akan diproduksi secara massal akan melalui
tahap pembuatan sampel. Pembuatan sampel tas bertujuan untuk mengevaluasi
serta memeriksa kesalahan atan kekurangan produk tas dengan melakukan
perbaikan. Tujusn dari tugas akhir ini wvaitu untuk mengetahui penyebab
permasalahan pada proses pembuntan sampel 138 powch. Proses pembuatan sampel
tas powch diawali dengan pengamatan desain, pembuatan pola. persiapan matenal,
pemotongan material, asvemiding. dan pengecekan produk jadi atan QC (Cualine
Control). Metode pengumpulan  data vang  dilakukan yaitu  pengamatan,
wawancara, dan dokumentosi. Untuk mendukung data tersebut dilakukannya
pengumpulan data secara sekunder yoitu dengan studi literatur. Metode
penyelesaian masalah vang digunakan ynitu metode eksperimen dengan melalui
tahap eksperimen pembuatan sampel | dan pembuatan sampel 2. Untuk wji
pengamatan sesuai dengan standar kualitas dan perusahaan. Dari tahap proses
pembuatan sampel 2 tas powch vang telah dilakukan akhimyas mendapatkan sampel
tas pouch yang optimal.

Kata Kunei: Pola Tas, Sampel. Tas Pouch.

wiv



ABSTRACT

PT Nandhi Radia Nusawtara is a company that operates in the leather
products sector. The products produeced include bags, wallets, belts, wateh straps
and ather accexsories. Bags that will be maxs produced will go through the sample
making stape. Making hog samples aims fo evalvate and check errors or
deficiencies in bag products by making improvements. The aim of this final
assignment is o find ol the causes of problems in the process of making peuch bag
samples.  The process of making pouch bag samples beging with desien
ophservations, partern making, material preparation, material cutting, assembling,
dand checking the finished product or OC (Quality Controll. The data collection
metheody uxed were observation, interviews and documentation. To support thix
data, secondary data collection was, carried out, namely by literatwre siudy. The
problem solving method wved o the experimental method by going through the
experimental stages of making sample | and making sample 2. For observation
texis in aocordance with the componys qualite standardy. From the stage of the
process of makimg 2 pouch hag samples that hay been corrvied out, we finally ged
the optimal pouch hag sample

Keyword: Bag Pattern, Sample, Powch .ﬂ@



BAB I
PENDAHULU AN
A. Latar Belakang

Salah satu industri yang berkembang secara pesat yaitu industri tas.
Setiap tahunnya industn tas mengalami periumbuhan sekitar 10 persen, hal
tersebut disebabkan oleh perkembangan teknologi hingga mendorong
pertumbnhon yang konsisten terhadap industri tas di tanah air (Permana
Ikhsan, 2023), Saeat im tas sudah menjadi industni fashion yang sangat
diminati. Tas tidak hanya berfungsi sebagai alat untuk menyimpan barang,
akan tetapi tas juga sebagai simbol gaya dan status sesial. Bagi para wanita,
tas merupakan salah satu barang penting yang menunjang penampilannya.

Di era modemn i, tas peuch mengalami perkembangan dan
perubahan dar segi desain dan fungsinva. Bissanya tag pouch digunakan
sebagai tas tambahan didalam tas besar untuk mengorganisir barang-barang
kecil agar mudsh ditemukan, Tas powch merupakan s yong multifungsi
dalem  kehidupan sehari-hari, oleh karena itu tas pouch memiliki
keistimewaan yang terletak pada kombinasi antara feksibificy. nilai estetika,
desain yang praktis, kemudahan kustomisasi, dan harganya tefjangkau. Hal
tersebut menjadikan tas powch sebagai tas atau aksesoris yang esensial dan
semakin diminati oleh berbagni kalanpan.

Tas pouch banyak diminati masyarakat. Oleh karena itu, produksi

tas pouch dapat memberikan kontribusi positif dalam proses produksimya .



menyerap perubahan tren, hal tersebut dapat menjadi petuang besar bagi

pana produsen tas.

PT Nandhi Radja Nusantara memupakan salah satu industr dibidang
produk kulit. Proses produksi di PT Nandhi REadja Nusantara menggunakan
sistemn job order, sehingga proses produksi dilakukan berdasarkan dengan
pesanan cfieni. FT Nandhi Radja Nusantara memproduksi berbagai macam
kerajinan kulit seperti, dompet kulit, warch sirap, ikat pinggang, gantungan
kunci, tas kulit, dan lpin-lain. Kepala tim R&D Revearch and Develapmeni)
PT Mandhi Radia Musantara mengupkapkan bahwa, Perusahaan ini sangat
memperhatikan  kualites produk vang akan dipasarkan. Kualitas tas
ditentukan dari berbagai faktor seperti bahan atau matenal, desain, dan pola,
Pola sangat penting dalam menentukan kualitas, dengan kata lain pola akan
berpengarh dengan hasil akhir tas, Apabila pola yang dibasilkan tidak tepat

dan tidak akurat maks akan mempengann hasil akhir dari sebugh tas.

Selama magang industri penulis melakukan pengamatan fresearch)
dan tkut berpartisipasi dalam project pembustan tas pada departemen R&ED
iResearch and Developmeni). Pemilis melakukan pengamatan mulai dari
bulan Maret 2024, Pads proses pembuatan sampel, penulis menemukan
permasalahan terknit denmgan tampak visual dan sampel tas powch
Berdasarkan permasalaban vamg ditemukan pada hasil sampel tas powch,
penulis  berkeinginana  untuk  mempelajan  lebdh  lanjut  penyebab
permasalahan dan solusi untuk mengatasi permasalahan vang ditemukan
sebagai bentuk pencegahan adanya kesalahan atau cocat saat tas diproduksi

secara massal. Harapannya perbaikan pola pada tas powck dapat teratasi,



serta menghasilkan pola vang tepat, sehingga dapat menghasilkan tas vang
optimal. Berdasarkan uraian tersebut penulis mengangkal tugas akhir ini
dengan judul “Perbalkan FPola Tas Pouch pada Proses Pembuatan

Sampel di PT Nandhl Radja Nusantara, Surabaya, Jawa Timur®”.

B. Fermasalahan
Berdasarkan hasil pengamatan (research) dan ekspenmen selama
proses pembuatan sampel tas pewch di PT Nandhi Radja Nusantara dapat

diidentifikasi beberapa permasalahan yaitu sebagai berikut:

|. Bagaimana proses pembuatan sampel tas powch di PT Nandhi Radja
Nusantara?

2. Apa penyebab permasalabian pada bentuk visual sampel tas pouch di PT
Nandhi Radja Nusantara?

3. Bagaimana cara untuk mengatasi permasalahan vang terjadi pada proses
pembustan sampel tas pouck di PT Nandhi Radja Nusantara, sehingga
terciptanya tas yang optimal?

C. Tujuan
Berdasarksn permasalahan tersebut, maka terdapot bebernpa tujuan

dalam penulisan tugas akhir ini adalah sebagai berikut:

I. Mempelajari proses pembuntan sampel tas pench di PT Nandhi Radja
Nusantara.

2. Mengidentifikasi permasalahan dan mengetahui penyebab terjadinva
permasalahan pada bentuk visual sampel 1as powch di PT Nandhi Radja

Musantara.



3.

Memberikan solusi dan permasalahan dengan melakukan perbaikan pola
pada sampel 1as pouch sesuai dengan permasalahannya yang dilakukan
oleh tim R&D (Researft and Divelopmeny) di PT Nandhi Radja

Nusantarza, sehingga mendapatkan hasil yang optimal.

D. Manfaat

I.

_I‘-.l

Bagi Penulis

Adonya penulisan tugas akhir ini dapat menambah ilmu dan
wiawasan mengens proses pembuatan sampel tas powch serta penulis
mendapatkan  pengalaman kerja dilapangan’sebagai referensi pada
dunia kerja nantinya.
Bag Perusahaan

Adanya tugas akhir ini dibarapkan dapat memben masukan serta
implementasi mengenai pembuatin dan pengembangan sampel tas.
Bagi Institusi

Adanya penulisan tugas akhir ini dapat digunokan sebagai
referensi serta tombahan informasi untuk seluruh mahasiswa Politeknik
ATK Yogyakurta mengenai proses pembuatan sampel tas pouch.
Bagi pihak lain

Adanya penufisan ini dihorapkan dapat menjadi penambah
informasi  atay wawasan yang dapat digunakan sebagai bahan

pembelajaran.



BAB 11

TINJAUAN FUSTAKA

A, Perbalkan

Perbaikan proses yaite menjadikan sesuatu lebih baik, tidak hanva
sekedar pendekatan untuk pemecahan masalah maupun berjuang untuk
bertahan menghadapi situasi krisis. Ketika yang dilakukan hanya sebatas
menyelesaitkan masalah yang dihadapi, kemungkinan kita akan mengalami
kesulitan untuk mengetahui akar permasalahan yang sebenamya. Secara
umum aktivilas perbaikan proses dapal didefinisikin sebagai serangkaian
tindakan vang dilakukan untuk mengidentifikasi. menganalisis, dan
memperbaiki kondisi proses saat ini untuk memenuhi fujuan atan tanget
vang baru seperti pengurangan biaya, peningkatan laba dan performansi,
dan sebagainya { Subagyo dikk., 2018).

Pola

Menurut Wivodiningrat dan Basuki (2007), Pola adalah benda yang
berbentuk komponen-komponen yang digunakan sebagai petunjuk dalam
pemotongan bahan, sedangkan menunn Fitinline (2022), Pola dupat
didefinisikan sebagai bentuk fertentu yang dijadikan sewan dalam
pemotongan material kulit dan sejenisnya.

Menurut West (1998}, ada beberapa teknik dalam pembuatan suatu
pola vaitu sebagai berikut:
g. Teknik ALP (Arah Lipat Pola)

Pembuatan pola pada produk-produk barang kulit atau lainnya

seperti tas maupun dompet, dapat menggunakan metode ALP (Arah



C. Tas

Lipat Pola), yukni dengan cara menerapkan garis vertikal dan
horizontal sebagai garis pusal vang bertujuan untuk pengembangan
keluasan, baik lebar, panjang. maupun tinggi. Gans vertikal dan
horizontal terbentuk dengan cara kita mengporeskan diatas pola
sebagai alat bantu, kertas kemudian dilipat. Garis lipat tersebut
sebagni garis tengah untuk pola yang akan kita buat.
Manfaat dari menggunakan teknik ind adalah:
1. Membagi dua bidang yang sama luasnyn
2. Mempermudah membuat gans horizontal yang tegak lurus dan
vertikal sebagai tempal menandai kedudukan aksesoris, variasi,
dan kancing
3. Sebagai gans bantu untuk pengembangan pola
Teknik Ganis Siku
Metode gans siku merupakan metode dengan menggunakan
penggaris siku sebagai patokan awal untuk membuat keluassn. Garis
tersebut terbentuk dengan cara menggariskan pensil pada penggaris
siku yang berbentuk L melalui bagian dolamnya. Gars tersebut

merupakan gans awal dari calon pola yang akan dibuat.

Tas fhag) merupakan tempat ataw wadah vang dipergenakan oleh

manusia untuk meletakkan, membawa, dan menyimpan barang-barang

dengan jumlzh relatif banyvak dengan tujuan mempermudah dalam proses

memindahkannya { Rahardja dik, 2021},

Tas awalnva hanya berfungsi untuk membawa barang., namun

seiring perkembangan zaman s memiliki fungsi lan, vaitu sebagn



penunjang penampilan karena perkembangan fashion tidak ada habisnya
di era moufern saat ini. Semakin banyaknya nilai yvang dikeluarkan untuk
membeli sebuah tas, maka semakin tinggi juga penilaian masyarakal atas
citra kelas terhadapnya (Sujana dkk, 2021).
Tas kulit banyak digemari karena bahannya vang tahan terhadap
air, kuat, dan tahan lama, Menurut Kriyalea (2012) dalam Azniz (2016)
Jenis-jenis tas sangat beragam, berikut merupakan jenis-jenis tas sebagail
berikut:
|. Tate Bag
Tote bay berfunpsi sebagai tempat untuk membawa beberapa
benda sekaligus dalam jumlah vang cukup banyak. Tas ini biasanya

digunakan untuk berbelanjn.

Gambar 1. Tote Bae
{Sumber: PT Nandhi Radja Nusantara, 2024)

2. Duffel Bag
Duffed bag biasanyan digunakan para atlel untuk membawa

perlengkapannya. Duffed bag juga digunakan oleh orang awam untuk



bepergian. Pada umumnya duffel bag terbuat dari bahan kain atau

parasut.

Gambar 2. Duffed Bag
i Sumber: PT Nandhi Radja Nusantara, 2024)

3. Field Bag
Field hag bisa digunakan untuk kesekolah, kampus, atau
bahkan bepergian, pada unvemnya tas ini terbuat dari bahan kain atau

kulit.

Gambar 3. Fiefd Bag
{Sumber: PT Mandhi Radja Nusantara, 2024)

4. Hobo Bag
Pada umummnya terbuat dar bahan kulit yang lembut dengan
berbagai desain aksesoris. Ukuran tas hobo cukup besar dan nvaman

untuk dibawa ke bahu.



Gambar 4. Hobo Bag
(Sumber: Pinterest.com, 2024)

5. Soichef Bag
Saicfiel bag digunakan untuk pelajar namun sekarang ind banyak
digunakan uniuk bepergian. Satche! bag memiliki sebuah ali di
tengah penutup tas; dan fungsimya untuk mengamankan tas agar tidak

mudah terbuka

Gambar 5. Surchel Bag
i Sumber: PT Nandhi Radja Nosantara, 2024)

b, Clurch Bag
Clutch bog merupakan tas mini yang digunakan dalam acara
formal maupun informal. Biasanya wanita menggunakan cfurch bag

saat acars pesta, jalan-jalan, dan acara resmi.
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Gambar 6. Clutch Bag
{Sumber: PT Nandhi Radja Nusantara, 2024)

T. Baguetie Bag
Baguene bag berfungs: sebagat dompet sama dengan eferch,
Baguette bag memmiliki tali vang dapat memudahkan penggunaannyn

sehingga tak harus memegangnya setiap kali.

Crambar 7. Ragueite Bag
(| Sumber: Pinterest.com, 2024)

R Afeccingir Bog
Zaman dulu messenger fag tenar dikalangan pengantar surat
karena memang digunakan sebagal fas yoang membawa pesan surat
untuk disampaitkan kepada seseorang. Tas imi dapat menyimpan

banyak barang dan cocok untuk dibawa bepergian.
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Gambar &, Messenger Bag
i Sumber; PT Nandhi Radja Nusantara, 2024)
9. Pouch
Pouch merupakan kantung vang terbuat dan kain, nilon, atau
kanvas tipis. Powch bissanya digunakon untuk membawa barang-

barang dari berbsgal macam wukuran selinggs ukurannva pun

menvesuikan barang tersebut. Akhir-akhr ini pouch digunakan untuk

menyimpan handphone, alat kosmetik, atau souvenir.

I

Cambar 9. Pouch
i Sumber: PT Nandhi Radja Nusantara, 2024)

10, Kelly Bag
Kelly bag merupakan tas berbentuk koper. Pada umumnya
terbuat dari bahan kulit. Tas ini mirip dengan tas laptop dan bizsanya

digunakan sebagai tas kerja.
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Gambar 10, Kelly Bag
(Sumber: Pinterest.com. 2024)
11, Jeflv Kelly Bay
Jelfy kelly bag merupakon tas dengan desain tote. Warnanya

mudsi dan ceria minp dengan jelly.

Gambar 11, Jelly kelly Bag
(Sumber: Pinterest.com, 2024)

D. Pouch
Pouch merupakan kata yang pertama kali dituturkan di Inggris pada
gbad pertengahan awal dengan bahasa Inggris dan saat ini merupakan
penyebutan yang paling mudah di seluruh dunia, Pouch memiliki tigs arti
vaitu saku, tas dan kantong (Purnama dkk, 2020).

Peouch merupakan tempat penyimpanan vang ukurannya lebih kecil dan

tas, karena bentukmya yang kecil. Powch cukup berguna untuk menyimpan
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barang-barang kecil dengan jumlsh yang tidak terlalu banyak. Poweh untuk
wanita memiliki banyak kepunasn, salah satunya yaitu sebagai tempat
menyimpan alat-alat kecantikan dan barang-barang kecil. Powch sangat
berguna sebagai tempat penyimpanan serta memudahkoan dalam mengemas
barang ketika berpergian sehingga barang bawaan tidak bercampur menjadi
satu. Sefain itw, tak jarang pocch jugn digunakan sebagai sewverir unluk acam
tertentu seperti acara pernikahan yang diberikan kepada tamu undamgan

(Utami dkk., 2023),

. Sampel

Memurut Sugivone (2011}, Sampel adalah bagian dar jumiab dan
karakteristik yang dimiliki populasi yang ads. Menurut Kamus Besar Bahasa
Indonesia. Sampel adalah bagian keeil yang mewakili kelompok atau
keseluruhan vang lebih besar. Berdasarkan definisi-definisi distas dapat
disimpulkan bahwa sampel merupakon bagian kecil dan sebuah kefompok
atan gabungan dan keseluruhan.

. Proses Perakitan Tas

Menurut Indmti (1988), Alur proses pembuatan tas meliputi desain,

pola, pemolaan, pemotongan, perakitin dan penjahitan, serta finishing.

. Desain
Desain tas adalah rancangan bangun dari tas tersebut. Tidak
hanya bentuk bagian luar saja. tetapi kontruksi bentuk bagian dalam

juga mempengaruhi keserasian bentuk. Desain tas merupakan hasil
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kreatifitas seseorang tentang ketentuan-ketentuan perancangan tas
vang ditampakkan pada gambar.
Pola

Pola atau pareern adalah bends yang berbentuk komponen dari
hasil pembuotan desain dan digunakan sebagai petunjuk dalam proses
pemotongan bahsn atou pembuaton suatu produk. Pembuatan pola
dimulai dan pola dasar, pols jadi, pola potong dan pola lining.
Pemolaan

Proses pemolaan mulai dari memolakan atau memberi tanda

pada bagian vang akan digunakan untuk membuat tas tersebut.

. Pemotongan

Proses pemotongan merupakan proses pemotongan material
dengan menggunakan gunting alay mesin cutting dais.
Perakitan dan penjahitan

Proses perskitan dan penjahitan merupakan penggabungan
komponen-komponen yang sudah dipotong dirakit dan dijahit sesuai
alur proses.
Finishing

Finishing adaloh proses yang dilakukan terakhir sekali untuk

mengecek barang yang sudah jadi, merapikan jahitan atau benang-

benang yang masih menempel, atau lem vang masih terdapat pada tas.

. Eksperimen

Eksperimen fexperimental research) adalah meneliti pengaruh

perlakuan terhadap perilaku yang timbul sebagai akibat perlakuan (Alsa,
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2004). Experimental research ialah penelitian yang bersifat sistematis,
teliti, dan logis untuk melakukan kendali terhadap suatu kondisi (Widi,
2018).

. Diagram Alir

Pengertion Floweharr (Diagram Alir) atau disebut Flowehars
merupakan bagan (Chad) yang mengarzhkan alir (fow) di dalam prosedur
alzu progam sistem secars logika. Flowchart adaloh cara untuk
menjelaskan tohap-tahap pemecahan masalah dengan mempresentasikan
simbol-simbol tertentu yang mudah dipahami, mudah digunaken dan
standar. Tujuan penggunann fowchart adalah untuk mengeambarkan
suatu tahapan penyelesaian masalah secara sederhana, terurai dan rapi
dengan menggunakan simbol-simboel yang standar yang dapat di mengerti
wleh progamer. Tahapan penyelesaian masalah yang disajikan harus tepat,
sederhann dan jelas {Syamsiah, 2619),



BAB 111

MATERI DAN METODE TUGAS AKHIR
A, Waktu dan Tempat Pengambilan Duata
Pelaksanaan pengambilan data sesuai dengan jadwal magang oleh
penulis semester akhir Diploma 1] Progam Studi Teknologi Pengolahaan
Produk Kulit Politeknik ATK Yogyakarta yaitu pada:
. Waktu Pengambilan Data
Kegiatan magang dilaksanakan pada tanggal 4 Desember 2024 -
5 Mei 2024, Waktu pelsksanaan magang mengikuti jam kerja yang
sudah ditentukan oleh perusshaan yaitu sebagai berkut:
a. Hari Senin sampai dengan Kamis jam 08.00 WIB — 16.00 WIB,
waktu istirahat fam £2.00 WIB- 13.00 WIB.
b, Hari Jumat jane 08.00 WIB - 16.00 WIB, waktu istirahat jam 11,30
WIB - 13.00 WIB.
c. Hari Sabtu jam 02.00 WIB - [3.00 WIB,
2. Tempat Pengambilan Data
Tempat pengambilan data dilakukan di PT Nandhi Radja
Musantora yang terletak di Jalan Tenggilis Barat 1 No. 21, Kendangsari,
Kecamatan Tenggilis Mejoyvo, Surabaya, Jawa Timur 60292, Data
diperoleh dani departemen Patiern Marker dan R&D Research and

Development).
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B. Materl

Mauteri vang diambil penulis dalam penvelesaian tugas akhir ini
adaloh proses pembustam sampel tas pesch. Tahopan proses produksi
pembuatan sampel 1as powuch meliputi pembuatan desain, pembuatan pola,
persiapan materizl, pemotongan material, assembling dun pengecekan
produk jadi atau QO (Qwality Contral).

Materi tugas akhir yang diangkat penulis yaitu berupa probiem
solfving poda proses pembuntan sampel las powch. Dari permasalahan yang
ditemukan, Penulis mengidentifikasi suatu permasalahon pada pembuatan
sampel tas pouch serts menemukan sebuszh solusi untuk penyelesaian
permasalahan tersebut.

C. Metode Pelaksanaan Tugas Akhir

Metode yang digunakan penulis untuk menyelesaikan masalah yaitu
menggunakan metode elksperimen yaitn melalu tahap pembuatan sampel 1
dan pembuatan sampel 2. Menorut Jaedun (2011}, Metode eksperimen
dibagi ‘menjadi 2 {(dua) yaitw: penelitian dasar fhosic research) dan
penelitian terapan fappiied research). Penelitian terapan dibagi menjadi 3
(tiga) wvaitu: penelitian evaluasi  feveluation research),  penelitian
pengembangan (rescarch and development) don penelitian aksi faciion
researchyj. Peneliian eksperimen yang dilakukan penulis terhadap
pembustan sampel tas pouwch ini menggunakin metode penelitian
pengembangan fresearch amd development),

Metode pengpumpulan  data  vang  dilakukan penulis  untuk

mendapatkan data dan informasi terkait tugas akhir meliputi pengumpulan
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data primer seperti observasi. wawancara, dan dokumentasi yang
didapatkan selama magang industri. Untuk mendukung data-data tersebut
Juga dilokukan pengumpulan data sekunder dengan studi literatur dari buku
dan jumal-jumal.  Studi  literstur  bertujuan  untok  memecahkan
permasalaban yang ada di perusshaan. Berkut mempakan penjelasan dari
metode pengumpulan data yaitu sebagai berikut:
|. Pengumpulan Data Primer
Data primer mempakan data yang diperoleh penulis secarn
langsung dari fapangan dan pihak atau narasumber terkait dengan pokok
bahasan vang digunakan sebagni dota pembuatan tugas akhir. Data
tersebut diperoleh dengan cara:
a) Pengamatan (Observasil

Menurut. Roosinda dkk., (2021}, Observasi adalab teknik
pengumpulan dota yang digunakan untuk mengumpulkan data
penchitian melalul pengamatan dan pengindrasn. Teknik ini
digunakan untuk mendapatkan informasi don gambaran yang lebih
nyata dan terperinei mengenai suaty peristiwa atau kejadian yang
terjadi dilapangan.

Metode observasi dilakukan penulis secara langsung dengan
cira pengamatan -serfa pencatatan keadaan yang ada di lokasi
Pengamatan dilakukan khususnya pada lingkup permasalahan yang
ditemukan yaitu bentuk visual dari tas sampel powch tidak optimal,
Proses pengamatan dilakukan secara langsung bertujuan untuk

mendapatkan data yang objektif dan sistematis. PT Nandhi Radja
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MNusantara memiliki standar kualitas yang dapat digunakan untuk
melakukan pengamatan produk sampel sebelum produk tersebut
diproduksi secara massal. Standar kualitas yang akon digunakan
untuk pengamatan sampel tas powch di PT Nandhi Radja Nusantara
dapat dilihat di tabel 1.

Tabel 1. Stondar Kualifas di
PT Nandhi Radja Nusantara

Mo Kualitas

1 Kesesunian produk dengan desain

1+

Bentuk produk sesuai standar

3 | Material sesuai dengan WO {Work Ovderi

4 | Kerapian

(Sumber: PT Nandhi Radja Nusantura)

Berdasarkan tabel | dapat difihat babwa PT Nandhi Radja
MNusantara memiliki empat macam standar kualitas yaitu kesesuaian
produk dengan desam. bentuk produk sesuai standar, material sesuai
dengan WO Work Orders, dan kerapian untuk sebush produk
sampel yang nantinya akan diproduksi secarm massal.

b) Wawancara (fmterview)

Wawancara merupakan salsh satu teknik pengumpulan data
dengan mengajukan pertanyaan kepada narasumber atau informan
terkait topik penelitian secarn langsung, wawancara digunakan
ketika peneliti ingin mengetahui pengalaman atau pendapat
informan mengenai sesuatu secara mendalam (Roosinda dkk..

2021).
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Metode inrerview dilakukan dengan cara tanya jawab untuk
mengetahui dan mengpgali informasi terkall proses pembuatan
sampel tas pewch di PT Mandhi Radja Nusantara  kepada
narasumber. Narasumber fersebut yaitu Project Manager. Team
Pattern Marker, Kepala R&ED (Reseach and Devefopment), dan
tearn crafter yang tkul serta dalam proses pembuntan sampel tas
pouch di PT Nandhi Radja Nusantara.
¢) Dokumentnsi

Menurut Roosinda dkk., (2021), Studi dokumen adalah
teknik pengumputon datz yang dilakukan dengan melihat dan
menganalisis dokumen-dokumen tertulis terkait topik penelitian.
Dokumen tersebut dapat berupa aritkel, buku, swrat. foto, notulen
rapat, dan lain-lain.

Penulis melokukan metode dokumentasi dengan cara
mendokumentastkon tahapan-tahapan proses yang berupa barang
produksi dan proses perakitan pembuatan samped tas pouch. Untuk
pengambilan data dokumentssi dilakukannyn {zin terlebib dahulu
kepada pihak perusahaan, Dekumentasi ini dapat menjadi data

penunjang dalam penvusunan tugas akhir.
Pengumpulan Data Sekunder

Menurut Haryono (2023), Data sekunder merupakan data
yang memberikan informasi secara tidak langsung pada peneliti,
Sedangkan menunit Pratiwi (2017}, Data sekunder merupakan data

yang sifatnya mendukung keperluan data primer.
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Metode vang digunakan dalam pengumpulan data sekunder
yaitu metode studi pustaka. Pengumpulan data dengan metode studi
pustaka dilakukan dengan mencan referensi dan situs web, jurnal-
jumnal, serta buku-buku yang berkaitan dengan pokok pembahasan

tugas akhir.

D. Tahapan Proses Penyelesaian Masalah
Proses penyelesaion masalah vang akan dilskukan penulis
untuk. menyelesaikan tugas akhir ini  menggunakan metode
eksperimen pada pembuatan sampel tas pewch dan memperbaiki
pola untuk mendapatkan sampel tas yang optimal dan sesuai dengan

keingman Client. Dingram alir pemecahan masalah tugas akhir

dapat dilihat pada gambar 12

] Fanu'rnELdun Misin 1

| Tibentifikisi Muosulah |

Gambar 12. Diagram Alir Penyelesaian Masalah
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Detail tahapan penyelesaian masalsh sesuai dengan gambar 12

untuk tugas akhir adalah sebagai berikut:

b

Pengumpulan Data

Pengumpulan data dilakukan penulis untuk memperoleh data
setelah melakukan pengamatan terhadap permasalahan yang terdapat
pada sampel 1as powch di PT Nandhi Radja Nusantara. Penpumpulan
data dapat dilakukan melaln wawancara dengan pihak terkait. Data
yang diperoleh dapat berupa tulisan, gambar, maupun video. Untuk
mendukung data tersebut penulis melakukan studi literatur dari buku
serta jurnal penelitian terdabulu untuk memecahkan permasalahan vang
ada di perusahaan,
Identifikasi masalah

Identifikasi masalah merupakan fhap dalam penyelesaian
permasalohan vang terdopat pada objek. Masalah yang diidentifikas:

oleh penulis yaitu bentuk viswal dart sampel tas posch.

Tahap identifikas: masalah dilakukan dengan cara observasi atau
pengamatan  secars  langsung., wowancara, sertn dokumentasi
Pengamatan dan dokumentasi dilakukan pada proses pembuatan sampel
tas powch di PT Mandhi Roadjs Nusantara, sedanghkan wawancara
dilakukan dengan pihak vang berkaitan dengan permasalahan yang

diangkat penulis dalam tugas akhir.
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3. Analisis Data
Penulis melakukan analisa data untuk mendapatkan informasi
terkait proses sertn faktor yang menjadi penyebab terjadinya
permasalahan pada sampel tas powch di PT Nandhi Radja Nusantara
schingga penulis mepemukan sebuah solusi untuk memecshkan
permasalahin yang terjadi dan mendaptkan hasil vang optimal.
4. Eksperimen
Eksperimen dilakukan penulis guna memecahkan permasalahan
pada sampel tas pouch. Solusi yang ditemukan akan diterapkan selama
melakukan proses eksperimen untuk mendapatkan hasil yvang optimal.
5. Analisis Hasil Eksperimen
Analisis eksperimen dilakukan setelah memperoleh hasil dari
proses ekspenmen dengan menggunakan solusi yang telah diterapkan
sebelumnya. Apabila hasil percobsan vang dilakukan tidok dupat
menyelesatkan’ masalah, maka proses percobaan atsu eksperimen
dilanjutkan sampai diperoleh hasil yang optimal,
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