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INTISARI

PT Simergi Selams Inara yanpg berada di Sidoarjo. Jawa Toour merupakan
perusahaan yang bergerak pada bidang fasfion manufaktur dalam pembuatan tas,
dompet, ikat pinggang. dan produk-produk yang berasul dan kulit. Pada saat
melaksanakan magang, bagian yang diamati mengenai permasalahan pada proses
pembuatan desain tech pack. Tujuan dari karya akhir ini adalah mengidentifikasi
faktor penyebab terjadinya proses produksi sampel produk kulit brand Franco Asia
pada PT Sinergi Selaras Inom menjadi kurang efisien. Metode pengumpulan data
meliputi data primer berupa observasi, wawancam, dan dokumentasi. sedangkan
metode pengumpulan data sekunder berupa studi pustaka. Hasil identifikasi
penyebab tefadinya proses produksi Aramd Franco Asia pada PT Sinergi Selaras
Inara menjadi kurang efisien kdrena desain fech pack menggunakan bolpoin. Hal
itu kurang efisien untuk dilakukan, karena fech pack yang dihasilkan kursng rapi,
mtruksi kerjo dan bahan matenial: yang akan digunakan kurang jelas. Untuk
menyelesaikan  permasalahan tersehut  solusi yang dibenkan penulis yaitu
mendesain jech pock deopan mengmunikan aplikasi Corclfrerw. Berdasarkan hasil
tersebut, penuh! berhasil membuat fech pack pada sampel produk kult brand
Franco Asia sejumlah 26 rech pack dengan berbagai produk yang akan digunakan
oleh perusshaan pada proses produksi brand Franco Asia pada bulan Agustus.

Kata kunct: Teok pack, desain, fahion, produk, kulit



ABSTRACT

PT Sinergi Selaras Inara. located in Sidoarjo, East Java, is a company that operates
in the fashion manufacturing sector in moking bags, wallets, belts and leather
products. Dunng the internship, the pan that was observed was regarding problems
in the tech pick design creation process. The aim of this final work is lo identify
the factors that cause the production process of Franco Asia brand leather product
samples at PT Sinergi Selaras Inarn to become less efficient. Data collection
methods include primary dats i the form of observation. interviews and
documentation, while secondary data collection methods include literature study.
The results of identifying the cause of the production process for the Franco Asio
brand at PT Sinergi Selaras Inara being less efficient because the tech pack design
uses o ballpoint pen. This is less efficient fo do. becanse the tech pack produced =
not neat, the work instructions and matenals o be used are not clear. To solve this
problem. the solution given by the auther is to design o tech pack using the
CorelDraw application. Based on these results, the author succeeded in making 26
tech packs for samples of Franco Asia brand Jeather products with various products
that will be used by the company in the pmdul:hﬂn process for the Franco Asio
brand in August.

Keywaonrds: Tech pack. design, fashson, product, leather
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BABI
PENDAHULUAN
A. Latar Belakang

Dunia fashion tidak luput dari berbagai model dan merk baik itu tas,
pakaian, dan produk [lsinnya yang berhubungan dengan fashion. Di
Indonesia saat ini, banyak sekali indusin tas berkembang pesat, dari tas lokal
sampai dengan tas jmporl.  Perkembangan industi tas  mendorong
perusahasn uniuk meningkatkan produkst dengan kealitas lebih unggul
Bahkan konon sejak zoman prasejamh tas dikenal sebagai salah satu
perlengkapan yang biasa digunakan untuk membawa makanan atau benda
yang bersifal nngan seperti kayu potong. Dimana sebagian besar fas yang
dibuat pada ssat iw umumnyz memiliki bentuk yang sangat sederhana
dengan memanfaatkan kulit dan kayu sebagai bahan dasarnya (Pumomo,
2019)

Perkembangan  indusiri© tas  mendorong  pemsahasn  untuk
meningkatkan produksi dengan  kualitas lebih unggul. Dan sekian
banyaknya industri tas yang turut andil dalam perkembangan industri tas di
Indonesia, salah satunya ialah PT Smergi Selaras Inam. PT Sinergi Selars
Inara adalah perusahaan vang bergerak pada bidang fashion manufakiur
dalam pembuaten tas, dompel. ikat pinggang, dan produk lunnya yang
berasal dan kulit. PT Sinergi Selaras Inara didinkan pada bulan Fuli 2023,
namun pengrajin dalam perusahaan telah berpengataman lebih dari 10 tahun

di mdustri kerajinan kulit. Dengan semangat baru, PT Sinergi Selaras Inara



(BN

Sidoarje berkomitmen untuk mewujudkan setiap ide dan impian semua
pelinggan menjadi barmng yang indah dan berkesan. PT Sinergi Selaras
Inara fokus untuk memberikan dampak positif dan manfaat jangka panjang
bagi mitra dan pelanggan perusshaan.

Penjualan perusahaan pada PT Sinergi Selaras Inar sudah melalu
ckspor maupun impor. Salsh sate produk kulit yang diproduksi oleh PT
Sinergi Selarss Inara ialah produk kulit dengan frand Franco Asia, Brand
Franco Asin mempakan penjuatan produk secara berkelompok dengen
wama kulit yang sama. Sepemti Lapiap Bag, Desk Pad, Mouse Pad, dan
lamnya. Pada produk kulit fewasa Franco Asia menggunakon jenis kulit
nappa dan jenis wuede, hikaron.

Pada awalnya pada Arand Frinco Asia menggunakan desain rech
pack dengan kertas kerja menggunakan bolpom yang memiliki beberapa
kekurangan, vaitu kurang fapi dan infruksi kurang jelas, dalam hal
pengerjaan dan kertas tidak dapat tersimpan rapi sehingga tidak adanya hack
upr. Tech pack biasanya dipakai desainer untuk mengkomunikasikan semua
komponen yang dibutuitkan oleh produsen saat membuat suatu produk.
Pada =aal proses produksi, pekerfa akan menggunakan tech pack sebagai
panduan dalam bekerja. Pada sfech pack bersi mformesi mengenai proses
pembuatan produk, nama produk. sketsa produk, ukuran produk, material
yang digunakan, detail kontruksi, label, dan lainnya. Permasalshan yang

timbul dengan tidak adanya tech pack dalam proses produksi talsh sdanya



cacal pada produk, keterlambatan proses produksi. dan  timbulnya
kesalahpahaman antara desainer dan pekerja produksi

Berdasarkan dan latar belakang yang telsh dipaparkan, penulis
mengusulkan  pembuatan  desain dech pack secara digital yang lebih
terpermei  dan jelass sesuai dengan kebutuhan perusshaan, dan dapat
menyimpan fife back wp dengan mudah paeds sampel produk kulit brand
Franco Asia dimana yang awaloya membuat produk dengan tech pack
mengugunakan bolpoin. yang sekarang pada sampel produk kulit bramd
Franco Asia terdapat desain tech pack digital menggunakan aplikasi
CorelDraw. Maka darit ilu penulis tertarik melakukan percobaan
berdasarkan latar belakang aengm judul “Penerapan Desain Fech Pack
Digital pada Sampel Produk Kulit £rand Franco Asia di PT Sinergi Selams
Inara™.
. Permasalahan

Berdasarkan latar belakang yang sudah dipaparkan sebelumnya,
mengenai penggunaan tech pack pada sampel produk kulit Arand Franco
Asia di PT Sinergs Selars nara. Penulis membuat numusan masalah untuk
kajian dalam penyelesaian fugas akhir, yartu bagaimana pembuatan desain
tech pack yang sesuai dengan kebutuhan di PT Sinergi Selaras Inara pada
produk kulit frand Franco Asia.
. Tujuan
Tujuan dilaksanakannva tugas akhir ini berdasarkan latar belakang

yang telah dipaparkan, yvaitu mengetashui proses pembuatan desain fech pack



pada proses pembuatan fech pack pada produk kulit #rand Franco Asia dan
mempelajari cara proses produksi dengan adanya fech pack pada produk
kulit hrard Franco Asia,
. Manfaat
Berikul merupakan manfaat yang diharapkan dar tugas akhir ini
yaitu:
|. Bagi Penuhs
o Sebagn bahan pembelajaran dan ilmo pengetohuan tentang fech peck
pada produk kulit hrewd France Asia di perusahaan. Selain itu juga
mendapatkan pengaliman kena sebagai gambaran profesi yang akan
diminati di masa mendatang.
2. Bagi Perusahaan
4. Bebagai masukan dan bahon pertimbangan pada pembuatan produk
Kulit hrand Franco Asia
3. Bagi Institusi
. Penulisan karya akhir ini diharapkan dapat digunakan sebagai
tambahan mformasi dan pengemhuan kepada mahasiswa, khususnya

mahasiswa Politeknik ATK Yogyakarta,



BAB I
TINJAUAN PUSTAKA
A. Penerapan

Penerapan merupakan tindakan atw proses untuk mererapkan
sesuatu, seperti teor, ide, atau rencana, ke dalam hasil praktik. Berdasarkan
pengertian tersebut dopat disimpulkan bahwa penerapan merupakan sebuah
tindukan yang dilakukan baik secam individu maupun kelompok dengan
maksud untuk mencapai wjuan yang telah ditentukan (Aprillo, 2018).

Penerapan adalah bermuary pada aktivitas, aksi, tindakan atan
adanys mekanisme suaty sistem. Implementasi bukan sekedar aktivitas.
tefopi suatu kegiaton yang terencana dan untuk mencapai tujuan kegiatan.
Penempan adalah perluasan akfivitas yang saling menyesuaikan proses
interaksi antara tujuan dan tindakan untuk mencapainya serta memerlukan
jaringan pelaksana, birokrasi yang efektif (Sugiyano, 2015).

B. Desain

Desam  merupakan suatu  bentuk komunikasi visual yang
menggunakan teks don otos gambar uniuke menvampaikan informasi atou
pesan. Semi desain mencakup kemampuan kognitif dan keterampilan
termasuk tipografi, pengolaban gambar, dan page favouwr. Desain juga
menatn tampilin huruf dan meang komposisi untuk menciptakan sebuah
rancangan yang efektf dan komunikatif. Desain melingkupi segala bidang
yvang membutuhkan penerjemahan bahasa verbal menjadi perancangan

secara visual terhadap teks dan gambar pada berbagai media publikasi guna



menyampaikan  pesan-pesan  kepads  komunikan  seefekfif  mungkin
{Kusnadi, 2018).

Unsur-unsur desain terdini dari bentuk. tekstur, gans, muang, dan
warna. Membentuk prinsip-prinsip dasar desain visual. Prinsip-prinsip
tersebut, seperti keseimbangan (Bafance), ritme (Rinthm), tekanan
(Emplasis), proporsi (Propertion) dan  kesatuon  (Unitv),  kemudian
membentuk aspek sorucmral komposisi yang lebih luas (Kusnadi, 2018).

. Pengertian Tech Pack

Tech pack adalah singkatan dari Teclimical Packes! Technical
Pagkage biasanya juga disebut sebagai lembar spesifiknsi. Pada dasamya
fech pack berfungsi sebagai instuksi manuul yang dapal membantu tim
produksi unfuk membuat sebuah produk. Tech pack dapat membantu tim
produksi untuk memohami desain dengan lebih baik dan membantu
mieminimalkan kesalshan dan menciptakan produk terbaik (Fitinline, 2019).

Menurut Patel (2019). menvatakan Teeh pack merupakan istilah
yang umum digtinakan dislam indust garmes untuk mengkomunikasikan
semua detnil dan komponen yang diperfukan oleh tim produksi saat
pembuatan suatu produk. Biasanya di desuin oleh desainer atau divisi
Research and Development (RnD) untuk membenkan panduan vang jelas
kepada tim produksi. Tech peck hams mencakup gambar mncangan yang
sangat jelas serta instruks) utama vang membenkan informasi yang akurat

tentang carn membuat produk tersebut.



Menurut Saral (2023). menyatakan dengan adanya fech pack yang
lengkap dan detnil, produsen dapal memahami dengan jelas setiap aspek
produk yang akan dibuat, termasuk bahan, ukuran, warna, konstruksi, dan
instruksi produksi yang diperukan. Hal ini membantu memastikan
konsistensi dan skumasi dalam proses produksi serta meminimalkan

kesalahan yvang mungkin terjedi selama pembuatan produk garmen.

[N

Gambar 1. Tech Pack Produk Kulit Brand Franco Asia (Zip Portofolio)
{Sumber: PT Sinergi Selaras Inara)

Informasi dalam sebuah tech pock harus jelas dan lengkap yang
berhubungan dengan proses pembuatan produk seperti pengukuran, bahan,
wama, dan label. Informasi tersebut yang nantinya akan memudahkan team
produksi dan team desainer atau divisi Research and Development (RnD)
dalam mengkomunikasikan keinginan dan kebutuhan produsen. maka isi
dan rech pack adalah compuran dari gambar, vkuran, skeisa, persyamtan



kualitas, truksi pengerjaan dan jahitan, contoh kain dan kombinasi wama,
dan juga aksesoris yang dipakai di produk tersebut.
. Spesifikasl Tech Pack

Tech Pack yang juga dikenal sebagai lembar spesifikasi,
adalah sekumpulan dokumen yang dibuat oleh desainer untuk menjelaskan
desain mereka kepada produsen sehingga mereka dapat mengubah
informasi i menjadi pmlﬁﬂtjuﬁ. Tech Pack membantuy menghindari
kebingungan stsu kesalashpahaman ontara desainer dan produsen dan
menghasilan sumpe.yaig bebas Kesalaban sety proses produksi yang
herjalan lebih lancar (Fitinkme, 2019)
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Gaombar 2. Spesifikasi pada Tech Pack
{Sumber: PT Sinergi Selaras Inara)

Pada Gambar 2. Spesifikasi pada Tech Pack menjelaskan bahwa

lech pack berisi informasi seperti:



g, Adanya informasi mengenal dimensi pada jech  pack  yang
menggunakan milimeter.
b. Nama customer:
. Desainer pembual rech pack tersebut.
d. Persetejuan oleh tm Research and Development (RnD ).
. Bahan material yang digunakan pada produk vang di produksi.
f Nama dan kode produk pada perusahaan, serta fanggal pembuatan
desam fech pock tesebut,
E. Fungsl Tech Pack
Menurut Knitto _[Hﬂl}.- menyatakan bahwa ada beberapa fungsi
dari rech pack yang harus dikewhui, yait:
5. Bisa menghemat wakty produksi
Penggunaan gech pack sangol membantu desainer dan tim R&D
dalam pu produk garmen. Dengan adunya sech pack yang lengkap dan
detail, tim dapat menghemat waktu dan biaya produks: yang mungkin
terbuang secarn Sia-si. Tﬁ_-t_f:pac.i—mﬁa'ﬁkan panduan yang jelss dan
komprehensif kepada produsen tentang spesifikasi. instruksy, dandetail
produk yang dibuat, sehinggn memmimalkan kesalahan produksi dan
memastikan konsistenst dalam hasil akhir.
Teeh pack dapat membual tim desainer dengan mudah
berkomunikasi kebutuhan dan kemginan desan kepada tim produksi
tanpa kehilangan detail yvang penting. Hal mi memungkinkan proses

tech pack produk menjadi lebih efisien dan efektif, serta mengurangi
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risiko kesalahan atau perubahan yang tidak diinginkan selama proses
produksi. Dengan demikian, fech pock memainkan peran kunei dalam

memastikan kesuksesan dan kualitas produk ganmen yang dihasilkan.

. Bisa membantu memperkirakan biava produksi yang dikeluarkan

Selain mempermudah proses persiapan dan pembuatan sampel,
tech pack juga dapat membantu dalam memperkirakan biaya produksi
yang diperlukan untuk setiap produk. Dengan adanya detail yang
tercantum: dalam tech: pack, tim gammen dapat dengon mudah
mengestimasi biaya produksi berdasarkan sefiap komponen yang akan
digunakan dalam pembuatan produk tersebut.

Dengan menjabarkan secarn rinci binya untuk setiap komponen,
seperti hahan, aksesoris, lenaga kerja, dan proses produksi lainnya, tim
garmen dapat menghitung total biaya produksi dengan lebih akurat.
Memperkirakan berapa lama wakti produksinya

Tech pock memamkan peran penting dalam memastikan semua
tahapan produksiterperinei dengan biaik dan jelas. Dengan adanya tech
puck vang lengkap; produsen dopat memiliki panduan yang jelas
fentang setiap langkah wong diperfukan dalam proses produksi,
termasuk detail tekenis, spesifikasi. dan instruksi yang d iperfukan.

Selain itu, sech pack jugn membantu dalam mengetahui estimasi
wikiu vang diperlukan untuk membuat sebush produk. Dengan
informasi vang terpennci tentang instruksi pengerjoan, jahitan,

penggunaan bahan, dan proses produksi lainnya yang terdapat dalam



fech pack, produsen dapat menghitung dengan lebih akurat berapa lama
waktu vang dibutuhkan untuk menyelesaikan pembuntan produk
tersebut,

Hal ini menmngkinkan mercka untuk merencanakan  jadwal
produksi dengan lebih efisien, mengoptimalkan waktu dan sumber daya
yang tersedia, sertn memastikan bahwa produk selessi tepat waktu
sesuai dengan target vang ditetapkan.

d. Sebagai bahan untuk pertimbangan biava produksi

Tech pack jugn dapat digunakan untuk membandingkan harga
produksi yang diberikan dari berbagai produsen secara lebih terperinci.
Dengan sdanya tech pack yang lengkap dan detail, produsen dapat
memberikan spesifikasi yang konsisten kepada berbagai produsen atau
perusshaan yang akan memproduksi produk tersebut. Hal ini
memungkinkan produsen untuk meminta penawaran harga produksi
yang spesifik dan terperinei dan setiap perusahaan atau produsen yang
berbeda,

Denganmemiliki tech pack sebagm panduan vang jelas, produsen
dapat membandimgkan harga produksi dari berbagai perusahaan atan
produsen dengan bebih mudah dan akurat.

F. Produk Kullt Brand Franco Asia

PT Sinergi Selaras Inara merupakan perusahsan pada bidang

manufaktur fashion. Salch satw produk yong diproduksi oleh PT Sinergi

Selaras Inara ialah produk-produk kult fraed Frapco Asia. Produk Kulit



brand Franco Asia merupakan penjualan produk secamn  berkelompok
dengan wama dan jenis kulit yang sama vang berjumlah 26 produk, seperti
Busxines Card Haolder, Card Holder, Desk Pad, Dopp Kit, Glasses Hofder,
Kevehain, Lamvard, Laptop Bag, Loop Caeble, Lugwape Tap, Memo Cube,
Meme Pad and Pen, Men Wallet, Mouse Pad, Note Book Cover, Pencil
Caxe, Serv, Tray V0, Tied Tray, Animal Trav, Writing Pad Holder, dan Zip

Portafilio. Pada produk kulit Srand Franco Asia menggunakan jenis kulit

napypa dan jenis seede hikaron,

CGambar 3. Sampel Produk Kulit Brand Franco Asia
(Sumber: PT Smergi Selaras [nara)

G. Digital
Digitatisasi atau digital adalah sustw bentuk perubahon dari

teknologi mekanik dan elektronik analog ke dalam teknologi digital. Bentuk
digitalisasi ini sebenamya sudah diterspkan dan tahun 1980 dan terus

berlanjut hingga sekarang. Em digital moulka hadir karena adanya revolusi



yang awalnya dipicu oleh suatu generasi remaja yang lahir di tahun 80 an
{Alifian, 2023),

Kehadiran digitalisasi ini menjadi awal mula era informasi digital
aton perkembangan leknologi yang saat ini jouh lebih modem. Digital
adalah suatu bentuk modemisasi ataupun pembahaman dari penggunaan
teknologi yang mana senng dihubungkan dengan hadimya mternet dan
teknologi komputer. Dimeana seluruh halnya bisa dilakukan dengan suatu
peralatan canggih agar mampu mempermudsh urusan manusia. Kehadiran
era digifalisssi yang tergadi sait im tidak serta-merta terjadi secara cepat dan
instan (Alifin, 2023},

H. Bahan Materfal Kulit

Bahan mempakan salsh satu faktor penting yang harus
dipeﬂh:bungkm dalom pembunimn produk, karena akan berpengaruh
besar pada hasil akhir produk nantinya (Susilo, 2018)

Menurat Utama (2017) kulit adalah lapisan luar yang melindungi
badan atau tubuh Binatang dari pengarub luar misalnya panas. pengaruh
yang bersifat mekams. kimiawi.

Menurut Pumomo (2019) kulit adalah lapisan twbuh binatang yang
memupakan suatu kerangka luar, tempat bulu bingtang tubuh tu. Kulit
somak memiliki klasifikasi vaib:

a. Samak Krom
Hasil dari proses penvamakan menggunakan samak krom adalsh

kulit box. Kulit o memiliki 3 tingkat kualitas yaitu:



l. Fulf Grain Leather
Fulf grevin leather merupakan bahan kulit yang memiliki serat
lengkap dan penuh, sehingga binsanya memiliki tekstur cendening
kasar Memiliki pon-pori pada mes” vang belum mengatami
perubahan atsu masih alami.

Gambar 4. Full Grain Leather
{Sumbert Blibi.com, 2022}

2. Box Leaf Buff
Kulit hax feaf” b memiliki 2 pon-pori pada bagian nerf.
Bagian pertnn por-pon - serf tersebut dan bagian kedus pori-pori
buatan.
3. Box Carrected
Kulit box corrected memiliki pori-pon alami yang dihilangkan
untuk membuat pori-pon baru dengan bentuk yang sama.
b. Samak Mabat
Samak nabati dikenal sebagai zat penyamak alami yang terdapat

diatam. Samak nabati dupat terbuat dari kulit kayu, ranbrg, daun, skar



dan air. Kulit menuliki keadaan yang berbeda-beda, hal tersebut dapat
dipengaruhi berbagai faktor selama hewan tersebut masih hidup,

penvakit. dan lain sebagamya. Faktor itw akan berpengaruh pada
kondisi akhir pada kulit samak nantinya.

Ganﬁari_ K'-ﬂllvsmlﬁk Nabati
(Sumber: Tokopedia, 2023)

c. Pull Up
Pull up merupakan kulit yang memperlihatkan efik wama meretak
bila kulit ditarik ketat. Kulit ini menggunakan bahan celup fielf amifime
dan sebagai tumbahan memiliki sefenis: minyak, vang menyebabkan

wama terlihat muda ketika kulit ditark (Pumomeo, 2009),



Gambar 6, Kulit Pull Up
(Sumber: Ginding Lewther. 2021)

d. Nagaat eather
Nappa leather adalah kulit yang mempunysi karakter lembut,
halus, dan tehan lama, Kulit sappa bisanyas dibuat dan kulit gl grain
yang sangel berkialims. Bahan baku khusus Kulit ini biasanya
menggunakan Kulit sapi muda, domba. dan anak kambing,

Gambar 7. Nappa Leather
(Sumber WINIW Micrafiber Leather, 2020)



BAE 11
MATERI DAN METODE
. Materl Pelaksanann Tugas AKhir

Materi yang diamati dalam pelaksanaan magang tugas akhir adalah
Penerapan Desain Tech Pack Digital pada Pembuatan Sampel Produk Kulit
Brand Franco Asin di PT Sinergi Selars Inara, Sidoarjo, Jawa Timur.
Waktu dan Tempat Pengambian Data

Pengambilan data dilaksanakan sesusi dengan jadwal magang dual
system dan program PRAKERIN (Pruktek' Kerja Industn) Program Studi
Pengolshan Produk Kulit Politsknik ATK Yogvakarta. Lokasi pelaksanaan
magang dan pengambilan data berada di PT Sinergi Selaras Insrs, Sidoarjo,
Jawa Timur. Pelaksanaan don pengamatan dilakukan terhiung mulai
tanggal 01 November 2023 sampai tanggal 30 April 2024
. Metode Pemecahan Masalah Tugas Akhir

Metode pengambilan datn yang digunaksn dalam pelaksanaan
wgas akhir i’ sdalah  dengan mﬂuggnnﬂ:ﬂn metode lapangan dan
dokumentasi, Metode yang digunakon dalem mengambil data dapat
dilakukan dengan dua cara yaitu:
|. Data Primer

Dats pnmer mempakan datz yang diperoleh secara langsung

berkaitan dengan pihak yang terkait. Untuk memperoleh data primer

dapal menggunakan beberapa metode vaitu:



a, Observasi
Metode observasi berfujuan untuk mengetahui secara langsung
sampel produk yang akan diambil. Metode pengambilan data ini
dilakukan dengan cars mencatat dan mengamati lerhadap proses
pembuatan sampel produk kulit frand Franco Asia.
b. Wawancara
Metode pengambilan data dengan cam  mengadakan
wawancars langsung tentang proses pembuatan desain fech pack pada
sampel poduk kulit. Brand Franco Asis kepada pihak yang
bersangkutan seperti knryawan maupun pimpinan. produksi yang
mengetahui tentang proses pembuatan sampel produk kulit drand
Franco Asia,
¢. Dokumentasi
Metode dokumentasi ‘memipakan metode pengumpulan data
dengan car mngamb.ii gombar maupun video sesuai fakin yang
berkaitan dengan objek yang bersangkutan seperti pada saat proses
pembuatan sampel produk kulit brawed Franco Asia.
2. Data Sekunder
Data sekunder merupakan data yang dupat diperoleh secara tidak
langsung. namun berkaitan dengsn pembahasan yang sesuai. Data dapat
diperoleh melahn studi kepustokaan melahi mtemet, buku-buku yang
berkaitan dengan proses pembuatan sampel padn produk kulit fwand

Franco Asia.
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[. Tahapan Proses Pemecahan Masalah
Pemeczhan masalah ini menggunakan diagram alir (fow chart)
dalam proses penyelesaian masalahnya dan digunakan untuk mengetahui
proses dari awal hinggn akhir proses sumber terjadinya masalah. Penulis

mengusulkan pembuatan tech pack digital dengan tahapan sebagai berikut:

ldentifikas
Masalah

Pengumpulan
Datu

l

Pembuatan Dessin

Hasil dan
Kesimpulan

!

Gambar 8. Diagram Alir Proses Pemecahan Masalsh
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Berikut ini merupakan penjelasan don gambar ¥ Alur proses

pemecahan masalzh:

l.

ldentifikasi Masalah
Tahap identifikasi masalah vang harus  dilakukan vaito
mengidentifikasi, mengamati, Sehingga menemukan masalsh yang
lerdapat pada rech pack sebelumnya menggunakan kertas kerja dengon
memakai bolpoin.
Pengumpulan Data
Tahap pengumpulin dats ‘yang hams  dilakukon  yaitu
mengumpulkan dan mencar dahu tentang desmin wech pack pada
peruszhaan vang fkpa’uleh baik melahii pengamatan. wawancars,
maupun dokumentasi yang bersangkutan dengan pembuatan sampel
Proses Pembuatan Desain
Proses pembuatan pada desain rech piack yang harus dilakukan
yaitu mendesain sech pack secam digital pada sampel produk kulit
brand Franco Asia menggunakan aplikasi CorelDraw Pada desain tech
pack il memuat beberapa infomasi seperti, desan produk, ukuran
produk, material produk. dan aksesons yang digunakan.
Evaluasi Hasil
Pada tahap evaluasi hasil desain tech pack vang harus dilakukan
yaitu memperbaiki desain fech pack sebelumnya yang telah direvisi oleh

tim Research and Development (RnD). Desain tech pack vang direvisi
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menupakan desain fech pack yang kurang memenuhi koalifikasi pada
tim Research amd Developmeni (RnD) dan harus diperbaiki untuk
mendapatkan ACC (dccepted) pada desain fech pack tersebut
Hasil dan Kesimpufan

Tahap hasil dan kesimpulan yaitu menyimpulkan hasil yang
diperoleh setelah tohap pengolshan data. Hasil fersebut dapat
digunakan sebagai solusi dalam menyelesaikan masalah yang terdapat
pada pembuatan sampel jproduk kulit Arand Franco Asia.
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