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ABSTRAK

Pentingnya kualitas juga diterapkan PT s Shoes Indomesia dalom
mengroduksi produk ales kaki. T mra Shoes Indeasi merupalon pernsshinm
sepatu dikawasan Ungarn, Semamag, Tawn Tengsh yang memprodiks sepam
dan ekspar upper. PT ara Shoes Indonesia dalom menjaga standar knalitnsmym
selaly melalni divisi quality asssmee st quality control sehelum upper semi
dikemns utuk di ekspor. Proses quality menpakan proses wenentukan fingkat
kmaditns terendah (minmsm) dari proses prodidkss vang dinngpap sebagar batas
1ala-fats  kunbifas  derims. Penmasafalon  cecal  spper aggain 11809-01
etz an etode pendekatan sonalasi frial sk permmsugan lning sebegsi
ugea et baiban itk sendapatkan efienst din wenjim kaalite spper sepne
Berdnsrka il ebserves: dan pembasim checksbeet lerdagan beberapa jens
wrcal wpper sepant dismaranys yaife, cacal pads sast proses foming couater,
eacst pudn st proses pemasgmy fining. eacat jahitan, wpper kotormsak,
overloyhandage, cocat tlak  khmsus, Kersaknn wsterial. gacat fidik ada

wpprer, cacnl Kemmsaban msterial lnng din lam-lsin. Beleraps jeis
cacel yang pemifis temnikam, pesili meidentifiken pads cacal proses
pemazangan lming disaennkmn presestase eacatiya 21.5% A faktar ng
caoal pemasangsn bning adalsh mamsa, metode WI ([ Pork
Tratruesfan) bamng detadl, mesin yang: kg dipeshatikan don matesial yang fipis
dan mudal fobek. Darn bebesapa fekctor penyebal cocst pemasangan lining dape:
bilaliat blyws Cakion winizs s padn etode preusisangan lising dan cperaes tdak
miengginikan telnik ying tepst schinges teiispat cecat padn proses pessangan
lonang Ol Kawenss abn, peniilis ielakoakan misl similas nonk el
terjadimyn cacal paia snt proses pemasangan Tming. Hasl da trinl simulas: yang
permlis Inknkan ditenmicm metode penysmprasm Jem Iabeks secara 360° memutar
derzmn jarak | Sem, pemaswngan living dengan mal cetakan dm checksheat
permwalan mesin spay lareks
Kata boumigt - Kaalitas. Pensmaingen Hnang, PT asa Shoes Indonesia



ABSTRACT

Tl bnpestance of guality is alio applied by PT am Shoes Indoueain i
producing Eactwenr pducts, PT ara Shoes Tndenesis is n shee conpany in the
Ungarm azea. Semarmng, Cental Java thad prodnces shoes and experts uppers. PT
ara Shies Indomesin i mnintiining it quality ssndards slways goes through the
qwlity masmance or quality commre] division befone the stoe upper is packaged for
export. The quality process is the process of determinang the lowest {mivmmis )
ity level of the prodiction process wibeh 1 considensd the avetage Lt of
scciepled quality. The probbom of shoe apper defiects 1180901 s e s lstion
eppriach methed of the inal of the lnmg fmsadlation lechmgoe as o sffod 1o
improve to et efficiency aod maintain the quality of the shoe upper, Bused on the
resulls of observation sod muking of checkshests, there are several types of shoe
upper defects, mely, defects durmg the comner forming poeess, defects during
the limng mswioton  process, seam  defects,  dinyidamaged  appers,
aveslayslaodage, aou-special defects, matessal dawage, defects i the abserse of
upger completeess, deficls in lmmg mteial Gosage wid etiecs. Several lypes
of defects that the suther found, the muthor identified defects i the lming
irstallntion process due s |h=pe|:=uhgz of defiects 21 5% The factors that afiecy
the defects m lining are b, the W1 (Wark: icei) metiod i
less dletailed. the machine i less puid asention 1o and the material s thin ad
eanily toue. From several factars thal canse defiects n tbe stallation of liniee, it
e b sven that the main fsesor = i the nietind of mstalling the Huing sod the
agessie does nof use he rght eeluigae so tharihess & o defect i b stllation
poeess of fhe Tining Therefome, the mithor conducted n simalation sl 1o
mimimize: the cecurmence of defects during the lming installabon process. The
tesults of the simulation trinl eonducied by the mthor find o 360° method of
spraying latess ghie with o distancs of 1 5en, inssallation of Tining with moeld malls
andd e spony maelone maintenunce clecksheets.
Keywoads - Quality, Lintnw tstallinon, PT ar Shoes Eudonesi




BARI

FENDAHULUAN

A, Latar Belakang

Ekspor produk alas kaky di Indonests pads talon 2022 mengalami
penuruan dast USD 7,7 miliar cenjads USD 3.2 imiliar peds pesiode janan
Bingga jusmi 2023, Berdasarkim catatan Badan Pasat Sttistik (PS5} prodak
alns kaki pacs periode mei 2024 mencapei TS0 388 Tat, Nilai ekspor alas
feaka ecatat penniusum i sehinzga sudah
sehanumys Tndomesin welskukan beberapn stmiezi sgar dapal bersaing
dengan negama-negara lam yang mengioduks: sepstu dalmm jumish hesar
seperti Cinn, Indin dan Viemam. Salsh sam stootegi yang dilakmkan adalah
menjags kunlitas produk sepatu vang ditssilkan (Bacdas Musal Stanisik,
2004,

Strategi Hubomesdn unik menfezs Kepercayim pelasgpmn dilskukoan
dengan cara mempertahankan kualins sepetu yang diproduksi, Pentinguyn
Boalitas melipri dua aspek vaitg sspek operasional dan aspek manajenen.
Aspick aperasivnsl werpakan bal uama dabsn days s produl Kb
poehik harus memderboan Keguasin kepeds kensumen mebshibn atan s

dengan kualitns pesaimg Sementara i, aspek mannjemen peimasaran
menapakan mmear wtmn dalam pandumn pemasamn ying melipoh produk,
D dan salosu distribust. Moot Masution (2015), apel mangjomen
pemzstan dupel memngkatkan kastine pemasaran dan menper s
FAngsa pas

Pentingmym Ennlitas jugn diterapkan PT ara Shoes Indonesia dalam
memproduksi alos knki. PT ara Shees Indomesia merupakan penisaham
sepant dikawase Ungasan. Sewmarsng, Tswa Tengalh vane nemgeoduksi
sepatn dm ekspor upper. Proses produksi & PT asa Shoes Indonesin
dilakukm terns menerws dam dimnft ik menphasitkan - produk



betkuslitas  serta  fepsl wakin seswn  dingsn pernmtamn pendel.
Peapenclalien baalitas delaboakan uenik mensenhi st vang diretpbom.
Standa tersebut adalab dokwmen ying memust ketentuan teknis, stumn,
pedoman, cin-cin kegiatan dan hasilhasinys, Standor dikembangikm
bepdasarkon konsensus badou-badon - standardisasi yanp  dinkui ok
mwmeapai keseraturan yang optimal denpan awepertimbangkan sifuasi
Ekebutahim ks uniuk mencapai tiven (Baden Standhrisasi Nasimal,
2005).

Produks upper sepam di T ara Shoes Indonesia. memiliki sandar
feualitas dengan toleransi 20-207% cacar upper sepant dan setap LN pasenp
sepant Upper sepain kel 1LE09-6L yang i produbse 1500 passg
mesmiliki cacal pemiasangan lining sebanyak 21.5% Oleh karena iha, bagim
produlist upper sepom di PT am Shoes Indenesia mk menjagn standar
Ititasnya selaln melalui metode AQL { Acceptable Quality Level). AQL
anemtpakan gkl Kl levendal fnimon) dint proses prodide yange
dinnpzap sebngai bates: ratn-ratn lenalilng’ diterima. Peneut standar
dignmaskmn wnhik  wenilai - kwlits st blok  sebetom  dilakeknnnya
pengeiasan packing wituk ekspar agar hasil praduksi apper tesjomin mm
s kualitaseoya (Lmidit, 2024)

Metode AQL digmskan PT am Shoes Indonesia dabsm mengnga
stamdar kualitns upper sepatm. Pengambalan sample sesun stmdar AQL
ymim 2040 %4 dani total procis, sehmpgn daeomban cacat pada prodisks
AppEr seperti cacal TANOE mepen cacat mavor Cacal mipor dalah cacs
prochik vngan veng tdak berpengard besr pads penunmen Kialines
poochikl fetapi tetap haris dilakukan perbaikan sk mendmnalsiy cacal
vang ada dan cocal majec {cacat bemt) aculeh cacst yang berpenganth besar
rethadap pernman kuakitas produk apabily dilakekan perbaikan. tidak
clapat menjadi produk dengan uakites yauge baik kembali (Hasen dan
Miwen, 2001}

Pada proses quality kantrol di PT ara Shoes Indonesin mekadui divist
uality ssmmmance dilakukan dengan mesode sampling sejumlab 2040 dan



totnl upper yang diprodikst Pendis melakukan observas padn penode
bdan famoan bangen febrwan 2024 i PT am Shoes Idonestn khnsusnya
pada sant 7 plity control apper sepat artikel 11809-01

dnta eneat upper pada prases pemasmgan lining sebamymk 21.5% dari 1500
upper sepan yang diproduksi, Menmt don standar beberterimasn kuslits.
apper vang berlakn di PT srs Shoes Tndonesia, apper sepana arikel 11808
01 imi B dilakskan bayak perbaikin dan pengerann nlang kmssmya
padn sant proses pemasangsn ning. Oleh kasens ine; pemalis meneliti cacst
poidn sast proses pemasengan binmg lebib Jangnt dan dilalokan wi cota
dewzan pendekatn sl wial proses pemssangan linisg dsn proses.

| Itk | aifernmst vae penil k [

pentls
dapat melhat baganumma b upaya yang

otk mencapai standar kvalits - yang  dieepkan, sehingzn peunlis
memberikan usnlan perbaiian melalin beberspa tehapan metode dari ksl
areal sitenilasi yang sudal pewnlis akadon.

Fermasalahan

Berdesar hasil penefiian penudis yang didopni sebena. melsisonkan
kepstan magang, tendinfifikasi bebemaps permssalaban pads proses
produksr yang membunibken pabaikm & PT an Shoes ladooesa vaitu
mengatast cacar pada artskel 11S09.01 wpper alns knki, Makn dan ity,
penls mempelajan lebih L wnik menmgkatknn kuslins pada wpper
sepani artikel | 1800200 dan nusmusan masalah sebagai berikat -
. Apa sain permasalalian cacal wpyrer sepst yang ferjaci poda anikel

TIRER-01 varge diproduks PT ars Shoes Indomesia®

. Apa saj Saktor -fkio penvebal vang swempenganbi esdioys
creal upper sepan paca astikel 11809-01 yang diproduksi di PT am
Shoes Indonesia’
Biagaimana sobesd g tepat imnak menimabisic cacn apper sepan
ks kel 1180901 vtz dhgnectubss di P as Shoes Tdoaesis?



€. Tujuan Tugas Akhir
Sesar dengan topdk penbalasan penmssslaban vags dambal, maka
it Mg skl i sebage berdas.
o Mengidenmifikas) permasalohon cacor wpper sepam yong tegadi
pads ol 1150901 wang diproduds PT am Shoes Indonesia
I Mlengetntund dan mempelsan Bk penvebal eadiovs cacar pada
upper sepata arttel 11809.00 vang digrodaks di PT ara Shoes
Fndanesia,
o Menenmkan solusi mmtmk menmgkatkan kuafits dan menpatasi
cucal sper sepani amiicel 11809401 di FT arn Shoes Indosesin

I Manfaat Tagas Akhir
Sesuni dengan topik pembaliasan permasalahan yong diambal, maka
mujuan mgns akhir i sehagai beglan.

1 Bagi Peaulis
Mennmbal - wawasan dan e penpetshusn  feitang
peatingmyn penpendalian kialitas padn prochi yang difsilkan olzh
pestsaliaan. Sertn sebagsd sima ok menecpkan e yug
dtudnpar dari perpaman tfinggi dan memeperluas berdssakon dunia

kegja
Bagi Penusabman

Sehagni saran atnu bahan pertimbangsn dalam meningkatim
knzlitns produksi spar tidek tenads pemnman kmlits tertama
paacs nrtiel 1180901
3 Bagi Tnfinsi

Sebagni  masaknn  positif, tamboban  pengetalan  dm
infonmasi bagi mahasiswn khususnya Politeknik ATE Yogyakarta

4, Bagi pilik lain

Menaibah - wawnsan dw infonmsi pengetbuan ik
pemlsca dan pibalepilak g bekepenimgan  lelsdap
pengendalian knalitas produk upper sepan.

"
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BABII

TINJAUAN FUSTAKA

Sepatu

Pengeriian Sepuii

Sepate merapakin salal st jewis sl kake yang dignkan
ik el knki agas tidak kotor dan g melndem kaks agar
tidak tetfuka eleh bendn dari luar yang oiembabayakan. Dalom
perkembangannyn ales kaki menjadi salah sat elemen fashion yang
berfungss wenmjukon Selas sosial pengpomoys { fudianie dan
Tinpsasi, 2015 1.

Gerakmn knka adolaly gerakan yang kenmpleks. dari baaynk: tnlang
ying salimg berbobongan. Oleh karenn i dalam membos sepan
fidak bobeh sembarpan, leow mmgkin antomi ke din ahiss-
iy secars (bal serts tekiologt tetenn, selinggs sl sepan
yong diperolel dapet tepad dan sesus serta enak dipaloai pada kanka.
Yaitn, perlindamgan tethadap knki dan serangan bermacam-macam
ki ¢elisginsalju, panies, lgjan), staugnin rasa sakit Kanens wensiniok
duam benids lapEnyTicie, sepern bt kerdl, dure, dan kan
sehagainy yang kenmdien berkembang fmgsimya wenjadi sish st
Tnesann mmsa dim juga ik mengkur derazat atmn stits sosinl
marnsin (Basuki, 2003}

Jenss-Tenis

Jenise feuls wpum atsupon sambsl yame dipaaken oleh
perenipan seperti wedges, sepatu cnsual, sepam spont dan masih
banvak logi Biassanya perempuan vang menghabiskan woktumya
wk elaleag atavpun keeiian stivites oudocr bebil oyaman
menpgunakin sepaln casal A sepans sport bal i dikareakan



awernben envamarnn padn kaks selungzn bagan elapak kaks tdak
alali Jecel alapin lika (Syabputsn et &, 30120 Seinng dengan
perkembangn zammm ads banyak trend- et medel sepatn wanita,
Oleh karenn it pernsahaan selalu melakukan malisis dam risst pasar
demn wesgikiti  perkembanzan miman  din mempenahnkan
lualitaanys
Berika beberapa jenis sepatn wanita yang ada di pasaman il
a  Taug
Pumps adalab jenis sepom berhek tmgsi - mampam
spdamp dengan bapian jan ksl temumnip. Pusps jugs senng
Kali disebn dempan namma court <hoes dan urnmunya tidak
bestalt strap Salab sabn cin kbes sepatu pumps adalab hak
wang tichk i seperi stiletio
Stillta
Staletio sedikit besyak menilikn persamsie dengan
pamps Tapd, bunsanyn stilefto menmibka lak yang hpis,
pemjmng. dan Hopg Stiletio belikan dinggap sebagsi
sl sekaligas knwn wanitn - Bagaininn tidek, stiletto
sendiri meniliki wmpile yung cantl, merska yung
memakaimyn akan mennds lebibh menank. Tapr, stileito
sendim dikensl sehagni sepan vang herharga fings
¢ Kiten heels
Jenis ‘sepany ini wdalah scpam dengan Bk pendek,
linsanyn setinger bauya 15 himgen 175 i ditaishah
dempan sedikdt bekuban o bapoe belalang sepsfunya.
Sepatu penrs int merupakan sepatu favardt bamynk wanrtn
tenar seperth Amdrey Hepbum, Hilary Clinton, dan Micheile
Obanss. Sepata jenis ini pabing ldsk maak ke dalen §
sepuant Tarmal wansta terbaik.

g



A Wedpes
Tape jenss bl ki sedong modk doon Tipe sepan
wedges memifiki tipe khas vaitn sol oy sebal dan juga
memiliki fungsi sebagai heels Binsanyn solnyn akan lebih
tehal di bagian belkang daripsds G bagisn depunyn.
Menjadikannys sepstu layabnga hak tingel seperts paps.
e Cone heels
Tipe sepatu ini memiliki dessin ek yang lebar di
bagion pamekaliya. opl mengernent o womgnn. Cone
dalnm balisss ligprs: berm keruenr, Cleh kssena i sepamn
wone heels hakmya berbenmd sepentt Kernewt. Come leels
memliki kemitkan lersendin dan berbedn dari tipe-tipe
st bk Isinmys
Ragian-Bagian Sepan

Basuki (2013:47) mespatakon sebuab sepata merupakin sani
unit yang lerdmn dnrt beberpa bagian dan kompowen sepabn yang
dirkit menjadi =i, dengai benhik dan desxin vimg benmacnm-
wacnm, Diliet dan Jetnk dn car menpegakoyn, maka sepam
dapat dibwgi delum dus bogian, yain bagian stes sepatn shor upper)
dnn bagrn bawah sepatn {sfhoe botrow)

Baginn ains sepstu sdalah bagian sepahs yang, terletnk di sebelah
aans, merupaknn baginn sepant yang oelindmgi dan menahp sebelah
wns dan somping kaki Bagian st wmmmya serdini dani beberapa
kesnpoinien sepam yaug dirskit mengadi suin (Baski, 2013 47-58)

A Famp (bagisn depai)

Fomp adalsh komponen baginn nlas sepat vang
menihigi bapien depan dan tengah atas sepat

b Qwarser (bapin sanping)

Chuarser sebanyak dus bush widk setap selengal
prEmng sepa, menpakin Sompanen bagian ssiping e



igmarier o) i saplie dalun fguarter im) serta belakay
seguiil
& Tamgwe (lidah)

Tongue pdalah kompenen bagian atss sepatu vang
dismbangkan poda lenghing tengal vomg st menjadi
safin bogrian unily dengai vamp.

- Poeg toes

Pep roes adalah benhtk - potougan vamg  yang
legs1n BRS ARYAIIATL SA1 sTag Al banyuk strap.
Saddle dan Bar

Fovdille ity Bor yaim pada Komgoss v by
saddls stmy bar dempan fugamm unink mennmbal kekuatan
sepati kinsmanyn paci bagian tenmpnl masubnys kaki
karena padi bapian tersebul tee meneras mendagst
Dok by Barikons, Sebaite (00 e mesatug jalaitan, yain
menuhg sambungan jabiten aniam Eemponen v dengan
aquarter
Bk strap

Julsitam bedekang pedn tumit vang menynmbang kedua
aqunrter. Back srap cignnakan ootuk menambah keloatan
jahitan belakang karenn tekanen dan tarikan selnmn
pemakaim. Basuk (2013:63-67)

!

Batssan  mengenal  bagenn bawah {shoe  botiom)  adslah
metmjubkin keselundon bogtan bawal sepaty, mengeian bagian
sepatu yang welidung don menjadi ol telapek kald, tenmnsik jugn
variasi-variasi benhik komponen vang ada dan benuk komstraksicya.
Bagian bewal ot lagzian pengzesedan adala bopian yang tenletak &
sebelal bawaly, Baguan bawali tendint din beberapa Komponen sepam
yang ditarik mengac sata, serkecual pada bagian ok (hunit, spoliln
terpisah dari sol lnamya. Bagan oo adalali bagian yang bennr-henar



usetnbipat tekaen dari bevat tubale, olels karesss i balian-behin yag
igum ke bones lebdl telal don kust, besbeda e baban wnnak
bagan ates yang Jebih tgs. Macmn-macamn kamponen bagian shoe
‘estom diantammya:

@ I Sele (S0l Dabaan)

Enmponen ini adalsh sol yang betakuya paking dalam
isetelah kali}, yang dibatasi oleh pelapis sol atan kaos kaki,
5ol dalam menmakan pondnsi sepata, bentuknya seperti
tapok ocuaw, tempal ik meletakkon baginn olas sepan
ek weabony proses lasting.

b Backed atan bimnded 1w sole

Terbant cari bahen yang feksibel pacs bagim
wjungmyn (foe) dan beban kerss (rigid bocker), yang
besfungsi jugs sebagai penguat (showk) pads hagian
pitgpang sepafia.

e Batiow Filling [Pengisi)

Epmgoen ini duguoakan mtuk menpist ronggs rang

serdapnt disaitara sol dakan dan 0] Iner atan o] lengaly
. Ourer Sole (Sl Luar)

Sal buar selalal Eormponen pemitup paling b bagam
bowah sepan, berfimes: sebagm alas sepatn sol luar dibast
dan bermacamy-macam bahan sntsm Inin knlit, karet, babmn
ainteny dan lam sebagainnya. Balun sol loar mempimyei
loctebatan ettt sento sy feksibel. tabian sus, kit din
liak.

e Heel (Hak)

Hak sdolals komwpesen bagian bawal sepatn yang
iy fimgsi itk b sokomugsn st dubangan
gt btz tunl Karera tekanan Kaki, ag mempersleh
posisa berdini yang bast, serast don semnbang.



B, Sepatu Fashion
1. Peupertion

Fasheon merapakiem e berpakan st besfasdion jug busa i
wikan sehagal saom upayn pemberian dentitss yang disampaikon
lewat pemakainn bende-bends dengan becagnm bevruk, corak serta
Mangainys tssing-masng. Seperti memnut Macoen Brasd (2007)
Dot lebnl mengaraly pida s mode vang dipakat e iodividy
atau kelompok seperts busans dan perhmsm. Design memiliki definis
sehagai sty bentuk, jemis, fata cara atan tindakan dengan berdasarkmn
wreinn - pemohamm  tentmg  desigm terscbut.  babwa  dalam
designberpikaing uzs & penganibi cleb berbage benda di dalsmya,
salnly satu benidn yang berpengnh dalam fashion adalnh sepain

2. Enmktenistik

Vieent  mendefinmikm  dalitas  sebogen  peningkntan,
perbaken, st pergirangan karmkderisnk produls (bavang dan gasa)
g cifusrlhan secars Komsslen mtuk menenild kebanithm tesenn
dan memingkatkan kepunsan pelenggan méemal atar ekstermal
{Smantl. 2006. 160 Memuut Suysdi Prawireseniome (2007 5),
pengertion bualites  prodak adslah Kondisi fisk, fimpsi dan
knstenarik produk  yase cubup ik wesnsken seden dan
kebetubian korsusnen sebandimyg dengan il mngay.

Secara wam knalitns adalah kamkteristik prodak - dengan
pemwemitin stendar yang telsh dstentulom npnk mejag agar produk
ymg  dibesilkan memili&i  kamkterisik yaug sema taupa odo
‘penaranny standar dan koasisten

©. Material Utama dan Pendukung Pembuatan Upgeer Sepatu
Menurit Wisyodsmingmt (2008), klasilikns bahan pokek: pesibotan
acpan stan ales kaki daped dibegi dalam heberapa jeras bahan, vaim berss!

it bunstang, nmbubonnduban gan baloan smietis. Bahan satets
mesupakim balan teubehon (replemend) st balin penggantt yang.



gy prospek beps wndk mas mendating dilen wdusn sepam
ottt alas knkr Halan i yenpdpmakan dakon pembusian sepatn alo
alas kaki adalah: okt sk (feather), Einkamms (fbvic), karet dm
plastik’ smtstis. Raban material pembantan ey sepsm herngam sifatmya
yig dopat meneumban iy kuslitns gpper, odopon syamt bakan
pembuata spper sepat adalah sebapan beriknt:
| Memiliki sifst o, memyerp ai dan wap aiz.

Kermuurmm, plaseis dan stahil hentakayn sesuni dengan kaki
| Gifat dreswir, mengsoln gpa kek tidek kedinginen meswpon

kepamasn

3

Proses Pembuatan Sepan
Meamini Basake (2014}, sacari nmim proses pesubistan sepata dibag
menjidi dua bagian autar fein pembmstan bagian atas sepatu (uppert dan
pembuatan bagian bawah { oo ). Proses pemimatan sepo adalnh sebags
Berikut
1. Proses Perhuatnn Bagian Atas Sepata [Cpper)
4 Desay
Menentmkan desain sepat yang hams dipalih unhik
pembastin sepant dengan menmpertatiloan kampanen apa sajn
yang dipakeai dalans dessin g dibuse
b Pembmats pola
Prases pembastan pols sepsty bosmya terbar menjadi
pembamtmn memn fomn, pola dasa, peda- jadi, pele posoug;
marking den pola lining
@ Pemalam dan persotingan (catng)
Pola yang sudah dibnt sebelmaya diletskkon dinkas
msterinl yang digsmakan uniak diben tanda marking yang
Kenmdimi dipotoni. Proses pemalasn don pemctongon ini
whjth memperhatikm amb ketepangan den kemulan kulit



4 Penyesetn

Materinl vz sudab dipotong kesuodiondilsioknn
penvesetan  menggunakan  mesin sesel umtuk hagim
twmpangan dan lipatan jamk sesetan ik hagian tampangm
78 o clin vintuks bagion lipatan | e,

e Pelipatan (Foldord)

Material upper yang lerdapat lipatan sadah melalm
mmsss pemyesetmn herlanjmt ke proses pelipatm secam
mamal  mepgpmakan  lem Proses  pelipaon - hans
mamperatikan pengolesan ke vang tipes dan rata, pelipatan
sesunn miking Upstnelem Dars benu-beasi keing ban
‘isa chlipat uhik liasil yatsz bask don henay.

£ Penjabitn (stiching)

Proses fahit dilelukss serelah piroses perakitan upper
secars wamis] telah seless) badk. sapl den bemar, Proses
pengahitan hems mempesbstikan jamk jphtan dengan bagim
tepi, jahitan rapi fidak Toncst dan kendor, dan jenis benang
serta jarum yang digunskon,

2. Proses Pemuatin Bowaln Sepam Borram)
a.  Pembuatsm Pola nsole

TPrases pemmatan poln imsole yom dengan mengambil
sol geak dan copy denpen menggambar baginn atas sol cetak
tersebut penda kewtas manila, kenmudian gumting pols sesasi
il pofa

b Pemotongs Texon dan Spoon Al

Proses pemptosgnn texcn dem pols s menggunkan
pola nisobe yana di puobar pada material texon dan spoce ati
nvngpnskan gmbig, Panctongan texon dm spoos s
Tuirnes Jeati-lsth dhan penvi ketelitian apas hasslya g,



¢ Deneigebs Ireofe Pada Avuay
Uhpgper yang suchib jadh diletab®on pads sco edinm
texem diletakkan pada bagim telapak acaan dengan bantum
makm keed npar texon dan nomn meman.
d Laring
Troses fosting sdalah proses memasng upper pada
acuan dengan ditarik bagian Insting allewance dan upper
tersebmt sehingan melekat pada msole denpan enm dipakm,
dijalt, ate ditern Sebelum dilokokan proses Lasting wpper
sopany dibermik began back part den toe part menggurakan
st pemnarns, Proses astiog depat dalakokm secars munosl
meuprm dengan batfin mesm Lsting,
i s Churrale da Epe istent lem
Proses  mevewbly yED prodes pemBsingan sl
degan npper sepatd yane sudal dipasane pedn bstog
v ks acues. Lem yang diganakan nda lem dmgin don
lem yang dipanaskan

Standardisas

Standar adalah dokumen vang enmat ketenfuan bekng, s,
pedoman, curcii kegatan e besd-lasibiya. vang - dilesbangion
berdasarkan knnsensas bodan-bodan stndardisas g diake, unink
mencapni keternfuran ymng optimal deng an mempertinbangkan sitas
Kebartahm khsus smiuk mencapai mujnan, (RSN 2005)

Pengendalian Kualitas
Pengendalisn kanlitas mengakan suam begiatan yang pesktis perhn
ks elakam sty kegatan produls agar nen atae kaslsas Do
dnn jasn yang dihnsilkan aleh snkn perushnn menoermunkan keberlusita
dalmm kaalitns di matn
atnu knmsumen {Gisosudanma, 2014). Sedangkan meminst Gasperz, 2014




pensendalian lowslites sdalnh tebnke dan akuvitas opersswonal yaop
lrgmmnkan ik menenili stado alites vang deloriagpon

Produk Cacat

Produk cacat adnlab produk yang dihnsilkmn dan proses prodnksi
nnmn tidsk memendhn sincdar kunlias arsn spesifikns yang relah
ditentukan oleh perasabean fetaps dapat dipetbada decgan mengeluskan
ya betentu, (Kot dan Yicongsil, 2009
Produk cacal adalab prodnk yane tidak memenubd st ksl

daly ofil & i i vang meda bamya kulitns,
amage, dan keprssan konsmmen. (Hansen dan Mawen, 2001}

At Klasifias procdui coost (defect) dibag metgsd du yain

1 Blajer defect (cacal berat]

Cacat yong herpengandy besas teshnidap pensrunan kislitas
prodik dan apabils dilalakan perbaikan, bdak dapat menjadi
ok dengan kializas vang baik kembali

2 Mioor defeet {eseat ringan}

Cacat prodill simgn yave ek Derpengsal besar pada
pezmmunan kualitas produk tetapt tetap hors dilsknkan. perhaikan
umiik meminimalizasi eneat tersebat

Disgram Pareto | Pareso Diagram )

Pareto Disgram acaloh bagan yang berisikan disgram batong don
disgrom gants, disgram balang menperlatien Kastfkasi dan uil data,
sedangkan dingram gans mewakill tolal dats knnmistil Klsifikas da
dinmutkan dani kiri ke konm memm® wrutan mnking tertingei hingm
terendeh. Rankimg temtinggi merpakon masalah priorites atan masalah yang
torpenting  wank  sepera diselesaitur  sedanglan  moking  terendah
menipakan masilsh v bk haes sepera diselesaikan (Heizer ad
Render, 2005-319).



yang

Kegunen disgrasn pareto ;

1 Membamiu siesi i miik Serpisal pad penyebab yang akae
menghasilkan dampak berbesar jika disclesatkan

Memampilkan kepentingan relatif dari problem dalom format vises]
g sederhana dan depat diinterprstasi dengan cepat.

Membanm nwencepsh ‘tengalibkan permasalahan’ & mang ‘solusi’
meghilangken hebempa pemyebab naman menperbamk yang
Inin.

Kemajuan - divkus dadan format yang sangat Jedilot yang
diakan wmsennf annk i Bedhils byl L
Anwlists pareto dapet Qiganakon dalen penempen peniigkatn

lasalitas marménkiur aben ponmndakine
Diagram parete dibuat umisk menemikan penyebab aton mazalah
kan dnei dalam it masalsh o

-

Tethadig lian. Lanphsh-Tangha) o pateln

1 Menewikean melode atsn ah das pengklastfkasan daln. mabys
msalnb, penyelab jems keti ian. dim
Menenfukan  sabuan - yimg  dignmskan miik  membaai  wmatan
kamkteristik- karakterstik femehus, misalnya rupialy freknensi. unit,

dan sebagrinyn.

3 Menguopolkan data sess dempan ierval wakmn vang el

aditertukan

Meranghum detn dan memboxt moking kategori data tersebut dan

vang terbesas hinpea yang kel

. Menghinng Sreboensd kuonbatil atsn persentase kunbsil yag
dapmnkan

6, Menggnmbar dingram  botng memapakkan tmgkst kepentmgan
rulanid - mge mpssalah Menpadennifikas bebwrags hal vang
petiang ntuk iendapat perbiatian




Diagram pareto nwevinnd Gty (2007306} adelah susin ol ol
penmghatan  dugbs v buat ld o dapet  diplikssikan ik
mnslsh dan dari sw tingkat kemajuim.

Berikat gamhar diagram pareta

R G
Gamhar | Thagram parete
Sxmber - Heizer din Render (2009}
Dkagram Sebah Akihat { Couse and Effect Diagram |
Diagrem sehab-akibat adalab summ ﬂ\'agmn wang menpgemberkan gars

dan simbel-simbol yang menmynkan Lubsmgan antars penyebal dan akibat

sustu nasalah, antuk selmningm diambil tidakan peshaikan atas masalah
fersebut {Bestorfield. 200%:81).

Diagrsn sebab akibal akan mevidentifikas balagn sl pesensial

dan sam efek atm maslah, dan menganaliss masalah fersebui melab sesi

Masalah nkin i L g herkmitn.

sty i, matenal, mesn, prosedin, kebijakan, dan sebaganva Setiap

karegort mewgimyar  sehab-sebel yong  perly diaikan  melshn sen

Brainstarming, Langknh menerapkan diagram canre and effecs (Mentgomery.
200%:303) :

1 Menyiapkan s sebal-nkilet,



Meugadentifikus akibar,

- Mengilentilikast bestspa Kategost

s

Mensmnkan sehabi-sehah potensial dengan cars sumbmng sarmn.
3, Menghaji kembali setiap katepor sebob utumn.
6. Mencapat kesepslntan atas sebab-selab yang palmg mungkm,

Guumbar I Schab - Akibat
Sanber - Heizer And Render (2009)
Cusiar o atas ke Laliwa dengan k

i selaly

akthat makn dapal diketshin penyebab penyebal tenadinya kécacstm stan
Kerusakin pads mnlt seearn Letiili jelns, jadi sunm pepssaliaon mikro staupm
makro bisa mengmalisa Jebih dalan mengenai kecacatm vang terjadi serta

mesnperbiunki fiktor-fakior vang meenyebabkan keescata tersebul.

Lembar Periksa { Check Sheet )
Check Sheer ndalah sty foomulis berupa ibem-itern yong aknn
diperiisa telah diceink dalom fonnulir denpan maksad agar data dapat

idznpulienn secarn wnchh dan smgkas (Mosigosery, 2000:199) Tujuan



pembiatin Check Shoer acalsh vy balwa datn dibomnpulbnn secim
ekt dan akusat aunk Hiakuken pengendalian proses dan penvelesim
masnlal Data dslam lembar pengecelan tersebun nantingn akon dignoakan
dandiannlisa seonrn cepat dan modah. Pesgpanang lembes perisa bestujuan

i

1 dn cl. "

bagsmmana sesuzi masall senivg tenedi.

2 Mengmnpulkan dats feotimg jenis masalah yang sedmng terjadi

3 Menyusm dnin - secars osomabis, sebinggn data itn dapat
atiperpunakan dengnn eidal,

A Memnisabikan sntara opini din fakts. Eita sering berpikir bahws kita
mengetalud s masalab atan mengpangeap  babwa suain
pemyebab it mempakan hal yang pelmp penting. Dalam keitan mi,
lievnbers perikes aloan membann membaktikan epni kitn iy, apakab

besiar st salab
[
e | 1 [ 334 s a7 |8 [
& | v (ww|ar|m 0| n| i
OO ERE
€ |0 |V | m mi|0 |m| 0w W
0 | ¥ | ]
P T
T [8 (ujwim|s |0 7|8 |m

Cinmbar 3 Checksheet
Sumber : Besterfiek (2009)



K. Diagram Alir { Flow Chart |}

Digagran abr diladoooan wond wengidentifikas) unitan akiivites st
alimn berbagas bahim bakm dan informasi didalam suate oses. Dingram
alir dapat membantu orang — omang yng teshibut dalam proses tersebut
i mewshnnnye secain lebdls baik dan leldl obgeknl dengan can
mentberikan ganharan menpet Tmekal-dagkab yang diwmbkan mnk

bl

v dapat kinerin yang baik
dar preses yang dilslokan (Evans & Lindsay, 2007179 Dingram alic
gk apabitla il Satanoya dengn hal-bol dibeival m

& Texchpat masaleh dalam proses yamg diteanmkkan welalu tinghot

perfnmans) proses vang rendaf

b, Mersheriks pelurihin Kepads kurpawsn ban,

& Mengembangken sistem pengukiran.

il i liksi ji ddan |win-lain, veng

berksitan dengam proses.

0. Lanudnsn usuk pesbailcun proses secar lerus meners
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Gramber d Diagran Alo



BARBRIN

MATERI DAN METODE TUGAS AKHIR

Materi Pelaksanaan Tugas Akkir
Materi yang dinmnti dalam pemyelesaian Togas Akhir im adalah cocat
pudn upper sepam aiksl LIE-01 di PT s Shoss Indonesin yang
Eibaik s bsspyak melakukan peshiaian dan
alang Unnk i difsiodan anslise Gikkor peivebal pertnasslohnn yane
terndi sebimgan dapat ditecsukn sohusi ymg tepal wefil menimgkalkan
ualitas spger sopai di PT am Shoes Indonesia.

‘Waktu dan Tempat Pongambilan Data Tugas Akhir

Wkt pengambilen date observas, wawancars dan ssaliss diakukan
sesaar dengnn ysdwal magnng Tlasn prodi Teknobogs Pengolaban Produk
Kulit Poliseknik ATE Yogyaksta di PT am Shoes ynitu gada -

Wkt peinksannam = 13 Meowermber 2003 - 13 Mei 2024
Tt pelaksnmn 2 PT saa Slaes.
Alamat pernsshnan - T PTP XVII Kgobo, Bergas, Ungaran

5552 Karnnginti Jawa Tengah

Uniuk pengambilan data cacal pada spper sepaiu anikel 1180801
menyesnaikan jadwal produks vamn poda akhe bulan paan dan bl
february. Pemills sodah melibadan magang pads beberaps bagun divisa
di FT am Shoes. yaaba Wardhouse, Cweing, Produks, O Sople, HR,
Moarge dan (A

-1
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Metude Penyelesalan Masalah Tugas ARhir
Metode penyelesnan masalal vaue pauds lakuksn adslal arelukan
sumilast trinl psuln sang pemubis berkan. Trial  adalah pereobnan atsa 5
coba yang penubis lakakan sedangkan, simdast adalab metode an rekmik
vang dipinakan ik merepresentns sanmsi atsn keadian vang dapat
rgmmakan unnk mepebien, mengmalish dan wemabven Sy yagge
limatt, Pergnnrgniban data yang pemlis ladukan yaim, sebegai herikur!

1. Pengamatan (Osermsi]

Pengamatan dilsdnkan st npper sepam. artikel 1180001
ks diproduks yaitu di akhir bulan jamon. Observes: im
dilabakan dengan tujuan anmk menggamberkan. mendagatkan
i, I mfocenns: den lnpatkin - pean yaong
Televan,

Blensifikasi Masalsh

Bardasar dari hasil ohservasi nper sepam anikel [1800-01
selame posa poodibed vaill akhis bula jassd biogea Tl
Februan 3004 diternukan bebernpa cacat dengan mumbsh ya cakap
tingi. Semakin tingginga angkit caca yang diemikan ek fidak
sedikit kemigian vong skan  dtanppung  penisabann karena
ddilabokaunya  rewsek dn repor Unk wenjgs Xuabias hasl
prodike wpper sepatn pensbam
Fengugnilon Trata

Pengamgulan dutn- dilnlnkan herdnsar permasalahan yang
aditesnubam dari wentifikas masalah yang terjadi pada upper separn
artikel 1 1809-001 & PT a3 Shoes, metode yang dipimakan vain
prempumngnilan chats prenper din sebumder

A Dt primes

Datn primer sdalsh data yang dibuat oleh penchi
hengsan wmakend unhik menyebszikan permasslalan yang
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sednng diimpgan. Dats vaoe dibust Devsnber lengsung
lart Boawt] obsetvas, s dan wananian

1

/]

3

Pengamatan ((Hhservasi)

Kegintan pengamatan i dilakukan
dengan cam mengamatl dan meacant jenis
eacat, juilah dan penyebab terjadinyg cocst
praduksi upper sepatn artikel 1180901
padn periede 26 jawaar 024 hinggn 20
Tebonar 2004,

Wawancara (eterview)

Kegtatan wawancars dilakukenm secim
langsung kepntn bagin diviss QA dan
Produksi  yaxg  bersngkutan  selama
praduks upper sepata artikel 1180001
dengat taya jowab bnganme ferkail Lal —
Bl yang ditenui Kegintun wiwancara im
berperan penting nnhk penelitan sgar tidnk
sl langkah dan fetap terarsh sesani
denpan Fokos penulis.

Bokmmentas

Dokwmenins  mempaken  metode
pengambulan gambar sesun) fkis fisik yang
dinngpap pentmgseperti dokumen-doiumen
yamg berkaitan denpan obyek yong dusat
sperly bastl ekl prodikal upper dan cacst
va mg lecpdi poda artkel 11808.01
Fengambilan dokumensisi serin publikasi
selah dsesnsiban  denpan mo dan
permsalu



.
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Data seluzxler

Datn sebmider adalal ekt dors bl penganbila
datn primer berupn kepustakaan, laporan st catatan
vang felsh termmun dalmn oarsp dokumen yang
dlipubilikesi avsupn tidak iknsi, Studi kep
drpar dilabnikan denpan menihacy, mendan bak, avikel.
Jumal online, wbook dan mencatal it

yang demgan materi inm Jaealitns
nyiper sepita arfikel LISU9-01 Dats ymie dimaksad yain
st knantitatif dan knalitsnf.

4 Pengalile Dats
Dulam  analists  peneliban i dilskuken dengan
mengpnnakan beherapa alar pods seven rocly dalim metode SPC
(Saativtical Procers Contendl, Longkal — langhab vang dilaiukan

yaini

n

Membunt checksheel

Chegksiget digannkan wmik menganaliss dat
yang disjikan dengan bentuk tabel berisi jumiah
pinukest, komponien cacat, dan fofal cacat.
Membmnt sezgram pareio

Dingrea pareta dignmkan nmhik
mengidentifikas  masaloh, komprmen  cacat dm
penvebab  paling  domman  schingga  Kits  dapet
msenetimikosn pruonits penyelesaian imasdah
Melemnbuat disgram b

Dingram fislhbsone digumskan ustuk mengaunbisis
petvebab tegpadinya masalab dan meneari akar penyvebab
tiamsala fersebut
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5. Usalan Perbaiboan
Segelab delnkuknm pergolaban dam dan diternkan fikioe
penyebab legadingn cocal, penalis memberikm sohisi sl
perhsikan wntik menmimalisit cacat wsper sepat ving di
prodiksi Kimsnsnya spper sepat ariket 11809-01

Diisgram Alir Penyelesaian Tugas Akhir

Menmt Evins dan Limeay (2007), Duagsim abic dilabukos usniik
mengidersifikasi unsan aktivites st whapan proses. Diagram alir dapat
membanm ormg - omig yg ferlibal dalam proses ferseut, wnnik
memabami ebib baik din lebib objektd  dengan com memberikan
gambaran langkaly — Iangkah varg ditamblan. Adapan diagram alis rabapan
proses penvel nmsalah pada lian Mualitas wpper sepatu
atikel | 1809-0] di PT ora cieh pemilis, digambagkan dibavenh imi ©




Selesai

Diingram 1 Dangram aliv
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