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INTISART

Tugss akhir inl meatshas permasalalian cacal wrimghfe atan keruan pada Tagian
toi rap osepaly arbikel Youlh Casameva sasl proses laslmg o Y1 Golden Slep
Indoncsin, Cacat torsebut berdampak pada pentyusne kualioes peodule, peainskatan
produk repatr, scrta menghambat ofisicosi produksi. Tujean dard penslitisn i
ackalah vnluk mengdentifilasy penyehab cacal wringdle dan mencan solus yang
tepal mma mammimallan feriadinyn kerisakan tersebur. Maten vang dikan
meliputi proses wysemdiing sepa, khususoyva pada taliapan Jovone, Metods vang
chigumaken dalam penpumpulm dala adalab ofrervass langamg i lapangsn,
wawancars dengan pibal terlodt, serta dokumeniazs wewed  Dals  diamaliss
mengeumakan metode fadbore diagran tntuk mengstabul akar permasalzban.
Hasil onalizis meminjukkon halvwa penyebaht utama wednedle heradn] dari dun
takior, vasto matenal dan mesi Bahan gpeer vang teclalu fipis atan bergelombang,
tarikan mesin toe lastng vang tidak konsisten akibat kompenen aus, sortn suhu
mesin pernanas ahantbar vang melelln stndaor o memal peavebab  dominan
munculnva cacat, Selusi vang ditcrapkan meliput scloksi ketat bahan ypper scaual
S0P, perawabin dun kobbhrea rutin mesin foe lasmime, serln pemmm g soho
efnaant e dengin sleermogha seliap dua jam diseran oheed shee? kontrol suli. Hasil
cvaluasi sctelah pedbaikan menunpabdean pennmnan fumlah cacat wringkle socara
atgmifikan,

Kata Kunel : apsembiing, weinglie, lasting, npper
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ABSTRACT

This finol profect disenyses the profilem afvwrinkling defecis an the lae cap af Touth
Lasonova shioes during Hi .'IJI'.'?fﬁ‘g provess ar 71 (ralden Noep Indonesia These
defeets bave an impact on product quality decline, increaied prodict repaies, mnd
hoarmpered produciton offetency: Tie purpose of s siady 500 ideniil e conses
af wrimkling dafects and il appropriaie saligionr ro sunmce the occurrence of
Hieme deferty. The material shedied incliides the shae qizembly process, especially
il e fosting siepe, The methods wyed in dalo colfection ave divect vbsoreiion in
rie field, terervtens wirdy pelated parties, and visual dacumenirarion. ans wers
aualized wsing the fahbone divgrant inethod ta determine e roof oawse of the
proffem, The rwenlls of the analveis taficate tad e moin cases of wrinfics comi
v fwon factars, poneely marecials and machines. [lppar mateeials feav ave o0 Hin
or wavy facousiatent foe fasting macking pully die fo wam componemts, and the
lemiprerianiuye qll":fn' clanriner a’rm."mg maclane that exceedy the standard are the
dontinant canses of the deferre. The unplamenred wbaione iatude swiet seleotion
e nper ateriods oecording o SOF rontme matntenaice antd calibrateon of the
roe asine machine, aod monttoiag the chanher reamperatties 1l @ Meermioein
Every g foiks aecomaadd b g femigeratire conted cleed dheel, The sveeliatian
resuily after the repoirs showed @ sewficant reduciton i the number of wrmkiing

defects.
Koywaords : dusembiing, Wrmglle, Lasting, Upper

Riv



BARBT
FPENDAHULUAN

A, Latar Belakang

Indusir alis kaki merupakan salah wn sekier manulakioe vang
memiliki peranan penling dalam perekonomian, baik di mgkal neasonal
mangun global. Indvstr ind meneakup produlst hevbagsd jonis alas kaki
sepertl sepan, sandal, dan sepate bot vang dibuat dan baban seperu loulit,
karel, plastik kam, dan sntetis. Secara lustors. mdustn alas kaka
beckembarg seicng wenmekatnye kebutrhan manusin akan porlindugzon
dany kenyamanan peda kalki, Dalam porkembangannya; industri ind tidak
hanya mememuht kebuluhan ©ngsional, letapi uez menjadi begian dan

gava lucug dan leen Grefiioa.

Uptuk meoduwioing pertumbubzn scktor i, penseriotab mclabn
Foemenirian Penndustian telah memssukkan st alas kakn sebagia
heigian dart proorilis nasond] dadam program makme Indongsan 4.0, serta
memberikan berbagai dukungan berupa pelatihan, Gaiililas alal produks,
hingoa promosi clkspor. Dengan dubkmngan vane topat, indosi alas kalkd
[ndonssis memiliki peluang besar untuk terug betkembang dan berdasa

sarng linggidi pasar global.

BT Goldon Step Indoucsia merupakan salah =ato porosaliaan alas
kaki vang bermlamat d1 T Rava Pilane, RT20BW 10, Rame, Pilang
Woisnmayu, Sidoargs, Jowa Timur yang herdin seak lahun 2009, 1T Golden

Slep Indonesta memproduks: sepaly berkuda unbak wamila, poa dan snak



anale inilik beand Aciat dan mampy memproduksl dboaa sepam dolan
seham. PT Golden Step Tndonead mengulzmiakan kusbilas dan kenveman
calam  proges pembuwalan sepaln serla menggunakan maleral  yang

berkualitns.

Dialam industrl alas kakd banvak sckall tcknolom yang digunakan
detlam pembualannya, Mesin mesn vang dipunakan juga sudah cangph
hal m berpenparuh dalum proses pembuatan sepalu, Jika mesin vang
dimmakan semakin canggih, moka akan semnlsin mudak den cepat dalam
prozes pembuatan sepam. Dalam pemabwaran Sepam rerdapat beberapa
tabhapan vntuk membuatoya sepertt pambuatan pola, proses cufiing. proses

Siftefing, dan proaes assenning.

Froses assemdflve mempakan perakitan antarn shoe spper deaman
currale vanp dilakukin dalam proses pembustan sepulu Proses mi
dilalenkean guna unk menggabungkan antar shoe wpper dongan onisole
dengan mcnggunaksn bahan cairan bemups prumer den lem. Dalam proses
crvseanhling lendipul beberapa pruses yang b difukukan yaity demla
cart pemasangan esade dengan shoelest, membent luex pada sasele dun
upper sepat, piosts lasting wvemp dan ek connler, byffing marking.
pengelomnn, pemasangan artiofe dengan upper sopati, proses press aopant,

dhary prowes fimisfisng,

Pk proses Jaertig o hagian assemblmg berdapal masalah yang

dapat neemenganb kualitas darl scpatu vaim adasva wringhle pada bagian



o oo saal proses lasting sepatn, Hal iod perlu dilakekan perbaikan dan
mengidentiikas  beberapa penvebab  lenauling:  permasalahan pada

wringile pads bagiran me cap saal proses lasting.

B. Rumusan Mazalah
Berbearkan  latir  belakang  dan hasil  pengamatm  selama
mclaksanokay prakenn pade spat pembeatzn sepatn di bomian proscs
assemblmg di PT Golden Srep Indonesia ditemukan peomsasalaban vang
menyehahkan prosss pembuatan sepaly menjadi lerhambal. Selama proses
ideniilikas masalah dilemukan penyebab yang berpolensa mengabibalkan
lym hatdng pemmasalahan pads proses pembustan sepain vailu wrmghle paids

foe cap 8001 PEGACS Imn'uguepam.

. Tujuan
1. Meogetabw poomasalahan pada saat proscs dusiine.
2 Meagidenlilikas penyebab masadal legadmya weretfe pady foe cap
wang lerads sl proses igarimo,
1, Mengelahui penvelesaian dan solust yang dilakukan uniuk mengatas
terjadinya wringkle sant proscs Tasting.
. Manlaul
1. Manfsat unmk pembaca
Tugos okhir ini dibeapkan menjadi informesi dan menamibal
wawasan sera ifmo pengeltahuen juga dopat menjadi acoan onluk

peoelihan selamuinga,



Ll

Manfaart unmk perusaliaan

Tnluk membeniksn masukan dan sobust dalam mengatasi magalah
lerjadinya wenghte pads loe cap arikel Youlh Casinewva pada proses
lawting,
Mantaat vonile nstanst
Tugas akhur e dihurapkan dapa menjad Embaban nfomas: Jan
pengetabinan di bidang slas kaki wntuk mahasiswa Politeknik ALK

Yogynkarta



BABRII
TINJAUAN PUSTAKA

A, Sepata

Sepali merupakan bapian dan wles kaki vang berfungsi untuk
melmdimgr kaki serla menunjang penampilan penggimanyad. Menumul
Bask: (2006), sepant adalah alas kals vang digunakan vaik melindongi
kaloy dart perbagu kondist inglmean, sepert: permukaan vane jam, subn
chstrepn, sertd untuk mendukoing ketvamanan ssat begalan maupun
bepaktivitas, Scpatn juge memulila perapen penung dobon monunjang
penaunpilan dan gava hidup sescorang. Dalam pandangan Baswki, scpam
ik funya dipandare sebaen kebutuhan frgsional, wapi jugn sehagni
Pragian dan idenlilas visast, simehol slalus sosial, serls elemen panbing dalam
kehidupan solvai-heii. baik dalan Koaleks pakeraan , acam Tonnal, nmpan
aktivitaa kasual.

Subutimsi (2000, menambahkan bahwa sepatu dopal dibus dari
berbagar babien seperiz kubil, ko, sty baban smiets, vang dipilib
berdasadoan fangsi dan jenis sepatu tarsebut. Sernentara ite, Karsidi {2015),
menyatakan babwn perkembangan daseodn  sepat juga sangal dipenganahi
oleh tren mode. bodaya popular, dan kebotahan pasar. Oleh karenz .
sepatn kini fidake hanva dilihat dan aspek funpsional, totapi juga scbagai

Tagnan dam mdustn kreabl don wentitas vizued pemakanyya.

B. Jenis-Tenfs Sepato



Separn mciniliki bodapal enis yang diklasifikasilon berdasarkan
bentuk, fungs, serla kebutohan pemakaimya. Menuma Resuki (2006), jerms
sepaly dapal dibedakan menjah sepatu formal, sepaty kasual dan sepaluy
klmsus iscpertt sepatn olzhraga ataw kesclamatan). Sctiap jeniz scpaty
memilik desaiy, baban, dan konstmksi wang disesuaden dengan epnan
PenESUnAAnn v,

Snemters, misalnya, merupakan jonis scpatu kasual yang dirancang
nomk kepyamanan dan fleksibdlitas dalam alkovitng sehari-hast, Oxtioed
ackinfali perins seprlu [omad denpasn deson klsik dan kh, seting digunekan
aanbiom s -peura resmi alau imghungan kerja (Karsuh, 2005) Semenlara
it herars dilkenal sebagai selah sopam yang monutipl hingea peceelangan
kalei ataw Iebib dan biasa disunakan vk perindean di miedan berar svan
s chngm (Merdekacom, 2024) Uniok wamla, j=nis sepen stilelo dan
wedpss menjadi pilihan populer Kareng memberikan kesan elegan dag

mendukung penampilan datam scara tertenty (S1alo com, 2024)

. Separia Boot

Scpatu bood mempakan salah satu jenis scpaatn vang dirancang
trnk membenken ;_ncd.iumm,t_la.u lebhih pada kaki, forotama psda arca
pergelangan kaky homgga bets, Menuna Basuki (2006), sepeiu boal
urmurmya digunakan dalam konihsr kega beral alan hngkungzen sisreem
kavens benmuknyn vang kokoh dan babanmya yaog mhan terhadap enaca
mrpun tekanan sy Boot tidak banyva berfiped sebapai pelindung, ratapi

ques membenkan dokongan vang hok bag kak: dalam aklivilas yang



micnnnmr kekuarn dan smbilims, seperm pekegionn koostmksi, kogiamn
iliter, manpun mentdaks genung,

Uabim perkembangan  mode, sepaly hool juga mengalami
transformasi fongsi. Karsidi (2015), menvatakan babws boot kini tidak
Do dipunakan dalam hoskungan kerya aton aktivilas coddesy, @iapn jies
menpad: bagam dun zava dup dan fashion, Model seperu ankle: boots,
Chelsew bools, dan kree-fiwh bools banvak digunakan schegsi pelengkap
busnns, baik olsh prin moupin wanitn, karenn memberikan kesan dmat,
sevlinhy, dan miodemn.

Tiebermpa desatn sepb feod Jugs leluh dhsesmnkan unluk seperiuan
temani, seperti safen bootd vans dilonalapi pelinduig tejs di wung kaki
noink menghindar cidern di tempat kerja, senta bifing boots yang memiliki
gol lebal dan znboselip untuk mendukimp mabilbilas di medan Rerat
(Merdebacom. 20240 Keberapuman [ungsn dan benluk ol menpadikan
aopatu boor schagal salah sam jenis ales kaki yang sangat adaptf dalam

berbagai situasi, bmk secara fingzonal maupun esretis.

{rambar 1. Scpatu boot
Sumbecr ; wobtkrindoncsia.com



Ir. Baglan-Baglan Sepain

Meaurut Basuki (20049, “konstrnskst scpatu adalab potongan scbuab

kommponen vang dapisal dan disusun dengan bebermps metods, dimana sole

acpam disanakan depgan bapian atas apper. Bagiag-bagian scpam tepdict

dari:

I

b

el

Lippar

Mennrut Basukl dan Widyoningrar {2008), bagian atas scpatn atau
showe pppar adalah Eumpulan keponen sepat yaog menstup selurmb
bagean dlas dan sampung kaka, kompaonen-komgoanen mi mengad lw)uan
dalam mendesain dan pembuatan pola sepatn bagin atas sepatu
merpakan benml d2sain vang dicaltit menjadi sam.
Towe: Rax

doe box atat reee pegT (pengual wungd vang menazs bentek bagian
ujting depan sepatn saar pevan di lopas,
Cemarter

Tungsi dari countar adalah unluk menjaga benluk baggm belakang
sepaty (bagian Tumae) agar hiluknya vdak benaha,
Inzole

Baginn dalom sepam yang benmknya harus sesusi dengan telnpak
acuan, biasanva untk sepata dengan kvalitas baik baman iresofe terbuat
dan bahan sede featfrer ata spdit feather agar cnak saat memaka sepat,

Chnisole



Bagian brwah sepam vang berfiongsl unnik melindung wlpek koks
dan herbagar aneaman vang dapat meloka kake
6. Hak {feels)
Hak arau heels adalab bahan sctenmah jadi denean bormacame-
e o, uloran, dan bentul gina votuk menambab fme pemakan

sepaiu dun juzs unluk vanas) sepa,

E. Baglan Atas Sepann (vpper)

Menwrul  Widvodiningral  (2008), bapian slss sepoin adslah
kumpulan kpmponen sepatu yang menulup selorub bagan alas dan
gamping kald. Kemponen-komponen ini menjadi tijuan dalam mendesain
dany pembuastan pola sepam yong mermpakan bentuk desain vang dicalot
menadi satu.

Mettarut Basuki dan Widvodiningeat (2008), bagian scpaty secara
Feselumubinn tendici dart dua bagian, yaum hagian atas sepan (ugear shoes)
ilam hagian hawoh (hamem shoes)

1. Bagian stas scpatn
Bapian atas scpatn adolah komponco-komponen scpatu vang
rertuliy selurul bagim abss-dan samping kak Benluk wmnum dessin
alasan sepaln lerdin dar komponen, vailo
a. Tamp adelah kompones yang menomp bagian ujung dan Teagah

kaki. Komponen vamp dimuolai dasi mepokan lidah ke sk
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samipal padd bagian wjong sepam (fee), hiogga ke samping

herbalassm dengan kedus ujung quiarres.

Itentok vamp aniars lame

1} Fongp b (v fiole vangr)

2 P potong {heff vampdcar af)

Currer wilslah komponen vang menuiepn bagan saoping dalam

dan belakang kaky. Kempoten garerier dimulal dan bagian wpmg

yang berhatasnn dengan vamg sampal dengon baging mimar, terdin
dlay guster oot Csamipin Ju) dan gueter G0 Csamping dabian ).

Trentuls qeeaeier unlan

1} (hartar potongan rendab (law roge slioe quarier)

2} Guarter potengan tingzi (righ top shce quarter)

Kampenen-komponen pendokunyg bagan s sepalo sepaiu s=lain

vemnp chanl guererer, wnlara lan,

1} Toe capioe rp adelsh komponen sepaty vang rerfetale pada
bagan wiueg dan berdic sendic terlepaa dan vamg: (ha i vamp)
Bentale foe cup antara lain:
al dow cop potongan boobhuk ums (siaeiehs g
k) The cap potongan hentuk savap (wing fig)
¢} Toa cap bemluk permits (@amand tip)

di dpe cap benluk perisal {shiadd )
2} Towpwe adalah komponen bagian atas scpat yapg dibubuagkan

pada bamean leogkuoe tengah dan komponen vaeig atau menjadi



satu bapian vl dengan vesnp, Benmloys bams enkop lebarn,
liungsmva agar dapal melmdunge kaky dan gesekan &l sepate,
menahan masuknya benda-benda asmg ke dalsm sepatn dan
scharal suam variazi desain pada bagian v,

3} Facing sty adalab Eompooen yong dipasang pada bagian
sebetal depan quarter (rop side quarrer) vanp berflungs sebaga
penguat,

4| Back stavback piece’strp adolah bagian bagian kamponen
bageian belabang (lumml) vang berfwgs waluk  meinperkoal
samibungin antara. diu giearter,

3} Favingieovnier adalaly Komponen ssjeais Baek e, fngsinys
muga schagal pemgnat quarter vang dipasing pada bagian

samiping, belakang quartm.

Menumt Basakd (2010). rerkadang komponcn vemgr dad guarte
goring ditcmpel dempan kompoocn lain vang  dischur  epesfiues
(uphikasi). Fungsi aphbas vaily unok mengnbeh pemenpilan dan
menambah kebualan lack karena komponen begian alas mengacdi dua

Inpiz. Benmik-boamk aplikazi yaogr ditemui adalah sehagad berikun

a Midgward, dapat puln dizcbur schagai henmk sederhann dard wing
eap (henluk savap). Vungsmyva unlek melmdungi sis samping, loar
thafam komponen wangp,

b, Saddie dan bav, torkadang dipasang pada komponen wamg dibagian

insrep. Fungsi dan sadde dan fGae yaitu unmuk menambalby Keltuatm



sepim khusuanya pada bagian oo (tempat masulkoys kaki) dan

urtiuk memulup jahitan pada sembungan antar komponen wang dan

quarter, alau jahilan anlara appran dan komponen hawahnva
¢. Fostening (penouat], memmt Basuki (201000, cordint dar bermacam-

IMAGII [0S S2pem

1) Conet shoe alaw panip shoe diperlukan sanbunzan v dengan
guiwarfer dan di sckatar tumit Fopgsimva unmk mengikat dao
memegang eraf pada bagian fap line dan belnkang mnir,

N Walking shee diperluban pemasangdn pengidal déngan posi
Tl i, Ll sepalu, pesper, olau elagie, Tungsinys agsr puda
bagian inviap mewdopat sokongan cukyp oomk memegang kaki
pidaa saat begalan dan agar kalzi tidak rerasa salkit

3| Moot pengalioren permasanagn mengenat panyg usl pada bagiee ab
sepaly, male wvam, gesper aiau rslsing, Fungs peogsiuran
pemAsAngan pongual apar sepaty cnak dan aman ketike dipaka.

41 Mle atan Gaff slpper pemasangannyn sebagai pengual poda
bagian guerter dan vamp uniuk memegang kak

d. Lining{pelspas)

1 arter fining
(g figzineepades wmurmmys dipesang di bagaan fasae (diserah
mmils ayam). Sedangkan unluk sepatu fiigh fachion, bipis guarser
dipnzang pada bagian freing dan seluub komponen guirrer,

2 Famp fining



Finwgs Fining dipasang pada scliurb be mian v,

3 Consrer linine
Umiuk sepais tarpa pelapis (umfmes shoer) maka lapis conmer
ditcmpe! pada bagian tomic, finesinva 1mk memrvp pengoat
belakang  {sefffensr) dan ootk menvokong posm Kake
Sriffener-cowmer ipasang anara bagian st denzan pelapis,
dengan mjman unmk memberi kelnratan dan beotnk pada bagian
belalang sepant

dl Tetpie dining
Adalah kemmpomen bugiin alas sepalu vang melapest hilah
sebelah dalam

3} Backess (lapis pcomanr)
P'engual yang ihpacang i sebefah dalam bagian alss sepalw,
berfungs) wmuk menpaga benmuk ol menambab kehustan
bagan-bagan atas sepaln. Komponcn-Komponcn vang perlu
dipazang haeker, antara loan: facing sray, apron, don vamp wing

¢ Llasanwermitnent

Hiasan atau svmmmer: umumnva difokuskan pada bagian atas scpahe,

Omamen pada hagian atas sepam tereanmng dan trend mode dan

bentuk kempomen sang menyisn bugim alas lereehol agar supinya

kelihatan seras,

f  Powomu dasar vatok wpper shoe (hosic court dioe) dibapl dalam

crpat bentulk, antam lain:



]
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1} Whole ool wpper, apper shoe dipotange dalam sam hagiaon unih

2} Fva pisce upper upper shos dipolong dalam dus bagian vang
simelris lepal pada bagian |engah

3t Theee guarter vamg, wiper shoe dipotone dzlam dua bamian,
dengan ci-co1 haman vaene sebelah liar memanyang mengad:
salu denpsn guarier samping luar ssdang quarier sampag
terpisah dongan wemrp.

4| Thiee part, wpper sior dipotong dalam tiga baging, rerdini dars £
biaahy vezengge cisn 2 Bual greeertiee.

Thwwahun (hartam)

Mooyt Besuld (20063, hagian bawsh scpai atan beom meemiliki

poraman peating dalam memmjang keuvemannn, kestabilan, scrm

keamanan penpguna. Noiram sepatu lerdin dar heberaps komponen
wlanmgL, vy onrsele, msdeede, dan insele, vang masing-masing meilik
fungsi arcukrural dan fungsional rersendin,

a) Cursale adalah bagisn paling hawah dod sepat yang bersentohan
langsung dengan ramah. Bahan vang dignpakan pada owrsele
bissanva berupa karct, irermoplostic rubber (IPR), atan
pafvarethane (P karema. memilikn  sifat tahan abrazi dan
membertkan cengkramin vang haik,

bl AMidsale berfungsi schagai lapisan penyerap puncangsn (ohock

tbserbie) yang terlctak antara sdfsale dan frvole. Baban meidsole



e}

sering mengaunnkan EVA (efafene vl acvine) arau PU foam
yang mingan dan Neksabel,

tnsole merupakan lapisan dalam sspalu yang bersenuhan langaumg
dengan tolapak kaki.  Insolc memberikan  kenvaman  scra
mendulune  benmk kala pengpuns, Beberapa  fwsele  hersifan
mprovabie. dun finer orforie vang dapal disesumikan  dengan
kcbutuhan anstonu kalkl

. Kompooen pendnkung sepat

Bfenwrul Basuks (20081, komponsn pendukung sepala merupakan

kimpongn yimg berlumgs agar sepalu ldak berubah bentuk, menjah

Imr, flokaibel, dan ok ketikn  dipskai. Jedis-jonis  kamponen

ponchileg scpan adalah sehagal berikot

E

taa puffne hor (pengeras opung) yar, komponen pengual yang
tiletakkan pada bagien wung sepaly (roed. Pungsinye untuk
membert beomk pada baglan ojung sepatu, apar bentuk bagian ujvag
sapaiu Tetap stokil, dan immik melindungi hagian njung kalsi dani mea
sakit

Stiffenericsemier |pengeras belakang) vedu  komponen wang
dipasang pada bagian tumit di antara bagian pelipis. Fungst ofiflewes
wanlu mamsea bagian belakang sepatu agar hentuknya fziop stk
dam supaya umil kaki dapal dipegang eral oleh sepatu,

Sk (pengaat tengal) yaitn penguat yang dapat dipasang antara

ol dalam dan sol luarsol tengah, Pongst shewt onhik necojacs agar
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bagian pigggang sepam tidak melengkong arsy patah dan sebagni
Jembatan anlar hagian ujung dengan bagian bomil sepatu.

d. Serk finmg (latakan) yaihs komponen sepalu yang herfings sehaga
pelapis acar sepam cnak dipaka:, dipenakan ok melapizi sclumb
alay sebagan sol dalam. Biasarva seek adne untull mensmpatkan
maeoat perisshaan, meck, logo, ukuran, dan lan-han,

o, Lyelels (mata avam) yaiu komporcn vang dipasang pada begian
facing stay. Berfingsi mnml tempaf memasang mli sepatl, menjag
ki melinclungen Lal aear Bk cepal puis

- Facer twh sepalu} yailn komponen berbenluk ol yang herliungs
unhrk mengikst bagian kedoa ninng komponcn geariar i dan

guimrter ot padn dacrah focing sty

T. Material

Material merupaken salah sew omponen wiama dalam pembustan
gapdtl yang sangal mensmmkan bualicas, Eenvamanan, secta dava (vhan
moluk akhic Menuml Basuki (2066), pemilihan materinl dalom olas kaki
indwsti hams mempertimbangkan sifat fisik, kKoia, sers kemeampuan
material  dalam  meopikiti  proses  maovfaking  soporti  pemetongsan,
pergabitan, den pembsntukan (lahan bama). Tahan  sepa wmemnya
chibedakan menjudi s kelompok besar winio bahan alas (hagian aias
sopani) den baban bawah (bagian bawah scpami). yang mazing-masing
terdici dari herbagai jenis bahan seperri kulit, kain takstil, lahan sintstiz,

karel, dan polimer lermogrlastik.
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G Kull
Kulit mempakan salah satu bahan wtama vang banvak digunzkan
dalam mcdustos alas ksl Khususova pads bagian wpper scpaty, karcus
memiliki zifst feksibel, kvat, dan oyaman digpoakan Meonor Basuki
(20063, kulil yong digumaken dolwn pembualon sepatn berasal dan hasil
penyamakan kull hewan vang kemudisn diproses uniuk menmgkatkan
keckwaran, kelenwran, scrts  daya  tahannvs  torhadap  odars  dan
mikroorpaneme. Kolit memlikn karalkreristik umlc berupa pon-pon alam:
vang memungkinkan  sirkolisi udsra, sehingga membuainys  nysman
dipakal dabam jangka wabmy lama, Dalac induste: sepato, terdapar beberapa
jenia kulit vang ummm digunalzan, masimg-nmiasing dengan karakreristil dan
Furest v berheds-Teda,

4 Fulf gvain leother
Fulf o Jeqilver adnlah kulit dengan pecrmikanc asli (grem)
yang tidak mengalaon penmamplasan aten peagikisan. Jenis kolie ind
mempertahankan simbdur seral alami dari kulil bewsan, lermasik poni-
par, sehingga menubkl dava talan vamge Geeg) dan lampilan vang
alami. Eulit A0 grafe binsanva diguoakan untul produk sepats
premuam Karena  kwar, {enfur, dan memiliki  Kemampnan  unmk
membentk dirl sesuai bentuk kaki pengguna seinng wakt (Hasula &
Widvommngrat, 2008), Kulit tu jega memilda komampuan bemapas

yang sangat haik,

1 Top prain feather



udn

Top erain fewier adalal jenis kulit saog lapisan peanokasunya
lelah diampelas:  Gpis oonmluk menghilangkan ocaen slau
kelidaksernpurnaan alami. Selelah proses pengamplasan kukit ini
hiasanya diber lapisan fredshing vnmk menciptaban tampilan vang
lebah seragam dan balus Kasmktenenloys lebib leamr dibandimgkan
il g, namun meerndiks daya ahan vang sedikil lebib rendah. fop
wrirne deeether soring digunakan pada scparu formal karcns mmpilannya
yvang harsih don mengilap.

Crovvectied pavein Jeaeher

Jemis i merupakan hasl dan kulil vang lekh dwmpelos cukup
dalan den keoondian diberi pola bussan atan ewbhess pade
pormukaineya untik mening mmpilan knlit ssli. Biasaayn digonskan
umtuk menulup cacal pada kubl ash berkuabilzs eodah: Karaklenshk
kulis i cenderung lebib kb, memalikn diava b ving cukup bak,
namn ngkar kenvamanan dan sickulas: udaranya lehih tendah,
Spiis leather

Spftd leaifver berasal dare bagian bawah kulis setelah lapssan atas
(grain) dipizabkan Karcna tidak imeomilik stukbor serat balos dan
ETAMN. s feretfer memmilikn permukaan vang kasar dan dava tahan vang
Tebwh remdab, Mamom, jems i bamyal digoakan packs sepatu keos sla
sepalu fashion dengan hargs lerjanekan setelah diben finishing seperl:
sl AR oo Simer SIECTHE

Sreeele



1%

Sirece adalply fonis agelic Fearber yoog pomuksannyn dinmpekas
untuk mendapatkan tekslur yanp halus sepert belwdru. Meskipun
lembul dan memiliki lampilan yang menark, speds memiliki
kelnrangan vaim mndah menverap air dan kotoran, schingga perl
perlindvngan ekstrn. Swede basaoya digunalkan untulk sepati kasual
dlzu Fshion lem.

6. Nulneek

Muberck berasal dar: full grair leather yang permikaninyn digosek
Talies (sendingd lnngga membenlnk ekstur lembul menyerupgin susde,
Perhedannya lerlelak pads kekustan, kerens berasal dan #0 graan,
amebmek Tehih kowar dan taban lams ditsndioglean seede, pagmin sana-
samn memerhokan perawaran kimsus karena roatan rerbadap poda dan
ar.

7. Parent leather

Poarent fearher adalab knlit vanpe diberi lapisan akbir mengkilap
menggunakan resin atan facquer, sehingge menghasilkan permikaan
vang lahss dan reflextif Karakterisuk utamanva adalab tampilan
mewah dan tshan ain namnan jenis uu kwrang Melsibed dan meoulik:
sivkulasl udara vang bumuk. Riasanva  dipunakan pada  sepatu

Fivrrman] wasn pesifae

W Assenebfing
Menurst Basulsd (2013), proses assemblivg adalah proses perakitan

hagian hawah sepaly, yalu bagian vang mengerzkan accembiing snlarz
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bangian ata sepat (afos upper) dengan Bagian bawals separ Cohae Batiom )
Setelah menyiapkan komponen-kamponen shos uppae dan sheos borom,
yang dapal tikelvmpokkan dalam prefabreated hae companent, maks
proscs wclanjumya adalak perakitan bagian bavah,

Dalam bapian wd vrolan proses vang umum di Kerjakean adalah: Tahop
Proses DeTSIPAn, Pengopenan (Rstng), pemmsangan oursale dan feishing,
L. ‘Tahap proses persiapan

Jikn pengesianm mengopen di haropkan berhasil dengan baik, maka
T thipersiapkarn sehelumnya dengan bk dan elmien. Adupun wilan
pritsesnya adulah sehagar benkui: Memilih, membersihken  dan
melicigkan permukaan acuan, pemasangan sef dalam pada telspak
acuan, pengepresan sof dalani. pensikaran mil pada mata ayam sertn
pemasangan peogual wung (e peffi dan penperas belabang {ooumtar .

2. 'Tabapan pengopetan {asing)

Benurun Basuki (2013, proses pongopenan fasmre i adalab proses
memasing st meletaklion bagian atas sepatn (shee vpper) di atas
acuan, kemudian menank ke bawaby dostr affonomcey Sar shoe upper
terscbut schungea shoe spper berbaat staw melekat pada acvanmva (el
1o wod), denpan cara dipaku, dijahit atan dilem. Proses pengopenan
dupul dikenaloan denean lanean Gand Tasred, dibanio dengan alst umg
aalau calul clam paku, s Jugs proses (asmng dengan memggumakan mesin
lastine (lasting mechime).

3. Tabap pemasangan o sole



Setclolh melakukan proses lasiing, pooses selanjuinya adalab
memaang sol. Trulan proves permassngan ol adalah sebags benkul:
Merapikan lepi bagisn pengopenan, memasang, pengmed lengah pads
baman pinpmang scpaty, MComAsane isisan (Fiee ) mntnk meonpisi mang
wang kosong agar bdak ada lubang vang dopst membual sulit saat
Prmasangan cur sole yang erakbar adalah memasang sol fuar fowr sofed,
. Pengeprosen (presing)

Setelah melalmlon tahapon pemasangan oursole dehgan wpoer,
keermiedidin selangulinea vailo sl pada tahap press, Pads talap lessebul
berlupusn ogar kerskalan pails bugran apper sepalu dengan oursals
acmeakin kuat
. Pendinginan

Selelah memssuks 1ahap press masih ada labap selanjuinya yarlu
memasukl hap peodinginan. Selelal keluar dan mesin peess kemedian
sepaty dimasukkan ke dalam mesin pendingm dengan Wuan ngar
material pada sepaty tidak mengalami peribahan dag fetap skl
. D'emasangan ak (hee!)

Menorut Basiuki (2013 ), Cara pomasangan hak adalsh deagan cam
menguknr sudil yang terbentuk antara gans mmit acuan dengan hidang
dutar, vung dmyvatskim deripat
. FPinishmg
Froscs inl adalah proscs akhie dar pemboatan sepatn. Pada proses

Sruishing terdapat bal yaoe perly dilaloskan, diantaranya yait:



L.
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a. Manborikan subal pada baginn uinng dan helakang sepan)

b, Czk pada hagian selumuh sepatu, spabils terdapal eacal pada sepalu,
brsa chibersihksn lerlebnh dabulu

¢. Apabila cacat torschut tidak dapat diatasi atan teroolons dalam cacat
bernl, maka sepatu bidak dinvaiakan lolos dan hame masuk dalam
bsarung refect,

8. Tahapan Pengopenan Mesin Hsding maching]

Mennrur Basuki (2003). untuk festing  machme  pemsahnan

iy tnengeuvakin 3 et niesin lasling, vl

i, Mesm pengopeniin bagian ujung (foe lasimg saciie)

b, Mesin pepgopenan bapian pingoang {sidesie s Tasiing machine)

c. Mesin peegopensn baman tumit (feef sear lasting munching)

Secora wmum kebiga jenis mesim Tasling lerehul sysiem dom cora
mengoperasibannya  sama |, hanws  dibedokan  pada  funesi
PENEEINAaIYE.

Lasting

Proses (osiimg meropakan salah sam fabapan penung dalam
pembuatan sepaty, temtama dalam proses assembling Mennmt Boasuki
{2003, dosring adulal proses mesanlk don membentuk bagran atas sepalu
{ugepeer) agar mepgikut bewhik acuan (shodfar), schingza wpper dapat
menempsl dan meleksl dengan scimpuing pada bagian msole. Proses
hernjuan uatik membenmb sepam semal depzan desain yane diinginkoas

serla memashkan kenvamansm dan stahihilas bentuk sepalu,
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Basuki (20007 menickaskan balwa lesidne dapar dilnkukan secarn
manual manpan mengparakan masm. Dalam midustn mameikior berdkals
hesr, proses Javning amomnya mengwmakan mesin karena dinila lehib
chisicn dan prezist. Tecdapst boberapa jonis mesin festivg vano dimonakan,
antara lin ree fesing macline, side fosting machine, dan deel ketlag
machine, masmg-masing berfupes: untuk membenwk bagian depan (roe

cerpr). samping {werxd), dan tumit | heed) dari sppati

Tae Lasiing

Too lasring adulah proses menarik dan membentuk bagian depan
Upper sepai (1oe eap) agsT melekal sempursa pacda benuk sheefas
Menurur Basuki (2013, toe daiting menmpakan bagian dari proscs fassing
yaug bertokis pada pembenminn njung sepatn, dengan fujnme AEar momer
mengikut: kouhu (ped secara tépat tanpa menimbulkan kerutan (v ded
alau lipatan vang menggangzy tampilan den kenvainanes sepaty, Mesia toe

Tazting,

Gambur 2, Meagin Toe T aslimg

Sumber - bemmndin. com
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Moo Widyonisgat (2008), mesio roe lasnog memilik ebompn
kompenen aluema, anlars lam e
| Hemeher (penjepil)
Bermngest menarik bamian depan apper ke arah fisede dan membentik

seaual koot shoelasy,

Garmhar 3. Pinches

Sumbcr ¢+ wWorw tndiama. com

2, Lot Support (penyungga acuan )

lempal dudukan =hoalzor. omumnya dapal disesuaikan s okomn

sepat.

Genenbar 4, Komponen Tast suppor
Sumber : Juldongeom.com
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3. Wiper Flate (pelat peocka)
Mhigunaken unluk  meralakan dm menekan  goper dpar menempel

sempurn: g1 hagran freode

Crambar 5. Kompeomen Wiper Mae

Sumber @ wwwe indigrmark com

4. Heotiwy oyvtem (peanmg)
Memberiban by bangar unhik melembutkan tppar ager misdab ditarik

than dibemiuk

Gambar 6. Komponen [leating Svstem

Sumber : kukdonseor.cont



3. Contral Panel

Tane] pangalur lekanan tankan, subu pemanas, dan wakin kega mesin.

~

Gambar 7. Romponen ot Paeal?

Sumbeer ; wwwahoes machine com

Mot Besuba dan Widvoningrat (2008), cam Kega mesw too
lasting dinulian dengan pemasangan upper pada shoelast vang ratah dipasang
di Tl sopporl. Mesm kemndin memmk bagim o cap menggunnkan
pincher. dan dilanfutkan dengen penckanan olch wiper plate agar upper
mencmpel kuat pada bagian depan insele. Proscs ioi dibants eleh pomanas
nmtnk melenturkan bahan, schingea mengurangi risiko kemtan (wringkle),
ks lekeman farskan, subn dan saklu ek sesoan, maks kerolan alae caci

bentuk mudah terjadi.

K. Wringkle
Menurul Basubki (2014, weinghle alau vang biesanva isebul dengan
kernman merpakan cacal yaug Terdspat pada bagien scpam. Biasaaya
wringhle terdspat pada bagian fahitan meupun pada bagian komponcn
sepalu saal proses astemblme. Wrngkle stsu kemlan i bimsanya

chsehubkan oleh berbagai Takior



Menun Basuki (20061, kerman pada produk ekl maupun kalin
urmmrva dhisehahkan oleh w f alests don plastis matenal, d mana lekanan
mekanm alan kelembaban membuat malenal kehilamgan benlok awalnya
Behorapa faktor utama penvehaly wring ole mcliputi:

a) Tekanan atan farikon berulang
bl Penumpukan bahan vang odek ma seal proses produks,
¢} Kualitas matenal vang rendah atau rorlalo tipis

d] Kurmgoya finishneg oo perlalnan antl wingiile

Fisfpborie IHrgran:

Fiehibone diagram  asdalah alal anabsiso vang  digumakan umok
mengidenrifikasi peovebal potensial dael miatn masalah Diszram ind
dikembanglkan oleh Kaorn Ishilawn pada tahun 1960, sehingga juga dikennl
sehagal Sslukerrd cligerram, Bentukova menverupal tnlang ikin, dengan
kepala scbaga masalah wlame den wlong scbagu kelegon peovcbal
(Ishikawen, 1983)

Menurul Basuk (2006), fsfboae digeran herlajunn anlul memetakan
semus komunekinan penyebab dan sustu penvasalahen sccarn sistemars
schingea mempermmudah tm dalam proses pemceahan masalah dan
pengsmbilan keputusan. Thagram e senmg dgunakan daliom legietan
quiality pemreal, smalisis procluk, dan manajemen operasional. Secara umum,
peryebab dalam, fahbone diagram dikelompoldsan kedalam kategor utame,
it

a}  Manus dman)



bl Mesin (miecidne)

¢} MWhuserial

d) Meinde (morhad)

¢} Lingkmnman (e vivcmarens)

£y Penpukuran {measirenmsn)

Pabarn mdustn mane kior lermasuk mdusin sepatu, fichbome diagrom
digunakan wnwk  menganaliss  omasalah oseperll kecacalun  procuk,
keterlambatan  produksi,  amn kevidaksesunian  spesifiknsi.  Deagan
mengmmnalan faibore diageam, akar masalabk dapat diidentifilas s=cara

menyehuuh dan sistemates (Usizer Reoder, 2014,

Fiahbans Diogrom - Stop 6

Crambir 8. ishhome iagran
Sumber : Porple CGrilTon



BABIII
MATERI DAN METODE KARYAAKHIR

A, Walkktu dan Pelaksanaan Karya Akhir

1. Wakm Pelaksanann Karva Aldhir
Wakin pelaksanasn karya akhir dilakukan selama menempuh
kematan prakenn O bulan tethitung dan tanggal 1 Novenber 2024
sampal dengan 30 Apnl 2025, Sadangkan untek pengumpulan data
hingga penselesainn erbimmg dom
2. Tempal Pelaksumann Karya Akhir
lcmpat pelaksanzan dilabozkan di P 1 Golden Step lodoncsia, 11 Bave
Pilang NokKM & BT 20BW. 10, Rume, Piling, Ko¢ Wonoavu

Kabupaten Sulmeryo, Jawa Tomur:

B. Materi
Materi yane dipelnjart dalam kepiatan prakenn di PT Golden Stap
Indonesiz adalah proses assenfflieg sepahy hoot Arnat Artikel Youth
Casaova, Metert vang diambil dolam penvelessian ugas akbuc yalu
ritengatasi wringkle padh foe enp ortikel cassnova sant proscs Testmg di

Tangian s gemiiing,

. Metnde
Metode peagumpulan data vang digonakap upuk penvelesaian
gas akhar salama kkegiotan poakerin di PT Golden Step Indoasun yoartu

dergnn menggumakan melode pengumyplon dats priomer dem seloounder,
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| Data Primcr
Trits promer maerupakan pengampulian dats vang didapatian melalo
pengamalan langsurg di lempal penelitian. [ala primer dhpemleh
dengan mengmunnkan beberapa motode, diantaranya schagai berikrt:
a, Meatode Observes! (Pengomarin]

Metode observast adalah melode pengumpulan dala Jdalan
peodlitian vang difalmksn  dengan cara mengamat objck secars
[angiung. Peagambilan data i dilnkukan dengan cara mencatar dag
piengaial sty poses viog dilskubkin & begian assembling
berubami bugian fastig sepil.

b, Metode Friaview [(Wawanaeara)

Mctode penmmpalan dam dengan cars  meogadakan
wawancard bmpsung lenlang proses assermhlmg kepada prhak vang
bersanghulan  seperli Kepals produkst dan Kaoviwen  unluk
memperoleh data dan mfoomasi tambahan  menpenai proses
arseniliing,

c. Metode Dokumentast

Metode dobumeitasi adslah metods popgumpulan datw
dengan cara menzambil gambar maupun viden yang herkaitan
thengnin ek pemibilian, Mealesde i membanto memperkim daia
yamg diperoleh dar observasi alan wawanear, serla memherikan

informasi vang ichih leoplkap menzenal proscs avembiing.



3l

2. Data Scknoder
Trata sehunder adalsh data yang diperoleh tilak secara limgamg dar
surnher pedama, melamkan dar dala yang sudah diakumpulkan dan
dipublikazikan olch pibak lain schelumpya Data ind bizsanya bersumber
dar bukw, jurnal, artikel, miemet yang bersangketan dengan proses

assembiing wlaw vang relevan dengan wpik peralban,

Ix, Tahapan 'enyelesaban Tugas Akhlr

Grambar 9 Tabapun Penyelesaian logas Akbir
Sumber ¢ Penulis
. Tdenhftkis: Masulah
Ideutifikas: permasalaban vang teradi pada produks. sepatu artikel
Youlh Casanova, fokus permosalaban scpatu artikel Youth Cazanove

vailu wetnp ke padi ree cap padn seal proses fasnine,



2. Peapnmpuing Dhata
Pengumpulan dala thiakukan dengan cam obrerasd, wawsncers,
dan dokumenlas pada saal pelaksanasn prakerme (finervast dilakokan
dengan meopcatat dan menpgamati langsung proscs pembuaan scpaty
Youlh Casanova, Pada tahap woswoncarn dilskiokan laopeang ethadap
Earvawan aau peliak lerkan sesuan dengan permasalahen yang legad
sorta pengombilan gambar, foto, dan data dar perusahaan.
3. Analisis Data
Analisis daln didepathin dan data vang sodah Erkwmpul sepech
afurervesd, waveaneani dan dokumentis, kemudian dats dianabsa laklor
penvehaby terjedings penmasalahan mengeunakan diagrum Gsbbome agar
mendapatican informazi menzenai bagaimiana proses dan faktor apa zajn
vang menpads kemun pkinan penvebab permasalahan pada sepatn arlikel
Youlh Casanova, sehinges menemuban svlust wiluk memecabhan
pormazatahan vang terjadi,
4 Penyelesaian Mazalah
Penvelesalan masalah adalab fahapan wntuk mencan Sofns atau
menvelesatkan masalah setelal diketabu faktor penyebab dann masalal
vang digngkat. Pemvelesaian dilakukan dengan membenikan alternatit’
remvalzsin mengenal masalah swsnekie pade e cap padn proses
lagring, melode yang digumikan unluk menyelesaikan permasalahan

dengan menranalizis dan mencan olusi depgan mengminaian diagran
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Jtsldte selanjoioya memchern solusd deagan yang ditenmkan pada

Termsahian,
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