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Istilah Arti
Mesin cetak rotogravure merupakan mesin yang
Mesin Cetak
digunakan sebagai proses pencetakan pada material
Rotogravure

film plastik sesuai desain yang telah dibuat.

Overall Equipment

Effectiveness (OEE)

Pengukuran suatu efektivitas peralatan secara
keseluruhan  agar tercapai  efektivitas dan
performansi dari mesin yang digunakan pada proses

produksi.

Downtime

Keterlambatan waktu yang mengahambat proses

produksi.

Operation time

Waktu proses produksi bagi mesin untuk

menghasilkan produk.

Loading time

Runing time atau atau jumlah jam kerja untuk

proses produksi.

Cycle time

Waktu siklus yang digunakan untuk menghasilkan

satu unit produk.
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