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selesainya tugas akhir ini tidak lepas dari dukungan berbagai pihak baik moral dan

spiritual. Oleh karena itu penulis mengucapkan terimakasih kepada yang terhormat:

1. Drs. Sugiyanto, S.Sn., M.Sn, Direktur Politeknik ATK Yogyakarta.
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Pengolahan Produk Kulit.
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tugas akhir ini.

4. Orang tua serta keluarga yang sudah mendukung baik moral maupun
materil.

5. Ibu Rosalia Kun Kusbandiah dan Bapak Heri selaku pembimbing
magang, serta para operator dan staf departemen packing.

6. Semua pihak yang telah membantu dalam penyusunan Tugas Akhir ini.
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