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PERSEMBAHAN

Puji syukur kepada Allah Subhanahu Wa Ta’ala yang telah melimpahkan

nikmat dan karuniaNya serta kemudahan dalam menyelesaikan Tugas Akhir.

Tugas Akhir ini saya persembahkan kepada :

1. Bapak, Ibu, dan adik saya yang tercinta, serta Kakek dan Nenek saya.

Terimakasih atas segala doa, dukungan, dan pengorbanan selama ini.

2. Bapak M. Wahyu Sya’bani, S. T., M.Eng selaku Dosen Pembimbing Tugas

Akhir. Terimakasih telah memberikan bimbingan, saran, dukungan, dan

motivasi hingga selesainya Tugas Akhir ini.

3. Seluruh Dosen dan keluarga besar Politeknik ATK Yogyakarta yang telah

memberikan banyak ilmu dan bantuan selama saya berada di bangku kuliah..

4. Mas Edi, Mas Eko P, Mas Eko, Mbak Sandra dan seluruh staf PT. BAHAGIA.

Terimakasih telah menerima dan memberikan ilmu serta membantu saya

selama melaksanakan magang.

5. Teman saya Afi, Yunny, Ainun, Latifah, dan Hega yang selalu memberikan

dukungan dan motivasi.

6. Teman-teman SDA Adventure dan RISMA Dawukan yang selalu

memberikan dukungan kepada saya.

7. Teman-teman TPKP yang menemani saya selama di bangku kuliah.

8. Seluruh pihak yang ikut memberikan andil dalam pembuatan Tugas Akhir.

Terimakasih atas dukungan kalian semua.
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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur senantiasa dipanjatkan kepada Allah Subhanahu wa

Ta’ala serta limpahan Rahmat dan Karunia-Nya, sehingga penulis dapat

menyelesaikan tugas akhir untuk memenuhi salah satu syarat menyelesaikan studi

Diploma III serta dalam rangka memperoleh gelar Ahli Madya Politeknik ATK

Yogyakarta. Tujuan penyusunan tugas akhir yaitu untuk mengembangkan

wawasan dan pengetahuan tentang pengaruh kecepatan nip roll terhadap ketebalan

produk.

Terselesaikannya tugas akhir ini tidak terlepas dari bantuan banyak pihak,

sehingga pada kesempatan ini dengan segala kerendahan hati dan penuh rasa

hormat penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Drs. Sugiyanto, S. Sn., M. Sn. selaku Direktur Politeknik ATK Yogyakarta.

2. Dr. R.L.M. Satrio Ari Wibowo, S.Pt., M.P., IPU, ASEAN Eng selaku

Pembantu Direktur 1 Politeknik ATK Yogyakarta.

3. Yuli Suwarno, S. T., M.Sc selaku Kaprodi Teknologi Pengolahan Karet Dan

Plastik.

4. M. Wahyu Sya’bani, S. T., M.Eng selaku Dosen Pembimbing Tugas Akhir.

5. Agus Fang Lie selaku Direktur PT Bahagia.

6. Mas Edi, Mas Eko P, Mas Eko, Mbak Sandra dan seluruh staf PT.

BAHAGIA.

Penulis menyadari bahwa dalam penulisan tugas akhir ini masih jauh dari

kata sempurna. Karena itu, penulis memohon kritik dan saran yang sifatnya

membangun demi kesempurnaannya dan semoga bermanfaat.
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DAFTAR ISTILAH

HDPE : High Density Polyethylene

LDPE : Low Density Polyethylene

PE : Polyethylene

PP : Polypropylene

MT :Mini Type

PS : Polystyrene

ABS : Akrilonitril Butaadiena Stiren

SAN : Stirena Akrilonitril

PET : Polyethylene Terephthalate

PBT : Polybutylene Terephthalate

POM : Polyoxymethylene

PC : Polycarbonate

PU : Polyurethane

UF : Urea-formaldehyde

MF :Melamine formaldehyde

IKM : Industri Kecil Menengah
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