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PERSEMBAHAN 

Alhamdulillahirabbil’alamin, puji syukur kepada Allah Subhanahu Wa 

Ta’ala yang telah melimpahkan nikmat dan karunia-Nya sehingga tugas akhir ini 

dapat diselesaikan tepat waktu. Tugas akhir ini saya persembahkan kepada :  

1. Bapak, Ibu, Kakak, Adik, dan seluruh keluarga yang sangat saya cintai. 

Kalian yang selalu mendoakan, mendukung, dan mengingatkan banyak 

hal baik setiap saat. Jazakumullahu khoiron atas curahan kasih sayang 

yang tiada henti. Semoga Allah senantiasa memberikan kesehatan, 

keberkahan dan kebahagiaan kepada kalian semua. 

2. Bapak Wahyu Sya’bani selaku dosen pembimbing terima kasih telah 

memberikan bimbingan, saran, dukungan, dan motivasi hingga selesainya 

tugas akhir ini. Maaf jika saya sering malas konsultasi pak. 

3. Ummahat Ma’had Ar-Ridha Tarudan, teman-teman kelas Ummu Ishaq, 

dan Komunitas PA Jogja sudah menjadi bagian dari keluarga saya. 

Jazakillahu khoiron atas segala ilmu dan pembelajaran yang sangat 

bermanfaat, semoga ke depannya akan terus terjalin rasa kebersamaan 

dan kekeluargaan diantara kita. 

4. Teman-teman pengurus HIMMAKP dan mahasiswa TPKP 2017 sudah 

memberikan banyak cerita dan pengalaman baru, sukses selalu untuk 

kalian. 
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KATA PENGANTAR 

Alhamdulillah penulis bersyukur kepada Allah Subhanahu Wa Ta’ala yang 

telah memberikan nikmat, karunia dan kemudahan sehingga dapat menyelesaikan 

tugas akhir untuk memenuhi salah satu persyaratan dalam mencapai Diploma III serta 

mendapat gelar Ahli Madya Politeknik ATK Yogyakarta.  

Tujuan penyusunan tugas akhir yaitu untuk mengembangkan pengetahuan 

tentang pengaruh suhu ruang terhadap kestabilan gelembung pada proses pembuatan 

kantong plastik menggunakan mesin ekstrusi blown  film.  

Penulisan tugas akhir ini dapat diselesaikan berkat kerjasama, bantuan dan 

dorongan dari berbagai pihak. Oleh karena itu penulis mengucapkan terimakasih 

kepada :  

1. M. Wahyu Sya’bani, S. T., M.Eng selaku Dosen Pembimbing Tugas 

Akhir. 

2. Drs. Sugiyanto, S. Sn., M. Sn. selaku Direktur Politeknik ATK 

Yogyakarta. 

3. Dr. Ir. R.L.M. Satrio Ari Wibowo, S.Pt., M.P., IPU, ASEAN ENG. selaku 

Pembantu Direktur 1 Politeknik ATK Yogyakarta. 

4. Yuli Suwarno, S. T., M.Sc selaku Kepala Program Studi Teknologi 

Pengolahan Karet Dan Plastik.  

5. Pimpinan, Staf dan Karyawan PT Pangestu Jaya Makmur. 

Dalam penulisan tugas akhir ini masih terdapat kekurangan. Oleh karena itu, 

kritik dan saran sangat diperlukan penulis untuk menghasilkan karya di kemudian 

hari. Semoga tugas akhir ini bermanfaat bagi pembaca. 

Yogyakarta, 27 Agustus 2020 

Penulis 
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