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KATA PENGANTAR 

 

 Puji syukur kehadirat Allah SWT. atas segala rahmat dan karunia-Nya 

sehingga penulis dapat menyelesaikan tugas akhir ini dengan baik. Tugas akhir ini 

disusun dengan tujuan untuk memenuhi persyaratan dalam menyelesaikan 

pendidikan diploma III (D3) pada jurusan Teknologi Pengolahan Karet Dan 

Plastik di Polikteknik ATK Yogyakarta. Judul tugas akhir ini adalah Pengendalian 

Kualitas Terhadap Cacat Produk Pada Tutup Botol Polypropylene 32  

Menggunakan Metode Statistical Processing Control (SPC) Di PT Jayatama 

Selaras, Bogor, Jawa Barat. 

 Dalam menyelesaikan Tugas Akhir , penulis menyadari bahwa penyusunan 

Tugas Akhir ini tidak terlepas dari bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak. 

Oleh karena itu, penulis menyampaikan terima kasih kepada : 

1. Drs. Sugiyanto,S.Sn., M.Sn., selaku direktur Politeknik ATK Yogyakarta.  

2. Dr. Ir. R.L.M. Satrio Ari Wibowo. S.Pt., M.P., IPU, ASEAN ENG selaku 

pembantu direktur 1 Politeknik ATK Yogyakarta  

3. Yuli Suwarno, S.T., M.Sc., selaku kepala prodi Teknologi Pengolahan 

Karet Dan Plastik Politeknik ATK Yogyakarta  

4. Muh. Wahyu Sya’bani, S.T., M.Eng. selaku dosen pembimbing dalam 

menyelesaikan tugas akhir  

5. Bapak Sulaiman selaku direktur utama PT. Jayatama Selaras 

6. Bapak Agung Nugroho selaku HRD PT. Jayatama Selaras.  

7. Ibu Monica Olievya selaku pembimbing lapangan di PT. Jayatama Selaras 

8. Seluruh staff  karyawan PT. Jayatama selaras yang telah memberikan 

ilmu, wejangan, dan pengalaman yang sangat bermanfaat  

9. Teman-teman dan semua pihak yang membantu penulis dalam 

menyelesaikan penyusunan tugas akhir ini.  
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 Penulis menyadari dalam penyusunan tugas akhir ini masih terdapat banyak 

kekurangan. Kritik dan saran yang membangun sangat diharapkan oleh penulis 

untuk memperbaiki lebih lanjut penulisan tugas akhir ini. Semoga hasil dari kajian 

tugas akhir ini dapat memberikan manfaat kepada semua pihak. 

 

  Yogyakarta, Agustus 2020 

Penulis,   

Dewi Sekar Arum Bathari  

NIM: 1703053 
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Puji syukur kepada Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan hidayat 
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MOTTO 

 

“Dan Kepunyaan Allah-lah timur dan barat, maka kemanapun kamu menghadap 

maka disitulah wajah Allah. Sesungguhnya Allah Maha luas (rahmatNya) lagi 

Maha mengetahui” 

(QS. Al – Baqarah : 115) 
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