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PERSEMBAHAN

Yang Utama Dari Segalanya...

Sujud serta syukur kepada Allah SWT.

Alhamdulillah segala puji bagi Allah SWT atas segala limpahan ridhlo, hidayah
dan inayahNya sehinggga Tugas Akhir dengan judul “Bonding Pada Proses
Assembling Sistem Cementing Sepatu Yongkidz 41 di PT Kharisma Baru
Indonesia Nganjuk - Jawa Timur” ini dapat diselesaikan dengan baik dan lancar.
Shalawat serta salam selalu terlimpahkan kepada junjungan Nabi besar kita Nabi
Muhammad SAW. Kupersembahkan karya ini kepada kedua orang tua yang tiada

hentinya memberikan doa dan dukungan.

Kedua Orang Tua

Sebagai rasa hormat dan terimakasih yang tak terhingga kupersembahkan karya
ini kepada bapak dan ibu yang telah memberikan kasih sayang dan kesabaran,
segala dukungan yang tiada henti, yang tidak dapat saya membalas hanya dengan
selembar kertas yang bertuliskan kata-kata mutiara dan persembahan. Semoga

karya ini menjadi langkah awal bapak ibu merasa bahagia dan bangga.

Pembimbing

Kepada bapak Sulistianto, B.Sc., S.Pd., M.Pd saya mengucapkan banyak terima
kasih atas bimbingan dan dukungan yang telah membantu saya dalam mengupas

tuntas dan menyelesaikan permasalahan yang ada pada perusahaan.



Sahabat dan Teman TPPK Angkatan 2017

Kepada seluruh teman-teman TPPK B serta sahabatku terimakasih atas doa,
bantuan, hiburan, dan dorongan semangat yang kalian berikan selama berada

diperkulihan, semoga silahturhami akan tetap terjalin sampai nanti.



KATA PENGANTAR

Alhamdulillah, segala puji syukur kehadirat Allah SWT atas petunjuk,
rahmat serta HidayahNya, dan kedua orangtua saya yang selalu memberikan
dukungan dengan baik secara material dan non material, serta doa yang selalu

dipanjatkan selama ini.

Sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas Karya Akhir ini tanpa ada
halangan apapun sesuai dengan waktu yang telah ditentukan. Karya ini disusun
berdasarkan ilmu dalam masa magang selama 2 bulan untuk mengupas tuntas

masalah di PT Kharisma Baru Indonesia.

Tugas Karya Akhir ini disusun guna memenuhi syarat dalam
menyelesaikan program studi D3 serta untuk mendapatkan derajat Ahli Madya di

Politeknik ATK Yogyakarta.

Saya menyadari bahwa penyusunan Tugas Akhir ini tidak akan tersusun
dengan baik tanpa adanya bantuan dari berbagai banyak pihak. Oleh karena itu

penulis mengucapkan terima kasih kepada :

1. Allah SWT atas segala rahmat dan hidayahNya hingga Tugas Akhir ini dapat
terselesaikan dengan baik.
2. Bapak Drs. Sugiyanto, S.Sn., M.Sn., selaku Direktur Politeknik ATK

Yogyakarta.



. Bapak Sulistianto, B.Sc., S.Pd., M.Pd., pembimbing Tugas Akhir yang telah
memberikan bimbingan dan dukungan sehingga mampu menyelesaikan tugas
karya akhir dengan baik dan lancar.

. Bapak Irfan Leksonoaji, S.H., HRD PT Kharisma Baru Indonesia yang telah
memberi kesempatan magang selama 2 bulan serta pembimbing lapangan
Mbak Suci dan Mbak Elis yang memberikan bimbingan dan motivasi selama
berada di perusahaan.

. Bapak dan Ibu terimakasih atas segala doa dukungan, kasih sayang, dan
motivasi yang membangun semangat penulis dalam menyelesaikan tugas akhir.
. Pihak perusahaan PT Kharisma Baru Indonesia yang telah memberikan

kesempatan kepada penulis untuk melaksanakan praktek kerja (magang).

Dengan adanya laporan Tugas Akhir ini diharapkan menjadi motivasi dalam

menambah ilmu bagi para pembaca yang ingin mengetahui tentang teknik

mengatasi bonding pada proses assembling sistem cementing sepatu Yongkidz 41

di PT.Kharisma Baru Indonesia. Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan

Tugas Karya Akhir ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh karena itu kritik dan

saran yang membangun dari pembaca untuk kesempurnaan Tugas Karya Akhir ini

bermanfaat bagi pembaca dan Kkhususnya mahasiswa/i Politeknik ATK

Yogyakarta.

Yogyakarta, 6 Mei 2020

Sefian lka Wulandari
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