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MOTTO

“Ucap bismillah di awal kegiatan, dan Ucap Alhamdulillah di akhir kegiatan” —

Fernanda Putri Crismonica-

“Pendidikan adalah tiket ke masa depan. Hari esok dimiliki oleh orang-orang yang

mempersiapkan dirinya sejak hari ini” -Malcolm X-

“Orang-orang yang berhenti belajar akan menjadi pemilik masa lalu. Orang-orang

yang masih terus belajar, akan menjadi pemilik masa depan” —Mario Teguh-

“Maka sesungguhnya beserta kesulitan ada kemudahan™ (Asy syarh : 5)

“Balas dendam terbaik adalah menjadikan dirimu lebih baik” —Ali bin Abi Thalib-

“Demi masa depan yang cerah kamu dilarang untuk lelah” —Fernanda Putri

Crismonica-
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