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MOTTO

Jika kamu ingin hidup bahagia, terikatlah pada tujuan, bukan orang atau benda

(Albert Einstein)
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Istilah Arti

Exstrusion Blow

Molding

Metode mencetak benda berongga dengan cara

meniupkan atau menghembuskan udara kedalam

parison.

Availability Rate Suatu rasio yang menunjukan waktu yang tersedia untuk

mengoperasikan mesin.

Performance Rate Perkalian jumlah produksi dengan waktu yang

dibutuhkan untuk menyelesaikan satu unit produk di

bagi dengan waktu operasi.

Quality Rate Perbandingan antara produk yang baik dibagi dengan

jumlah total produksi.

Overall Equipment

Effectiveness

(OEE)

Perkalian hasil dari perhitungan availability rate,

performance rate, dan quality rate dalam satuan

presentase.

Downtime Waktu non produktif yang disebabkan karena kerusakan

mesin.
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