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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur dipanjatkan pada kehadirat Allah Subhanahu wa
Ta’ala yang telah melimpahkan rahmat, hidayah maupun inayahNya sehingga
penulis dapat menyelesaikan karya akhir yang disusun untuk melengkapi
persyaratan dalam mencapai Diploma Il serta mendapat gelar Ahli Madya
Politeknik ATK Yogyakarta. Tujuan penyusunan karya akhir yaitu untuk
mengembangkan wawasan dan pengalaman dalam mengetahui pengaruh parameter
mesin injeksi terhadap hasil produk plastik yang dihasilkan. Penulis menyadari
bahwa dalam penyusunan karya akhir ini tidak terlepas dari bantuan berbagai pihak.

Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Wisnu Pambudi, M.Sc., selaku Dosen Pembimbing Tugas Akhir.

2. Ibu Rifka, Ibu kristina, Bapak Wahyudi Komala, Bapak Roto, Mas Umam, Mas
Fahmi dan seluruh staf PT Autoplastik Indonesia.

3. Bapak Risang Pujiyanto, S.H., M.P.A selaku ketua sidang.

4. Bapak Dr. Eng. R.B. Seno Wulung, S.T., M.T selaku penguiji.

Penulis menyadari bahwa tugas akhir ini masih jauh dari sempurna, untuk
itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun agar karya -

karya penulis di masa mendatang menjadi lebih baik dan lebih bermanfaat.

Yogyakarta, Juli 2020

Penulis
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Puji syukur kepada Allah Subhanahu wa Ta’ala yang telah melimpahkan

nikmat dan karuniaNya serta banyak sekali kemudahan dalam menyelesaikan karya

akhir

1.
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Bapak Ibu saya tercinta, Purwanto dan HB Maryati serta adik saya yang
sangat saya sayangi. Terima kasih atas segala curahan kasih sayang, doa,
kesabaran, perjuangan dan pengorbanan tanpa pamrih dan tak pernah
terputus selama ini.

Bapak Wisnu Pambudi, M.Sc selaku Dosen Pembimbing Karya Akhir.
Terima kasih telah memberikan bimbingan, saran, dukungan, dan motivasi
hingga selesainya karya akhir ini.

Seluruh dosen dan keluarga besar Politeknik ATK Yogyakarta yang telah
memberi banyak ilmu dan bantuan selama saya berada di bangku kuliah.
Ibu Rifka, Ibu kristina, Bapak Wahyudi Komala, Bapak Roto, Mas Umam,
Mas Fahmi dan seluruh staf PT Autoplastik Indonesia. Terima kasih telah
bersedia menyediakan tempat magang, menerima kami dengan sikap yang
baik, dan telah untuk semua ilmu dan pengalaman yang telah diberikan.
Teman-teman TPKP 2017 yang telah memberikan keceriaan serta rasa
kekeluargaan selama menuntut ilmu di Politeknik ATK Yogyakarta.
Seluruh pihak yang turut memberikan andil dalam pembuatan karya akhir.

Terima kasih atas dukungan kalian semua.



MOTTO

“Jangan menunggu. Takkan pernah ada waktu yang tepat.”

— Napoleon Hill -

“Kebiasaan adalah kualitas jiwa.”

— Ibnu Khaldun —

“Menulis adalah kemalasan, tanggung jawab adalah keharusan. Menulis
dengan penuh tanggung jawab merupakan kemalasan yang harus dilawan
untuk menjadikan suatu keharusan demi memperoleh kesuksesan”

— penulis —
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