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MOTTO

“Yakin kepada Allah SWT merupakan harga dari segala sesuatu yang mahal, dan

merupakan tangga bagi setiap tujuan yang tujuan tinggi dan agung “

(Muhammad bin Ali Al Jawadi)

“Sesungguhnya bersama kesukaran itu ada kemudahan, maka apabila engkau
telah selesai (dari suatu urusan), tetaplah bekerja keras (untuk urusan yang lain).

dan hanya kepada Tuhanmulah engkau berharap”

(0.S. Al Insyiroh:6-8)

“I can do it, nothing is impossible, jika orang lain bisa, kenapa aku tidak ?”

(Penulis)
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