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MOTTO 

 

Man Jadda Wajada 

“Barangsiapa yang bersungguh-sungguh, 

 pasti akan mendapat hasil” 

 

Semakin sering kita bersujud, akan semakin banyak  

harapan yang cepat terwujud. 

 

Jangan pernah kehilangan harapan,  

karena itu adalah kunci untuk meraih semua mimpimu. 
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DAFTAR ISTILAH 

HDPE  :  Bahan yang digunakan dalam pembuatan produk lembaran 

plastik, yang mempunyai kepanjangan high density polyethylene. 

Hopper  : Tempat untuk menampung bahan plastik yang akan diproses pada 

mesin ekstrusi.  

Screw   : Alat yang berfungsi untuk mendorong biji plastik yang sudah 

leleh masuk kedalam die. 

Die   : Tempat keluarnya lelehan plastik dengan lubang-lubang kecil 

yang dilewati lelehan sehingga diperoleh bentuk produk plastik.  

Heater  : Tempat pemanas atau pelelehan biji plastik. 

Extruder     : Rangka logam lebih rendah, dibangun dengan kotak gear 

pengecoran besi yang terbuat dari baja paduan dengan perlakuan 

panas dan penggilingan yang presisi. Desain sekrup khusus 

dengan peningkatan kapasitas produksi. Berfungsi pelebur biji 

plastik yang nantinya akan diproses melalui zona pemanas yang 

memiliki suhu berbeda-beda dan akan didorong keluar oleh 

screw conveyor untuk sampai pada bagian dies untuk berbagai 

macam proses selanjutnya. 

  


