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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa karena telah melimpahkan
nikmat dan karunia-Nya serta telah memberikan banyak kemudahan sehingga
penulis mampu menyelesaikan Tugas Akhir ini dengan baik. Tugas Akhir disusun
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Diploma Il (D3) pada Jurusan Teknologi Pengolahan Karet dan Plastik di
Politeknik ATK Yogyakarta. Dalam menyelesaikan Tugas Akhir, penulis
menyadari bahwa penyusunan Tugas Akhir ini tidak terlepas dari bantuan dan
bimbingan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, penulis menyampaikan terima

kasih kepada:

1. Drs. Sugiyanto, S.Sn., M.Sn., selaku Direktur Politeknik ATK
Yogyakarta.

2. Dr. R.L.M. Satrio Ari Wibowo, S.Pt., M.P., IPU, ASEAN Eng. sebagai
Pembantu Direktur | Politeknik ATK Yogyakarta.

3. Yuli Suwarno, S.T., M.Sc., selaku Kaprodi Teknologi Pengolahan Karet
dan Plastik Politeknik ATK Yogyakarta.

4. Diana Ross Arief, M.A., selaku dosen pembimbing dalam menyelesaikan
Tugas Akhir.

5. Pimpinan dan Seluruh staff karyawan PT. Bumimulia Indah Lestari yang
telah memberikan ilmu, wejangan, dan pengalaman yang sangat

bermanfaat.



6. Teman-teman dan semua pihak yang telah membantu penulis dalam
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Akhir kata penulis berharap semoga Tugas Akhir ini dapat memberikan
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keberkahan.

2. Miss Diana Ross Arief, M.A., selaku dosen pembimbing Tugas Akhir terima
kasih telah memberikan bimbingan, saran, dukungan, dan motivasi hingga
selesainya Tugas Akhir ini.

3. Seluruh dosen dan keluarga besar Politeknik ATK Yogyakarta yang telah
memberi banyak ilmu dan bantuan selama saya berada di bangku kuliah.

4. Bapak Nur Kholis, Bapak Sunardianta selaku pembimbing lapangan, Mas
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MOTTO

Saya rasa setiap orang membawa luka yang berbeda-beda. Tapi semua yang
terluka memiliki beban yang sama. Tidak ada yang lebih nelangsa, tidak ada yang
lebih bahagia. Semua relatif, tergantung cara pandang dan menjalankannya.

(K.N. Balqis)
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