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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT karena atas perkenan-Nya laporan karya
akhir dengan judul penataan layout guna mengoptimalkan waktu dan pencapaian
target produksi di Kenes Leather dapat di selesaikan dengan baik. Tugas akhir ini
bertujuan untuk memberikan gambaran mengenai penelitian dalam upaya
peningkatan hasil produksi agar mencapai efektivitas waktu dalam dunia industri
tas secara langsung dengan melakukan praktek kerja dan mengumpulkan informasi
maupun data yang ada di lingkungan perusahaan dan disusun sebagai salah satu
syarat untuk mendapatkan derajat Ahli Madya Diploma 11 (D3) bagi penulis di
Politeknik ATK Yogyakarta, dengan adanya karya akhir ini diharapkan dapat
bermanfaat bagi penulis khususnya dan umumnya bagi para pembaca untuk

memberikan tambahan ilmu pengetahuan.

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan laporan magang ini di bantu
oleh banyak pihak, baik berupa tenaga, pikiran, waktu, motivasi maupun

pengetahuan. Untuk itu penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Allah SWT dengan izin dan keridhoan-Nya dapat melaksanakan
kegiatan magang di Kenes Leather.

2. Orang tua yang telah memberikan dukungan dan limpahan kasih sayang
baik dalam bentuk materiil, moril, dan spiritual.

3. Drs. Sugiyanto, S. Sn, M. Sn, Direktur Politeknik ATK Yogyakarta.

4. Dr. R.L.M. Satrio Ari Wibowo, S.Pt., M.P., IPU, ASEAN Eng,

Pembantu Direktur.



5. Anwar Hidayat, S.Sn, M.Sn, Ketua Program Studi.

6.  Sulistianto, B.Sc., S.Pd., M.Pd, Dosen Pembimbing Karya Akhir.

7. Dosen dan staf Politeknik ATK Yogyakarta yang telah membimbing
dalam proses belajar selama ini.

8.  Bapak Fery pemilik Kenes Leather.

9.  Mas khabib, Dony ,Riyan, lvan, pembimbing magang perusahaan
membagi ilmu, pengalaman, serta motivasi yang sangat berharga bagi
penulis.

10. Teman-teman yang selalu membantu dan mendukung penulis.

11. Pihak-pihak lain yang tidak bisa saya sebutkan satu-persatu.

Penulis menyadari bahwa karya ini masih jauh dari sempurna, oleh karena
itu kritik dan saran yang sifatnya membangun dari semua pihak selalu diharapkan

agar karya-karya di masa mendatang dapat menjadi lebih baik lagi.

Yogyakarta, 10 Juli 2020

Penulis
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