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Segala puji bagi Allan SWT atas nikmat dan hidayahNya sehingga penyusunan
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selesai disusun. Karya akhir ini di persembahkan untuk:

1. Kedua orang tua saya bapak Ismail Umamit dan ibu Sulandari Ciptosudiro
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anaknya hingga saat ini untuk bisa mencapai semua cita-cita yang ingin
dicapai.

2. Kedua kakak saya, Indah Umamit dan Indra Umamit serta adik saya Iksan
Umamit yang selalu mendukung, mengingatkan dan membantu saya dalam
menyusun tugas akhir ini.

3. Seluruh staf PT. Nagasakti Paramashoes Industry, di bagian development RnD
dan terutama Bapak Angga, Mas Ganjar, Mbak Nurul yang telah memberi
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4. Bapak ibu dosen semua, terima kasih atas jasa-jasamu, terimakasih telah
membimbing, mengarahkan, mengkritik, memberi masukan serta menasehati

penulis selama ini.
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Dengan mengucap puji syukur atas kehadirat Allah SWT vyang telah
melimpahkan rahmat, hidayah, serta karunia-Nya kepada kita sekalian khususnya
pada penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir dengan baik. Shalawat serta salam
semoga senantiasa terlimpahkan kepada Nabi Muhammad S.A.W beserta para
keluarga, sahabat dan para pengikutnya. Tugas Akhir ini disusun sebagai salah satu
syarat guna mendapatkan jenjang derajat Ahli Madya Diploma 11 (D3) bagi penulis
di Politeknik ATK Yogyakarta. Tujuan penyusunan Tugas Akhir ini adalah untuk
lebih mengetahui dan mempelajari tentang “Proses Pembuatan Pola Dan Sampel
Sepatu Iron LA di PT NAGASAKTI PARAMASHOES INDUSTRY
TANGERANG BANTEN”. Penulis menyadari bahwa laporan Tugas Akhir ini
tidak dapat terwujud tanpa bantuan dari berbagai pihak, oleh karena itu ucapan
terimakasih yang tak ternilai harganya tak lupa penulis haturkan kepada:

1. Drs. Sugiyanto, S.Sn., M.Sn., selaku Direktur Politeknik ATK Yogyakarta.

2. Dr. Eng. RB. Seno Wulung, S.T., M.T., selaku Direktur I.

3. Anwar Hidayat, S.Sn, M.Sn., selaku Ketua Program Studi Pengolahan Produk
Kulit.

4. Seluruh Bapak Ibu Dosen khususnya dosen Jurusan Teknologi Pengolahan
Produk Kulit yang telah memberikan banyak bekal ilmu pengetahuan selama
menjadi mahasiswa di Politeknik ATK Yogyakarta.

5. Drs. Sutopo.,M.Sn. selaku dosen pembimbing saya.

6. Pemimpin dan Seluruh staff PT. Nagasakti Paramashoes Industry.



7. Kedua orang tua dan keluarga yang selalu memberikan dukungan baik moril

maupun finansial sehingga Tugas Akhir ini dapat terselesaikan.

Penulis menyadari sepenuhnya dalam penyajian tugas akhir ini jauh dari
kesempurnaan, hal ini terlepas dari keterbatasan pengalaman dan pengetahuan
penulis. Penulis sangat mengharapkan saran dan kritik yang dapat membangun
tugas akhir ini dari semua pihak demi kesempurnaan tugas akhir ini. Penulis sangat

berharap tugas akhir ini dapat bermanfaat.
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