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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT. Karena berkat limpahan rahmat dan
karunia-Nya Laporan Karya Akhir ini dapat terselesaikan dengan baik dan tepat
pada waktunya.

Tugas Akhir ini disusun sebagai salah satu syarat mendapatkan gelar
Diploma Ill (D3) di Politeknik ATK Yogyakarta. Tugas Akhir ini bertujuan
untuk mengetahui proses dan teknologi pembuatan sandal di dunia industri
secara langsung dengan melakukan kegiatan kerja praktek dan mengumpulkan
informasi maupun data yang ada di lingkungan perusahaan. Dengan adanya
Tugas Akhir ini, diharapkan akan memberikan tambahan ilmu pengetahuan bagi
penulis sendiri dan bagi para pembaca Tugas Akhir ini.

Penulis menyadari bahwa penyusunan Tugas Akhir ini tak lepas dari
bantuan banyak pihak baik tenaga, pikiran, waktu, motivasi maupun
pengetahuan. Untuk itu penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-
besarnya kepada:

1. Direktur Politeknik ATK Yogyakarta Drs. Sugiyanto, S.Sn, M.Sn.

2. Ketua Program Studi Teknologi Pengolahan Produk Kulit Anwar

Hidayat, S.Sn., M.Sn.

3. Dosen pembimbing Tugas Akhir V. Sanjaya Nugraha, A.Md., S.Pd., M.Pd

Yogyakarta, 03 Oktober 2020

Penyusun



HALAMAN PERSEMBAHAN

Dengan mengucap syukur Kepada Tuhan Yang Maha Esa, ku persembahkan

Tugas Akhir ini untuk orang-orang terkasih dan kusayangi:

1.

Ayah dan Ibu yang tak henti-hentinya selalu memberikan doa untukku agar tetap berada
dalam lindungan Allah SWT, serta memberikan kasih sayang, semangat, motivasi,
mensupport dan memfasilitasi segela kebutuhan penulis agar dapat menyelesaikan Tugas
Akhir ini.

Dosen pembimbing, bapak Sanjaya yang senantiasa memberikan bimbingan.

Seluruh keluarga besar PT. Daimatu Industry Indonesia, Pasuruan, Jawa Timur, yang telah
memberikan kesempatan untuk magang serta pengalaman yang lebih luas lagi.

Teman-teman seperjuangan yang senantiasa saling menyemangati dan selalu memberikan
dukungan untuk menyelesaikan penulisan Tugas Akhir ini.

Teman-teman kelas TPPK D yang telah berbagi ilmu, canda dan tawa selama tiga tahun
menimba ilmu di Politeknik Negeri ATK Yogyakarta.

Sahabat dan temen-temen terdekat, terima kasih atas doa, bantuan, hiburan, dan dorongan
semangat yang kalian berikan selama berada diperkuliahan, semoga silaturahmi akan tetap

terjalin sampe akhir hayat.
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