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MOTTO

Fa inna ma al- “usri vusra.
{Al-Insyirah:5})
Fabigyyi ‘alae I robbikinmoa fukadzibaan.
{Ar-Rahman)

Keberhasilan bukan milik orang pintar, keberhasilan adalah kepunyaan mereka yang
senantiasa berusaha.

iB. ]. Hahibie)
Janganlzh engkau mengucapkan perkatasn yang engkau sendin tok suka
mendengamya jika orang liin mengucapkannya kepadanu,
{Ali bin Abi Thalib)
Hidup vang baik adatah hidup yang diinspirasi oleh einta dan dipandu oleh ilmu

pengetahuan.

(Bertrand Russell)

Hidup itu sederhana, kita yang membuatmya sulit.
{Confucius)
Usaha dan keberanian tidak cukup tanpa tujuan dan armh perencanaan.
iThon F. Kennedy)

Beberapa orang memimpikan kesuksesan, sementara yang lain bangun setiap pagi
untuk mewujudkannya.

{Wayne Hulzenga)
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INTISARI

CV Djoen Leather merupakan salah sate perusshasn yang bergerak di bidang
perkulitan khususnys produk tas yang belokasi di daerah Baturetno, Banguntapan,
Bantul, Daerah Istimewa Yogyakarta, Pengamatan dilakukan pada tanggal 01 Februan
sampai 24 April 2021 di bagian perakitan dan bagian fimichimg tepi. Tujuan tugas akhir
ini adalah menganalisa masalah yang terjadi pada proses finishing tepi, menganalisa
faktor penyebab masalah pada proses finixking tepi, dan menganalisa solusi yang dapat
diberikan atas masalah yang ditemukan Finiching tepi di CV Djoen Leather
merupakan metode baru agar produk tas vang dibuat dapat bersaing di dunia pasar saat
ini. Sehingga. masih ditemukaen beberapa cacat pada proses ffnishing tepi, Metode yang
digunakan dalam pengmpulan data dengan cara observasi, wawancara, dokumentasi,
dan studi pusiaka. Metode pemecshon masalah dilakukan dengan eksperimen.
Penyebab cacal adalah kekentalan eat finishimg, dan tindak pembersihan vang kurang
baik. Solusi yang dibenkan adalah menentukan standar kekentalan cat, perawatan alat
finizhing tepi, dan berdasarkan eksperimen yang telah dilakuksn yaitu dengan
mefakukan pembersihan menggunakan alkohsl dan menutup bagian permukaan tas
yang akan di-fimiching menggunakan paper tape 1 mm di bawah gans batas finiching

Kata Kuncl: tas, finishing, cacat
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ABSTRACT

CV Djoen Leather ix one of a company engarged in the field of leather specificafly for
hag products located on the Baturctnn, Bungwntapan, Bantul, Special Region OF
Yogvakarta, Observations were held from Ist February until 245t Aprid 2021 in the
assembly section and the leather edee dveing section. The goal of this final assigment
iy o anafvze the probliems that occwr in the feather edge dveing process, anahze the
factars that canse probfems in the leather edee dyeing, and analvze the solutions that
can b given fo the problems carried our, Leather edge dveing on CF Djoen Leather is
a new method so that the bag products made can compete in current markei. Sa, it's
still found some defects of the leather edze dveing process. The dota collection mithods
tized are ohservation, inferview, documentation, and studi fiteratre. Problem solving
metheds carried out by experiments, The cause of defect is the thickness of the finishing
paint and por cleaning. The solution given 1o detormine the standard of paint
Sfinishing, maintenance of the edee finishing toofs and based on experiment that fove
heen carried o, cleaning by alcohol and the surface of the bax which will be finishing
closed using I mm paper tape below the finisiing line.

Keyword: bag, finishing, defects
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BAB I
FENDAHULUAN
A. Latar Belakang

Perkembangan industri kulit pada sast ini sangatlah pesat seiring dengan
munculnyn era indusini modern. Hal ity dapat dilihat dan banyaknyn permintaan
konsumen dalam- produk fishion berbaban dasar kulit yang memicu perkembangan
model-model baru. Kesan mewah, eksklusif, dan elegan vang dimiliki oleh produk
kulit. menjadi daya tank tersendiri bagi konsumen produk kulit.

Di era plobal ini, industri khususnya produk kulit tidak hanya ditimjukan
untuk memenuhi kebutuhan komoditi domestik tetapt juga menjadi komoditi
internasional yang cukup potensial karena mengingal pasar internasional berdaya beli
yang sangat tinggi. Sehingga hal tersebut mampu mengubah pendapatan negama
maupun industrs yang bergelut di bidang pembuatan produk kulit,

Produk kulit tersebut di antaranya tas, sepatu, dompet, dan berbaga macam
pemak-pemnik lain yang dapat melengkapi tampilan fashion. Di antara produk kufit
tersebut yang selalu dibutuhkan uniuk berpergian stau jalan-jalan baik sebagai
kebutuhan pnmer berbusano maupun sebagai pelengkap fashion adaloh tas. Dalam
perkembangan yang modern imi, produk tas tidak hanya untuk menyimpan barang
namun berfungsi juga sebagai pelengkap fashion.

Tas selalu dibutuhkan dalam berbagai kegiatan, baik owtdosr maupun indoeor
Mengingat pentingnya tas sebagai bagian dari kebutuhan faxfion, dalsm membeli tas

konsumen tentunya akan memilih kualitas yang baik. Baik dan segi bahan maupun



tampilan tas tersebut. Di Indonesia, terdapat produsen produk kulit vang terkenal baik
dalam kualitas produknya. Produsen tersebut adalah CV Djoen Leather vang berlokasi
di Kabupaten Bantul.

CV Djoen Leather merupakan perusahaan yvang bergerak di bidang produksi tas
berbahan kulit sapi dengan kualitas premium, batk dari segi bahan baku maupun
jahitan. Selsin memproduksi tas sebagai produk utamanya, CV Djoen Leather juga
memprodubsi barang-barang kulit seperti dompet, gantungan kunci, gelang. sompul
bk, sampul paspor, dan lain-lain. Produk yang dijual CV Djoen Leather memiliki
garansi sefama 2 tahun setelah transaksi pembelian.

CV Djoen Leather didirikan oleh bapak Harjuno Wiwoho, AMd., pada bulan
Januan 2015 Awal mulanya CV Djoen Leather memproduksi tas berbahan kulit,
hingga akhirmya berkembang memproduksi dompet, ikat pinggang, gantungan kunci,
gelang. sampul buku. sampul paspor dan yang terbaru sekarang CV Djoen Leather
sudah bergerak di bidang furnitur kursi vang pastinya berlapiskan kulit.

CV Djoen Leather memproduksi barang kulit menggunakan ketersedisn bahan
baku dalam negeri vang tidak kalah kualitas dengan bahan baku elspor. Peralatzn yang
ditunjong dengan kemampuan untuk menerimo informasi dengan cepat membuat
produksi barang dan jasa meningkat baitk dalam jumlsh, kualitas, maupun ragsm
inovasi untuk meningkatkan jual beli produk. Persaingan yang terus berkembang
membiat produk harus berusaha memberi yang terbaik bagi konsumen.

Salah satu perwujuadan usaha untuk menunjang hal tersebut adalah dengan

melakukan teknik finishing barang kulit vang maksimal dan sebaik mungkin. Finisfing



merupakan proses terakhir dalam pembuatan barang kulit yang mampu menambah
milzi estetika dan menutupi beberapa kecacstan dan barang kulit. Hasil dan proses
finishing barmng kulit jugas merupakan salah satu identitas dan produk barang kulit
tersebut.

'V Djoen Leather sangat kompetitif dalam dunia pasar. Untuk bersaing dengan
dunia pasar saal ini, CV Djoen Leather mulal menerapkan fimishing tepi untuk
menambah nilsi estetik pada produknva. Sehinggn penerapan finishing tepi di CV
Djoen Leather masih tergolong baru. Pada periode bulan Maret 2021 dalam proses
fimishing produksi tas wanita, ditemukan beberapa cicat produk akibat proses finishing.
Meskipun cacat yang ditemukan tergelong kedalam cacat minor, akan tetapi cacat ini
sering sekali ditemukan dari pada cacat mayor. Dengan adanya kecacatan dalam proses
finishing tersebut, estetika dan produk justru berkurang dan terkesan kurang rapih
Meskipun memiliki kualitas bahan baku dan juhitan vang baik, namun tampilan dan
kebersihan produk merupakan penilaian tersendin bagi konsumen. Berdasarkan uraian
tersebut, maka penulis tertarik umtuk mengambil judul togas akhr “TEKNIK
FINISHING TEF1 PADA TAS WANITA DI CV DJOEN LEATHER
YOGYAKARTA™ pemilihan judul tersebut didasan oleh masalak yang terjadi dan
masalgh tersebut sering sekali teqjadi ketika proses finishing dilakukan, Penulis
memilih finishing tepi karena ingin memfokuskan penelitian problem selving pada satu
masalgh agar lebih spesifik dan optimal dafam memberikan wsulan penyelesaian

masalah.



B. Fermasalahan
Berdasarkan identifikasi selama magang di CV Djoen Leather yang terhitung
mulal tanggal 01 Februari 2021 sampai tanggal 24 April 2021, ditemukan masalah pada
proses finichimg. di anataranya:
I. Cat finishing yang meluber dan kurang merata.
2. Terdapat percikan cat pada bagian grain
Permasalahan di atas mengakibatkan hasil akhir dari tas menjadi kurang rapi.
sehingga nilai estetik dari tas tersebut berkurang dan megganggu jalannya produksi
tas seperti memakan waktu yang eukup lama.
C. Tujuan Tugas Akhlr
Tugas akhir ini memiliki beberapa tujuan, yastu:
I. Mengidentifikasi masalahan yang terjadi dalam proses finishing tepi pada tas wanita
di CV Djoen Leather.
2. Mengetahm penyebab terjadinya masalah dalam proses fimishing tepi pada fas
wanita di CV Djoen Leather.
3. Memberkan solusi atau jalsn keluar dari masalah yang ditemukan dalam proses
fimishing tepl pada tas wanita di CV Djoen Leather.
D. Manfaat Tugas Akhlr
Adapun manfaat vang dapat diperoleh dari laporan tugas akhir ini vaitu sebagai
berikut:
l. Diperoleh sebuah informasi dan menjadi referensi untuk pembelajaran masyarakat

umum khususnya untuk mahasiswa TPPK di dalam mata kulizh produk kulit.



2. Menjadi bahan evaluasi di CV Djoen Leather dalam mengetahui kurangnya kualitas
fimishing produk kulit.
3. Sebagai media untuk menambah wawasan masvarakat umum dan masyarakat

industri, khususnya industr produk kulit



BAB II
TINJAUAN PUSTAKA
A, Tas
Tas adalah ssrana stau suatu alst vang digunakan sebagal tempat untuk
menyimpan, membaws dan memindahkan barang dan satu tempat ke tempat lain,
selain dan ity tas jugs berfumgsi untuk perlengkapan busana atau aksesonis yang
bernilai estetis dan menunjukan status sosial seseorang (Simonungkalit 1994).

Tas berdasarkan Kamus Besar Bahasa Indonesia (KBBI) adalah kemasan atau
wadah berbentuk persegi dan sebagainya, biasanya berlali, dipakai untuk menaruh,
menyimpan, atau membawa suatu barang,

Menurut Simanungkalit (1994) tas memilili fungsi umum, di antarenya:

l. Untuk memyimpan barang pribadi yang diperfukan saat kita berpergian.
2. Sebagai pelengkap busana nksesoris,
3. Memmjukan status sosial seseorang,

Menurut Dumondor (201 5) tas merupakan salah satu alat bantu dalam carrving
yang merupakan aktivitas Mermeal Material Handling. Di dalam perkembangannya tos
tidak lagi berfungsi sebagai wadah untuk membawa barang-barang. Namun tas juga
berfungsi sebagai alat untuk memmjang penampilan. Banyaknya jenis tas dapat
disesuaikan dengan aktivitas yang akon dilakukan. Berikut ini merupan berapa jenis tas

wanity yang sering muncul di pasaran saat ini:



i

b.

Shoulder Bag

Crambar |, Shonlder Bag
{ Sumber: pinterest.com. 2021)

Shenalder hag digunakan dengan cara menyampirkan pada salah satu pundak.
Pada bagian tali tas dapat berukurmn pendek mavpun panjang. Shoulder bag
dengan ukuran tali yang panjang juga bisa disebut dengan sifng heg atan tas
selempang.

Sling Bag

Gambar 2. Sling Bag
{Sumber: pinterest.com, 2021)



Sling hag adalah jenis tas vang umumnya memiliki ukuran kecil dan simpel.
Sling bag biasanya memiliki tali panjang yang digunakan untuk menyampirkan
tas kebahu. Dalam menggunakon tas ini disarankan untuk mengganti posisi tas

secara bergantian agar tidak terkena cedera bahu.

t.  Saddle Bag

Crambar 3. Saddle Bag
{Sumber; pinterest.com., 2021)

Saddle bag terinspirasi dari sadel sepeda atan orang yang berkuda. Ciri khas
dari tas ini adalah bentuknya yang setengah lingkaran dengan bagian atas yang
datar. Warna vang sering digunakan untuk jenis tas ini adalah coklat karenn

akan terkesan vintage.



d. Half Moon Bag

Gambar 4. Hﬂ'nan Bag
{Sumber: pinterest.com., 2021)

Hall moon bag memiliki bentuk yang hampir sama dengan saddle bag.
Bedanva half moon hag memiliki bagian tas berbetuk setengsh lingkaran

dengan bagian bawahnya datar.

RG

Tore bag

Gambar 5. Tate Bag
{ Sumber: pinterest.com, 2021)

Tote hag adalah tos yang bisa memuat banvak barang ketika bepergian. Tore

fag memiliki corak beragam sehingos tidak membosankan.



f. Shopper Bag

Gambar 6. Ebrapﬁ:'r Bag
{ Sumber: pinterest com, 2021)

Shopper bag memiliki sedikit kemiripan dengan tote hag. Namun shopper bag
mizmiliki tali vang lebih besar dan dapat memuat banvak barang. Banyak wanita
vang menyukai jems tas ini karena terlihat berkelss dan tidak ketinggalan
ZAMAn,

g Clutch Boag

Gambar 7. Cluwich Bag
{ Sumber; pinterest.com, 2021)



Tas tangan dengan bentuk kotak ini memiliki cini khas berupa stainfess steel
yang kuat dan elegan. Cluich hag memiliki bahan dan model yang variatif dan
dapat dipilth sesuai dengan kebutuhan.

h.  Wristlet

Gambar 6. Wristlot
{Sumber: pinterest.com, 2021}

Wristlet memiliki bentuk seperti clwich dengan tambahan tali vang dikenakan

di pergelangan tangan. Tali tersebut dinamakan wristfet,

L Messenger Bap

Gambar 7. Messenger Bag
{Sumber: piterest.com, 2021}



Tas vang terinspirasi dari tas yang sering digunakan untuk tukang pos ini
mimiliki vkuran agak besar. Tas ini juga memiliki dessin simpel. sehingga
cocok buat para mahasiswa dan wanita karir.

1. Sotche! Bag

Crambar 8. ::Fu'.l' Er:
{ Sumber: pinterest com, 2021}
Tas yvang memiliki kemiripan dengan messenger bag ini memiliki perbedaan

pada dua strap yang berada di depan.

k. KollvBag

Gambar 9, .ﬁ:t‘ﬂil-' B.ti‘,i.' .
{ Sumber; pinterest.com, 2021)



Kelfy bag memiliki bentuk trapesium sama kaki dengan tambahan tali pendek
pada bagian depannya. Penamaan tas ini karena digunakan akins populer
bernama Grace Kelly,

l.  Structured Bog

Gambar 10, Structured Bag
{Sumber: pinterest.com, 2021)

Structured bag adalah jenis istilah yang digunakan untuk semua jenis tas yang
Jika tidak diisi jenis barang apapun bentuknya akan tetap.

m. Backpack

Gambar 11, Bacpack
{ Sumber: pmterest.com, 2021)



Backpack adalah jenis tas punggung yang menggunakan ritsleting sebagai
penutup saku pada tas tersebut.

B. Kulit Pull Up

Cambar 12. Kulit Pull Up
{ Sumber: biopolish.com, 2021}

Kulit sapi jenis gued! up ndalah jenis kulit sapi anilin yang diaplikasikan dengan
oil dan war. Saat kulit ditarik akan menampakkan perubahan wama pada wamna dasar
dan kulit jenis ini juga banyak beredar di pasaran. Kulit pud! up ini menggunakan bahan
kimia dalam proses penyamakan, berbeda denga kulit maban. Hasilnya jauh lebih
lentur dan lemas. Walau sudah dibertkan warna, namun di permukoan kulitnya masih
terlihat jelas tekstur kulit yamg menjadi cirt khas ketika sudah menjadi bamng
konsumsi. Hal tersebut membuat kulit padf wp masih menjodi favorit bagi pengrajin dan
konsumen.

Menurut Purnomao (2006) istilah gl we timbul disebabkan oleh adanya efek
perubahan wama pada permukaan kulit saat diregangkan. D7 mana warna permukaan

kulit vang lebih regang akan menjadi berwarna lebih muda. Bahan baku yang



L]

digunakan waitu kulit yang berkualitas 1 — V' (mengingat hasil akhirmya tidak
mengalami pigmented) tebal kolit pada umumreya 2 — 2.5 mm (finish) dan kulit sapi.

C. Cat Finishing Tepl

Gambar 3. Cat Finishing Tepi
{Sumber: tokopedia.com, 2021)

Cat fimishing tepi vang dipumakan merupakan cat sejenis water based karena
proses sebelum pemakaiannya menggunakan campuran air, Cat jenis inl memiliki jenis
glassy don deff” Untuk pengeunaan eat tepi ini disesuaikan dengan selera dan bahan
vang akan digunakan

Produk water bared adalah produk berbasis air yang mengounakan air sebagai
silah satu komponennya. Air digunakan sebagai pelarut baik untuk membuat formula,
maupun mengencerkan produk tersebut ketika akan diaplikasikan. Produk dengan jenis
water hased lebih cepat menyerap kedalam pori-pori kulit, sehingga sangotl eocok
untuk dijadikon iffer dan untuk finishing barang kulit(Bio Industries Yogyakarta,

201 6).



Menurut Retnowati (2009} jenis fimishing water based meninggalkan resin
dipermukaan material. Proses pengeringannya otomatis lebih lama dibandingkan
dengan bahan finishing lain, dikarenskan penguapan air jauh lebih lambat
dibandingkan dengan penguapan alkohol maupun pelarut lain. Namun, kualitas lapisan
film yang diciptakan tidak kalah bark dengan yang lainnya, tahan air dan bahkan sudah
ada jenis water hased lacguer yang tahan gresan.

Karet Krep

4

el

Gambar 14. Karet Krep
{Sumber: \okopedia.com, 2021)

Karet krep sinn ergpe rubber adaloh lateks yang membeku akibat terjadinya
proses koagulnsi, yang kemudian dipotong-potong dalam bentuk kecil. Selanjutnya
potongan-potongan tersebut digiling dengan mesin penggiling melalui alat berbentuk
rol-rol. Penpgilingan crepe tersebut harus selalu ditkuti dengan penyiraman air yang
banyak dan continue, tejuannya sebagal pencuci dan pendingin, Crepe yang sudah
digiling membentuk lembaran-lembaran kemudian dilipat dan dimasukkan dalam

proses pengeringan. (Wivodiningrat, 2008),



E. Alkohol

Gambar 15, Alkohol 7094
{Sumber: lokopedia.com. 2021)

Nama kimiz alkehol adalah etanol atau etil alkehol. Alkehol 70% digunakan
untuk membersihkan luka. desinfektan, dan untuk kompres luka. (150 Indonesia,
2013). Alkohol merupakan senyawa organik yang memiliki gugus hidroksil yang
terikal pada atom karbon, atau yong terikat pada atom hidrogen, maupun atom karbon
lain. Merupakan cairan jernih tidak berwama, dan memiliki bauw khas. Sukar larut
dalam air, namun dapat bercampur dengan pelarut organik. Tidok kurang dari 90%
tersuling pada subu 128 dan 132°C. (Ditjen POM. 1979).

Manfaat alkeho! adalah sebagai antiseptik, penawar racun metanol, dan dapat
digunakan sebagai pelorut senyawn orpanik yang tidak dapat dilarotkan denga air
seperti parfum dan kosmetik, Alkohol banyak juga digunakan sebagai bahan baku
formaldehid sebagai cairan pelarut seperti vernich, sedangkan pada kendarnan

bermotor digunakan sebagai bahan bakar mobil formula.



F. Finishing
Menurut Gerhard (1997) finiching merupakan aplikasi kimia dan aplikasi
mekantk yang terkakhir dalam tahapan proses panjang penyamakan. Sangat jarang
kulit digunakan sebagai sebuah produk hanva dolam kondisi setelah proses
penyamakan, retamning, peminyakan, pewamaan, dan pengeringan saja.
Menurut Pumomeo ( 1998) tujuan dar proses finishing adalsh sebagai berikut:
I. Prosectimg, yakni melapisi atau memberikan lapisan tipis (film) pada permukaan
kulit untuk melindung! dari pengaruh bahan kimia, panas. gosokan air, benturan
yang dapat merusak kulit. don lain-lain.

2. Upgrading. yakni untuk memperbaiki cacat, defek-defek peada permukaan kulit
schingga permukaan tampak lebih natural.

3. Decorating, yakni untuk memperindah, menghias agar tampak lebih indah dan
fashionable.

Menurut Torstensen (1993} finishing merupakan seni dan pada saims.
Finishing tidak sekedar mengecat permukain wmtuk menutupi cacal dari proses
sehelumnyn astaupun menyembunyvikan goresmn. Findshing berperan terhadap
ketahanan dan keindahan kulit.

Menurut Retmowati {2009) klasifikasi finishing berdossrkan alat vang
digunakan dibedakan menjadi beberapa model] berikut:
|. Spray funish, finishing dilakukan dengan Sprayimg.

2. Roll coating finish, finishing menggunakan sereen rollers atan engraved roflers.

3. Dipping, proses finivhing dengan teknik celup atau perendaman.



4. Wipping, teknik finishing dengan pemolesan menggunakan kain.

5. Brush, merupakan teknik finishimg dengan menggunakan kuas sebagai alat
utimanya.

O. Curtain coating finish, finishing dilokukan dengan mesin curtain finishes untuk
menutup permukaan kulit.

Menurut Giardini (2016) pada umumnya pengecetan futup tept atau feather
edge dyveing adolah finiching dengan memberikon lapisan cal tepi pada produk kulit
Finishing tepi umumnya dilakukan manual dengan aplikasi tangan ataupun dengan
alat. Pemilihan jenis pengerjaan finisking ditentukan oleh jenis produk yang dibuat,
kualitas akhir yang diinginkan, dan batas waktu finishing yang diinginkan.

Menerapkan pengecetan tepi dengan tangan, hasil akhimya akan sangat
dipengaruhi oleh pengalaman dan keterampilan manual pekerja dalam melakukan
pewarnaan lepi. Beberapa merek industni besar lebih memilih  pengerjaan finisfing
manual atau opliknsi tangan. Aplikasi finiching dengan tangan memberikan kualitas
terbatk apabila dilakukan dengan baik dan profesional.

Biasanya dalam produksi vang sangan besar, aplikasi tangan akan memakan
banyak waktu untuk bekerja. Jadi, industri barang kulit kualitas menengah lebih
memilih untuk melakukan finfshing tepi menggunakan aplikasi mesm.

Dalam memilih alat finixhing harus sesual dengan jenis barang kulit yang akan
di cat don kualitas hasil akhir vang diiginkan. Berikut merupakan alat fnishing manual

yang umum digunakan dalam pengaplikasian cat tepi:



l. Spons Polvurethan

Gambar 16, Spons Polyurethan
{Sumber: Enrico Giardini)

Spons polvurcthan kepadatan tinggi, merupakan alat paling populer dan sangat
mudah digunakan. Bentuk spon dapat disesuaikan dengan lekuk kurva barang kulit.

2. Rotan atau batang

Gambar 17. Rotan
{Sumber: Enrico CGiardini)

Biasa digunakan untuk barang kulit berukuran kecil karena memungkinkan akurasi
tinggi untuk menjangkau sudut yang sempit. Kadang juga menggunakan bagian

belakang kuas cat.
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3. Edge Dveing Roller Pen

Gambar 18, Edege Dveing Roller Pen
{Sumber: Ennco Giardini )

Edye dveing roller pen merupakan salah sato alat vang efektif dalam biaya dan
kinerja. Tidak diperiukan perawatan khusus, hanya perhatisn yang baik dalam
pembersihan alat saat sedang digunakan dan setelahnya.

4. Table Edge Dve Rolfer Applicater

Gambar 19, Table Edige Dye Roller Applicator
{Sumber: Enrico Giardini)

Table edge dve roller applicator merupakan alat terbaru dalam pasar pengrajin kulit

yang memungkinkan aplikasi cat cokup akurat dalam permukaan yang besar,



memerlukan perawatan khusus sast pembersihan, terutama pada bagian rolier agar
tidak tersisa endapan cat.
G. Tepl

Tepi menurut Kamus Besar Bahasa Indonesia (2016) adalah bagian bidang
{permukann} yang diluar sekali. Tepi adalah sebush homonim karena arti-artinya
memiliki ejaan dan pelofalan yang sams tetapi maknanya berbeda. Yang di maksud
pada finishing lepi adalah wjung dari bekas proses pemotongan yang nantinya tidak
medapatkan perlakuan khusus pada proses perakitan seperti pelipatan atau perlakuan
yang lainnya.

H. Dagram Allr {Flow Chart)

Menurut Fakhn (2010) yang dijelaskan dalam sknipsinya balwa, diagram alir
secara grafis menyajikan sebuah proses atau sistem dengan menggunakan kotak dan
garis yang saling berhubungan. Dingram ini cukup sederhana, tetapi memupakan alat
yang sangal baik untuk memahami sebuah proses atau menjelaskan langkah-langkah
sebuah proses. Diagram alir diperiukan sebaga alat anolisis untuk:

. Mengumpulkan data, mengmplementasikan data dan merupakan ringkasan visual
dari data sehingga memudahkan dalym pemahaman,
2. Menunjukan owipus dan suatu proses, dan

3. Menunjukan apa yang sedang terjadi dalam situasi terfentu sepanjong waktu.



Berikut adalah bentuk dan diagram alir (Tow chare):

Yes

v

Step 2 | ¥ex)

Begin

L

LY Tep !

}

Na

Step 2 [ Yes)

'

Srep 3

¥

Gambar 20. Diagram Alir




Berikut adalah simbal, nama simbol dan fungsi simbol vang biasa digunakan

dalam diagram alir:

Table 1. Bentuk dan Simbol Dhalam Diagram alir

SIMBOL NAMA

FUNGSI

Pemulaan/akhir program

Granis Alir

L

(Flaw Lime)

Aliran-aliran program

Proses

Proses perhitungan/proses
pengolahan data

Tnputdowipnt data

Proses imput/owimat data,
parameter. informasi

Decision

Perbandmgan pernyataan,
penveleksian data yang
memberikan pilihan uniuk
langkah selanjutnya

[
o
O

(M page conecolor

Penghubung bagian-
bagian Mowchart yang
berada pada satu halaman




BAB LTI
METODE TUGAS AKHIR
A. Penyelesalan Togas Akhir
Penyelesain tugas akhir yang penulis ambil ndalah penyelesain masalah atau
proffem solving. Metode vang penulis gunakan dalam menyelesaikan tugas akhir ini
adalah dengan menggunakan metode onalisis lapangan, survei lapangan, wawancara,
dekumentasi, dan studi literatur mengenai finishing lepi.
B. Metode Pengumpulan Data Tagas Akhir
Untuk mendapat data yang sesuai dengan tujuan yang akan dicapai selama
melaksanakan penyelesaian tugas akhir dengan berkegiatan magang di CV Djoen
Leather. maka penulis menggunakan beberapa metode untuk pengumpulan data dalam
penyelesaian tugas akhir ini, vait:
. Metode Pengumpulan Data Primer
Metode pengumpulan data primer adalsh metode pengumpulan data yang diperoleh
dari sumber pertama dan melakukan pengamatan langsung di lapangan, Data primer
merupakan data yang dapat diperoleh secarn langsung dan pihak vang terkait
dengan pokok pembahasan masalah di perusahaan.
a. Metode Observasi
Metode obsevasi adalah kegiatan mengamati secara langsung proses pembuatan
tas wanita vang ada di perusahaan atau mengumpulkan data dengan melihat dan
mencatat proses pembuatan tas wanita yang sedang berlangsung di perusahaan.

Berikut merupakan objek yang diamatai:



1) Bahan baku vang digunakan.
2} Perlatan yang digunakan.
3} Teknik pembuatan pola tas wanitn.
4) Proses pemolaan.
5} Proses produksi
) Barang jadi.
b. Metode Wawancara
Metode wawancara adalah kegiatan mewawancarai pemilik perusahaan dan
staf-staf vang terkait dengs proses produksi tas wanita vang ada di perusahaan
sebagai sumber pengumpulan data.
¢. Metode Dokumentasi
Metode ini dilakukan dengan melakukan dokumentasi dengan cara mengambil
gambar pada sant prodiksi yang diperlukan untuk penelitisn, metode ini
membutuhkan kamera untuk pengambilan gambar.
2. Metode Pengumpulin Data Sekunder
Pengumpulan data sekunder yaitu data vang diperoleh selain dan data industri. Data
ini diperoleh melalui studi pustaka. Metode ini bertujuan untuk mencan dasar teori
dari semua hal yang berhubungan dengan proses finishing lepi pada ias wanita. Studi
dapat dilakukan dari buku-buku, laporan, majalah, serta website dalam bentuk jurnal
maupun artikel yang terkai dengan obyek pengamatan dalam tugas akhir. Data yang

dizmbil haros memiliki sumber yvang lengkap dan terpercaya, serta mempumyai latar



belakang penulis dan tahun penerbitan pada sebuah penemuan atau penelitian yang
dizmbil.
C. Waktu dan Tempat Felaksanaan Magang
Praktek kerja lapangan dilaksanakan pada tanggal 01 Februari — 24 April
2021, bertempat di CV Djoen Leather yang beralamat di Gilang RT 03, Baturetno,
Banguntapan, Bantul, Yogyakarta 55197,
D. Identitas Perusahann
Identitas perusahaan tempat praktek kerja lapangan atau magang adalah
sebagai berikut:
Nama perusahaan  : CV Djoen Leather
Pemilik Perusahaan : Harjuno Wiwoho, A.Md.
Bentuk Badan Usaha: CV {Commanditaire Venmootschap,)
Tahun Berdin Perusshaan  : 2015
Jenis Usaha - Industri barag kulit
Komaoditi Industri  : Jasa pemesanan aneka barang kulit

Alamat Perusahaan : Gilang RT 03, Baturetno, Banguntapan, Bantul,

Yogyakarta 35197,
Telepon :+62R12 - 3524 — 105
Website : https:/'dioenleather.id/

E. Materl Tugas akhir
Tugas akhir dibuat berdasarkan kegiatan magang yang dilakukan oleh penulis

di CV Djoen Leather. Materi yang diamati oleh penulis vaitu tas wanita dengan



material kulit pull wp dan fimishing tepl menggunakan cat sakura. Pengamatan
dilakukan mular dan proses produksi, finishing, dan guality control tas wanita,

F. Tahapan Proses Tugas Akhir

[ Identifikasi Peenyebab Masalah ]

ldentifikasi penyebab masalah dilakukan dengan mendalami
hal-hal yang terkait dengan masalah fimishing tepi pada tas
wanita yang diangkat sebagai materi tugas akhir. Metode yvang
digunakan yaitu metode observasi dan wawancara,

Pengumpulan Data

Pengumpulan data dilakukan dengan metode observasi,
wawancara, dan dokumentasi pada proses fimishing di divisi
produksi. Data dikumpulkan selengkap dan semaksimal
mungkin guna kelancaran pengerjaan tugas akhir.

Studi Literatur

Untuk melakukan pembahasan dibutuhkan data dan studi
pustoka atau literatur yang sesuai dengan pokok bahasan
finixhing tepl pada tas wanita.

Eksperimin

Percobaan penyelesaian masalah dilakukan dengan rrial and
eror proses pengolesan cat pada tas wanita hingga menenvukan
solusi terbaik dari permasalahan tersebut yang kemudian akon
dipecahkan dan diangkat sebagai maten dalam tugas akhir

Penyelesaian Masalah

Penyelesain masalah dengan pemberian solusi  atas
permasalahan finishing tepi pada tas wanita tersebut dan
teknik-teknik prevenif agar masalah tersebut dapat dicegah
maupun diminimalisir

Gambar 21. Diagram Alir Tahap Proses Tugas Akhir
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