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PERSEMBAHAN

. L

“...Allah akan meninggikan derajat orang-orang yang beriman diantaramu dan
orang-orang yang mempunyai ilmu pengetahuan beberapa derajat...”
(Al-Mujadilah-11)

Alhamdulillah saya panjatkan kepada Allah SWT atas rahmat dan waktu yang diberikan.
Segala syukur saya ucapkan kepada-Mu karena telah menghadirkan mereka yang selalu
memberi semangat dan doa. Karena-Mu mereka ada, dan karena-Mu karya akhir ini
terselesaikan. Hanya kepada-Mu lah tempat mengadu dan mengucap syukur.

Ayah, Ibu dan Adik

Bapak Supriyanto, Ibu Sri Hartiningsih, Bondan Prasetyo yang telah berjuang dengan penuh
keikhlasan, serta memberikan kasih sayang, doa dan pengorbanan tanpa pamrih.
Mendukung dan memfasilitasi segala kebutuhan Penulis agar dapat menyelesaikan Karya
Akhir Ini. Semoga Allah senantisa memberikan kelimpahan rahmat serta kebahagiaan kepada
kalian.

Teman, Saudara dan Sahabat

Sahabatku Rizqi Ernawati, terimakasih atas segala nasihat, dukungan dan kebaikan. Safwan
Hakim Al Qhifari, Rifa Indriatmoko, Alif Kismani Pratama Putra, yang sampai detik ini
masih bersama-sama menjalani segala suka dan duka, serta tetap mendukung satu sama lain.
Terimakasih, semoga keberuntungan dan kebaikan selalu bersama kalian kapanpun dan
dimanapun.

Teman, Seperjuangan

Keluarga besar TPPK 2015 yang selalu memberikan kebahagiaan serta dukungan semangat
yang luar biasa selama ini. Perkuliahan tidak ada rasa jika tanpa kalian, pasti tidak ada yang
akan dikenang, tidak ada yang diceritakan pada masa depan. Terimakasih untuk teman-
temanku, sukses buat kalian semuanya.

PT. Wangta agung (Ardiles)

Saya ucapkan terimasih kepada bapak Joni selaku manager R&D yang selalu ikhlas
memberikan bimbingan pada saya saat magang, dan semua karyawan PT Wangta Agung, dan
tidak lupa juga terimakasih saya kepada karyawan quality control.
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KATA PENGANTAR

Alhamdulillahi robbil’alamin. Puji syukur kehadirat Allah SWT atas segala
rahmat-Nya schingga tugas akhir ini dapat tersusun. Sholawat serta salam semoga
senantiasa tercurahkan kehadirat Nabi Muhammad SAW.

Tugas akhir ini merupakan salah satu syarat untuk memperoleh derajat Ahli
Madya Diploma III Politeknik ATK Yogyakarta. Dalam tugas akhir ini penulis
mengambil judul: Mengatasi permukaan upper yang tidak rata pada sambungan back
counter dengan quarter pada sepatu olahraga berbahan pvc di PT. Wangta Agung
(Ardiles) Surabaya Jawa Timur.

Penulis menyadari sepenuhnya tanpa bantuan dari berbagai pihak tidak akan
terwujud. Untuk itu dalam kesempatan ini, penulis ingin menyampaikan rasa terima
kasih kepada yang terhormat :

1. Drs. Sugiyanto, S.Sn., M.Sn., Selaku direktur Politeknik ATK
Yogyakarta.

2. V. Sanjaya Nugraha, A.Md., S.Pd., M.Pd., Sebagai Dosen Pembimbing
Karya Akhir yang memberikan bimbingan dan dukungan yang positif
sehingga penulisan Tugas Akhir dapat terselesaikan.

3. Anwar hidayat, S.Sn., M.Sn., Selaku Ketua Program Studi Teknologi
Pengolahan Produk Kulit.

4. Orang tua terima kasih atas segala kasih sayang, bimbingan, dorongan
dan motivasi yang membangun semangat penulis dalam penulisan Karya

Akhir.
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5. Pihak Perusahaan PT. Wangta Agung (Ardiles) yang telah menerima
kegiatan penelitian penulis.
6. Alumni Politeknik ATK Yogyakarta yang membantu dalam pelaksanaan
pengamatan di PT. Wangta Agung (Ardiles).
Penulis menyadari sebagai manusia pastilah tidak luput dari kesalahan dan
kekeliruan begitu juga dalam penulisan laporan Tugas Akhir ini. Oleh karena itu
kritik dan saran sangatlah penulis harapkan guna perbaikan bagi penulis khususnya

dan para pembaca pada umumnya.

Yogyakarta, Juli 2018

Penulis
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