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INTISARI

UMEM TRIPLEHAND PROJECT merupokan saluh satw UMKM yung
memproduksi ms yang beralomat di J. Parmgtritis Km6.5 Ngijo RT 06,
Bangunharjo, Sewon, Banml, 0.1 Yogyoakartn. Usaha ini didirikan oleh Jainul Watn
sefak November 2007, Industr ini memprodubst s berdosiarkon permintian don
buver, baik don desain, size, maupun bohan, Adn bebernpn mocam fas by fas
untuk fasfion, savellimg, dan bahkan entek bermolnhrga, Peloksonaan wiakio
magang dilaksanakan pada tanggal 15 Maret 2021 sampai dengan 15 April 2021,
Tujwan karya skhir inl adalah unwk mengidentifikasi permasalahan cacat jahitan
kerut pada proses jahit s artikel cluseh bag. Coewt vang terjadi adulab jahitan
mengkermt aton jarak amiar jahitan ferbilu rapal. cacat wersebut senng ditemulkan
pada baghan jahitan ates tup sako depan. Metode pengambilan dats yang
digunakan adalah duta primer (ohservasi, wawancara dan dokumentasi) dan duta
sekumder (studi pustaka). Fukice penyebab yang menyebabkan cacit jahitan kerit
adulah pada weknik menjahil, antars lain seningan gigh mesin jahit, din ketebalan
bahon, bkorena faktor-faktor dnilah yang menjadi  penyebab  utama  yang
menyehabkun hasil johitan menjadi kerut schingga produk yang  dihasilkan
merjadi kurang bagus dan tdak maksimal, maka diterapkan usulan perbaikan
Standard  Operattonal Procedure (SOP) yvang diberikan oleh penulis, vang
memuat ilusteas dan pedoman menjahit yang lebih terperinci, agir permasalaban
dapat terselesaikan dengan langkah yong wepat dan efisien.

Ko kunci: clurch bag, jahitan, weknk jahitin



ABSTRACT

TRIPLEHAND.PROJECT UMKM is one of the UMEM thar produces
bags which ix focated ar J. Parangrreitis Koco 5 Neife RL06, Bangunhario
Sewon Bantuf, 1.0 Yogvakarin, Thiv businesy was foumded by Jainul Wifa
since November 2007, This indwstry prodices bagy bosed on requesty from
Beevers, boath in terns af design, gize, and material, There are several Einds of
hags, nomely bags for foshion, traveling, ond for exercising, The internihip
pertod ix held from March 15, 2021 to April 15, 2021, The purpose af this
final work i to ddentify the problem of wrinkle snirching defects in the sewing
provess on cluteh bag artivles. The defect that occurs is that the stitches are
wrinkled ar the distance hetween the stirches is too night, these defects are
aften fournd on the fop veam of the fromt pocker cover, The dase collection
miethend uzed iy primary date (observation, interviews and documentation )
and secondary data {lifrary stedy). The cansative fociers that coase wonkled
siture defects are sewing technigues, including serting the sewing machine
teeth, and tive thickness of the material, because these faceors are the in
causes thar cawse the stitches w become wrinkled so thar the resalting
prodict Pecomes fesy good and mar oprimad, the proposed tmprovement of the
Stendard Operational Provedire (S0FP) given by the author, wirich conbainy
ittustrations amd more detailed sewing guidelines, ix applied, so that lawer
this problem can be resolved with appropriane and efficicns steps,

Keviwords! clurch bag, sewing, sewing technigue



BAER1T
PENDAHULUAN

A Latar Belakang

D Indonesia terdapat indust manufukour vang terus dikembangkan
salah satunys adalah clutch bug. Ada beberipa macam tas yain 1as untuk
fiashion, pravelling, don untuk berolubraga. Pengertion dan tos adalsh suntu
wadah yang dapat dibawa ketika berpergion dan sebagai pelengkap berbusana.
Pengertion olurch by ialsh jenis e vang biasa digunokan uniuk berpergian
dan sehagm pelengkap fashion, Pada wmumnya bahan dasar pembuatan ofuioh
B terbuat dart kalic hewan, Biasanya ms ind berukuran kecil dan memaliki
el seperti fumsd bag, Tas ini bissanya digunakan untuk kegiotan formal
yang hersifal nesmi.

Produsen tas h Indonesia kini odok honva untuk memenohi
kebotuhan lokal melainkan hingga ke mancansgars. Agar meningkatkan dan
mempertahankan kepercayaan konsumen, upayva yung dilakukan yuite dengan
pengendalian kualitas secara tepat dan benar, serta memaksimalkan pada saat
proses. prosduksi gunag meningkatkan sewdard produk i mata konsumen.
Pengendalinn kualitas tidak hanyva mencari kesalahan dari produksi melainkan
jugauntuk mengetahod bagaimann carn untuk meminimalisic cecal yang tecjadi
pacla produk dan untuk menghindar kesalaban yang lerjadi pads raat proses
prociuksi. Kepussan konsumen merupakon sunty kebangpon tersendicn bagi
produsen. Oleh karena itw, pengendalian kualitas harus dilakokan dengan baik
dun benar guna menjuga kepuasan dan keperciyann konsumen.

UMEM TRIPLEHAND PROJECT mempakan salah saty usaha yang
bergerak di bidang produk kulit Bahan utams yvang digunakan pada pembuatan
tos i i kulit, Ada beberapmi jenis Ws vang diprodukst & UMEM ini antara
lmin olert bag, gquifted bag, mesenger bag. fote bag, beckpack, wristler,
sufche! bog. Untuk mendapatkan hasil produk vang baik dan berkualitas,



L]

perusahaan ini harus melewati bitherapa proses seleksi berupa produk -produk
yang siap digunokon, agar para konsumen merssa puss dan percayn dengan
produk yang dihasilkan. Berdasarkan keterangan tersebut betapa pentingnya
proses pengendalion kualites di sustu perusahoan, Salah situ poses yang
dilnkukan adalah proses selekst dimann permusalshan yang perlu diperhstikan
pads pembuatan clutel bog adakah pada perakitan, salah satunya dibagian atas
twtup saku depan, karena dibagion tersebot memiliks ketehalon yung cukup
tebal sehingga menyebabkan jahitan menjadi kerot Jan tdak rapy, membuat
hasil tus tidak sesum standor, Berdasarkan uraian dintes moka penulis tertarik
mengambi| judel tuges skhir © CARA SETTING MESIN JAHIT UNTUK
MENGATASI JAHITAN KERUT PADA FPRODUK CLUTCH BAG IM
UMKM TRIPLEHAND PROJECT BANTUL YOGY AKARTA™

B. Permasalahan
Berdasarkan pengomaton vang dilukukan oleb penulis pada data hisil

seleksi. Saluh sotupermosalohon yong tegadi adalsh pada sust proses
perukitan bagian stas miup seku depan produk clueth bag, don data yang
dikumpulkan, salsh satw cocut yeng perlu dipethatikon sdalsh johitan ke
pada produk cfucth bag, Permasalaban tersebut berpengaruh pada hasil akhir
karenn tas menjadi tidak rapr don tdak sestiod standar.

. Tujuan Karya Akhir

Tujian tugas akhir dengan judul yang ingin dicapai pada penelitian probdem
wolving di UMEM TRIPLEHAND PROJECT yaitu :

{. Mengidentifikasi permasalahan hasil cacat jahitan kerut pada
perakitan bagian atas mop saku depin efiteh bug.

2, Mengetahui  faktor-faktor penyehab cacnt jahitan kemat  pada
perakitan bagian atas tatup saku depan cfieeh bog.

A Membenkan osulan penyelesaton masalah unuk meminimalisir
cocot jahiten Kerut pada perukiten bagian atas tutup saku depan
eftreh by,



Do Manfaat Karva Akhir
Berdasarkan uralan permasalaban dan wjsn, maks maka manfas Karya
Akhir sebagai berikut :

L

[

Monfaat Koryn Akhir bagi penulis vaitu memberikan  informasi,
pembelajaran dun menambah Hmu pengetahuan kepada penulis agar
bisa menvelesatkan permasalahan di dunia mdustn,

Manfaat Karys Akhir bagi inmuisi ind dihampkan dapat menjadi
mmbahan  informasi  dan owowonsan bagi mahasiswn,  termtame
mahasiswa Politcknik ATK Yogyukara,

Manfaan ogas akhir denpun judul yang ingin dicaps penelitian
problem sofving di UMEMTRIPLEHAND PROJECT adalah untuk
memberikan solusi perbaikon pada cocat jnhitan kerut padas perakitan
bagion s twip sako depan  clutch  bag  kepada  UMEM
TRIPLEHAND PROJECT sehingga menjadl  pertimbangin  dan
evaluasi gung meningkatkan kualitas produk yang lehih baik lagi,



BABII
TINJAUAN PUSTARA

A, CLUTCH BAG

Menurut Munthe (2018) s mempakan wadoh yang berbenfuk
persegi punjang dan sebagminnya, biasannya bertali, tas digunakan unuk
menaih ptau menyimpan sesua, selain oo Gdak bisa terlupakian dan
memiliki peran bagi penampilan seorang wanits. Wanita kurang yakin apabila
tidak mempunyai tus yang dibanggakan,

Menurut Eskak & Salmu (2007) cletch bag adalah versi tas tangan
yvung lebih kecil fag tonpa wh, pembavwinnye dengan dipegang langsung,
Tas ini diasannyn didesiin untuk perempuan untik pesta dan seara formal,
Clatedr hag hanya bisa memunst sedikit harang hawaan, dengan cara ditenieng
di tangan moka tas ini semakin memperindah penampilan Kita dan akan
terlihut semakin elegun. Menurul MAHMUD (2009) cligch bag populer
dikalangun perempuan, iciapi semukin berkembangnya indusin fishion dan
berubshnya pola pikir masyamkat, efurch bag mulal digunakan koom laki-
laka juga. Adapun claseh bag vang menggunakan wh, agar mempermudah
dalam pembirwaan dan memperluas gerak ngan pada saat menggonpkan s

B. Proses Produksi

(Assaur, 0081 Pengenion proses adalieh corn, metode dan weknik
hapaimana sesungguhnya sumber-sumber tenaga kerja, mesin, bihan, dan
dama yang ada dinbah unok memperoleh suau hasil. Pengertian proses
prociuksi sendinl adalah kegintan untk menciptakan ston menambah
kepunian suatu barang stou jasa. Berdasarkan uraian di atas maka dapatlah
kitn menank kesimpulan mengenal pengertian proses produksi. Proses
dhiurtikan sehagm susto carn, metode dan ekmk bagaimana sesungauhnya
sumber-sumber (tenaga kerja, mesin, bahan dan dana) yang ada diubak
untok memperolel susty hasil. Produksi adalsh kegistan untuk



menciptakan atau menombah kegunaon barang ( Assauri, X008),
C. Jahitun
Menurut Basuki (2013), menjelaskan bahwa menjahit meripakan
proses  membentuk  setik  pada sustn bahan  yong  dijahit dengan
menggunakan benang jahit supaya memperkual sambungan pada kedua
bahan yang akan dijabit, selain i menhit dapat digunakan untuk

membunt hiasan atu dekornsi.
L. Macam jenis setik, vait:
w Setik Rontui (Chain Stitched)

Paida jahit rantm, konstruksinyas hanyva terdini dar sato benang
saps sehingga  membeniuk rantal. Senk vang leadi pada
permukaan bahan yang dijahit tedak konsisien atan tidok sama.
Jents jahitan im sangat cocok digunakan pada baginn temit,
kearena lebih koat jika dibandingkan dengan jahit kunei.

Gamibar 1 Setik Rantai
Sumber : {Basuki, 2013)

b Setik Kunci (Lock Sritched)

Jahitan ini memiliki konruksi yang werdint dari dua benang,
benang bagian atus mengumpan jarim uniuk menembus dan
benang kedua terletak pada spowbobbin ston sering disebun
dengin henang sekoci pada bagion bawah bed. Bentuk setik
padin kedun permukaan bahan vang dijuhil sama. Setiap
juhitan dibentuk oleh dus benang saling mengikot, apabila



benang vang saty putus, maka benang yvang lain akan muodah
lepas. Maka penting untek menyesuaikan ketegangan dan
tekanan pada benang vang akan dijahitkan.

Gambar 2 Setik Kunci
Sumber : (Basuki, 2013)

2. Macam-macam jehitan
Menurut Basuki (2010} menjahit adilah proses membemuk
sritch podn dun potong bahan yang dijahit menggunakan benang,
demgan tujuan untuk merakil dan memperkual sambungan pada
kedua baban yang dijahie, seluim o menjahin juga dopar digunakan
uniuk hiasan/variasi, Benkui ini slalah macam-macam jahitan dan

moesin jakin:

a.  Closed Seam

Kontruksi im ferdin don dun komponen yang akan
disambang don difekoikan menurul permukaannya kemudian
dijuhit, apobiln dibukn maka bagon pinggir dan johitnnys akan
tersembunyi pada bagian sebelah dalam komponen, jadi jahitan
tidak terlihut dari bagian luar. Umumnya febar jahitan adalah 3
mm duri tepi . Untuk mencegab rerbepasnya jahitm, maka perly
dijohit ulang 1 %2 mm. Tunda panah pada gambar menunjukkan
sisi sebelah luar. Mesin juhit yang digunakan adalab foabed,



Gambir 3 Closed Seam
Sumber : (Boasukd, 2013

b, Bpen seam
Konstruksi  open  sewm  odaloh  juhit  sambungan  balik,
nertpakon bentuk jubitan yang berlawanun dengan cloved sea,
sisl yang saling melekat adalah bagian daging. Bagian wepi dari
komponen yang disambung jahit terdetnk puds <isi sebelah Tuar
sehingga kelihutan. Tanda punah pada gambar menunjukkan sisi

lusr.

Ciambar 4 Open Seam
Sumber : (Basuki, 2013)

. Brookive seam

Kontruksi Juhitan Broobive secm adalah jenis jehitan yang
ditutup dengan pita, Fungs dipasang sejenis pita unluk mesuup
juhitannya agar bagian tepi terlihat lebih rpi dan jahitinnya
menjadi koat.



CGambar 5 Brooklyn Seam
Sumber : (Basuki, 20013)

. Lapped seam

Sebelum digghit komponen yang akon disambung, salah satu
komponen menwmpang di wtasnyas dan kemudian dijubit. Yang
perle diperhatikan adalah jarak puda bagian lepi dengan
Jahitannya harus konsisten dan sejajar.

Carnbuer 6 Lapped Seam
Sumber : (Basuki. 2013)

e Sitked sewn

Bentuk yang lain adalah dengan menggunakan pita dari kain
yung ditempelkan pada sebelah luar dan jahiton, kemudian pita
tersebut  dijahit ganda pada bagian tepinya. Yang perln
diperhatikon dulum johiten ini sdolah johitannya harus sejujar,
teratur Tapl dan seimbang jarakoys dengan jahivin pada sisi
sebelah dalam.

CGambar 7 Silked Seqam

Sumber : (Basuki, 2013)



F Butied veam

Butied xeam adaloh bagian yang skon dijahit berdampingan
kemudian dijahit zig zag.

Cambar 8 Batted Sedm
Sumber : (Basuki, 2013)

g Welted seum
Welted secm merupakan salah satu bentuk vartasi don closed
seeany, digunukan untok hohan yang tehal. Selembar pita dan
bahan sejenis disisipkan di antara dua kemponen  sepaty
kemudian dijuhil.

Cmibar & Welted Seam
Somber @ (Basuki, 2013)

3. Kesalahan pada jahitan

Benkut beberapn macam kesalahan pads jahian diastarnys @
1. Fneconsistent Stiteh



Cin don eocet im ndolsh ndak bersturannye jomk aniors jabitn
perama dengun yang selanjuinya. Dibawah ini adalaby dustrasi jahitan
van dak Konsisen

Batas Upper

Stitch
Gambar 10 Inconsistent Stich

Sumber ; (Krishna, 2007)

2. Unsnder Stiteh dan Over Stitch
Cliri-cir diri kesalaban/cacat jahitan ini yakni jahitan tidak
sesuni dengon garis scking. Untuk weder stiteh phiton dibawah
dani marking scdangkan ever stitch jahitannya melewati batas

srrrking,
Batas Upper

Gambar | 1 Under Stitch dan Over Stilch

Sumber ¢ (Krishna, 20017}

Batas Upper
/
— =R
T

Gambar 12 Under Stitch dun Over Stiich

Sumber ; {Knshna, 20017}



3. Bwep Stirch
Cacat jahiton im terjadi Karenn terdapal lompaton jahitan
sehingga benmuknya menjadi tdak rapt, Berikur adalah ilusirasi

Jump sedteh
Batas Upper
I E— I —
Stitch
Gambar 13 Jump Stich
Sumbser ; (Krishmed, 20075
. Mesin Jahit

Mesin jahit adaloh mesin yang digunakan pada proses bagian
penjohitunperakitan (efosing roomn) lerdspat 5 kategori mesin jahil
(serwing machae), Mesin jahit vang bissa digunakan dalam indusir
actnfah sebagai berikut:

1. Flar Bed SewingMeachine

Flat bed sewing machine adalah mesin  jahit yang proses
pengoperasionalannya terletak pada bidang mendatar/rats. Biasanya
mesin jabit im ada yang dioperasikan dengan listnk dan ada yang
munual .

Cambar 14 Flat Bed Sewing Machine
Sumber : {Basuki, 2013}
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2 Post Bed Sewing Muchine

Mesin jahit ini mempunya ares kerja vang menonjol ke ntas
ipot), sehimgges dapol mempermudah onik menjahit pada bagian-
hagian yang sempit dun tertutup doan tersembunyi.

Cambar 15 Post Bed Sewing Muchine

Sumber @ (Basuki, 2003}
3 Cylinder Arm Sewing Machine
Mesin jahit ini mempunyad area kerja yang memanjang
kesumping horisantal seperti wngan (arm) yang berbentuk sitinder,
sehingga dapat bekerja untuk menjuhit pada tempat-tempat yang
tertutup din tesembunyi. Mesin ini dapat dioperssikan dengan atau
anpai listrik.

Ciambar 16 Cylinder Arm Sewing Machine

Sumber : (Basuki. 2003)
4. Mesin Jahit Zig-ZLag

Mesin ini londasannys seperti mesin jahit far bed yang aren
kerjanyn dotar, namun hasil jahitan mesin ini berbentuk zig-zag.
Mesin ini biasanys digunakan unk jahitin sambungan dengan
posisi bahan yang disambung sejajar.



5, Mesin Tahit Awtomicttc

Mesin i digunakan oleh perosahaon-perusabaan besar, Masin ini

menggunakan sistem compaterize dalam pengerfaannyi.

Gambar 17 Cylinder Arm Sewing Machine
Sumber : (Basuki, 2013)

E. Jarum Jahit

. Jenis-jenis jarum jahat;

u.
b,

P

=

DB x| (Mesin jahit jurom ] (kepals jorom keeil).

[ % | (Mesin ohms benong 3.4.5 (jurum paling pendek ),
DP 5 5 {Mesin lubang knncing (kepala jurim besar),

DP & 17 (Mesin bartack (kepala jarom panjang).

e. VO 13 (Mesin kansai spesial (jarum serst badan melifit,

=y

4

LW HT (Mesin sum (jaram beatuk LT)

Needle Anatomy
bun
::[12:""" whiirk
nilade J/,- Im“\_\ lang grosve
i groave "I
a1 R ]
m & "j."lll _1ur|'
{ S

E—_—

Gambar 18 Bagian Pada Jarum Jahit

Sumber ; (Basuki, 2013)

2. Pemosangan jerum pada mesin jubit:



a. Aruh cekungun jarum jahit berada i sebelah atas,
b. Tuke up mesin adu de posssh atas,
¢ Sekrup dikendurkan.

d. Sesunikon arah jorum dan masukkan pads posisi lubang jemam sampal

hagian paling wung,
e. Kencanghan sekrup.

Gambar 19 Tustrasi Pemasangan Jarum Pada mesin Jhit
Sumber : (Basuki, 2013)

F. Pengendalinn

Menurut Somadi & Usnach (20019 pengendalian adalah suati alat yang
digunnkan untuk memperhaiki. mempertohankan, atnn mengurangi jumlah
harang vang rusak atan cacat. Tujuan darl pengendalian ialah untulk
menghasilkan  produk  yang  sama  desgan  cara  mengidentilikasi
permasalahan yang ada. memngkatkan hubungon kepada konsumen, untuk
menaikkan profit. Berikut adalah fakior yang meliputi :

1.  Kemampuan proses,

Y Spesifikosi vang berluku, serta hasil produkss yang ingin dicapai
harus dupat berlaku.

% Tingkat ketidaksesunian yang masih bisa diterima.

4. Binyn kuafits.



Gr

Mutu

i Basuki, 2005 Mutu falsh sifat yang mencakup beberipa knmkioristik
terteniu dine stan duys pung (perfomonsi) seatu produk barng/juss yang
dapat divkur untuk menila apakah produk tersebul memenubi kebituban
stan harmpan para pemaksiny g,

Kualitas

(Basuki,20015) Kualitus adalah sustu pemyatan mengena keadaan
alominh dan kondisi dan bermacam-macam komponen s elemen yang
berbeda, yang mebenuk schuah kesatuan yang utuh, Sebunh barang akan
diterimn sesual dengan
kualites yang tentunya baik, apabila mempunyan bentuk penampilan yang
sama, dim dalom penggunian paling sedikil jugn mencipal sami atay
melampai mutunyi, bils dibandingkan dengan spesifikasi standar yang
oda, Dengan kata lain kuabims adolah kumpolon fokior - fakior yang
miembatiasi sulitu produk ager dapal memuaskan keperiuan pars pengguna
dengan juninan mengenid penampilan dan ketahanan prodok i sendin,

Diagram Sebab Akibat { Fishbone Diagram)

Menurot Mumawan & Muosiofs (20014) Dingram sebab akibut
adalah saluh suu metode [ ool & dodom meningkatkon kualius suaiu
barang jusa. Sering piga diagran int disehut dengan diagrum Sebab-Akibat
wton coese effecs diagram, Metode i awalnya lebih sermg digunakan
untk  musnsjemen  kualitas, Yang menggunakan daa verbal (mon-
mumerieal) ot data kualitatif. Dr. hikawa juga ditengarai sehagni nrung
pertama yang memperkenalkan 7 alat st metode pengendalian kualitis
(7 toals). Yakni fishbone diagram, control chard, run chart, hiviegren,
soatter diagrem, pareto chars, dar fowehars, Dikatakan dingram fishbone
itulang ikan) kirena memung mirip dengon mlang ikan yang moneong
kepalanya menghadap ke konan,

Diagram ini pkan menunjukkan sebuah dampak st skibat dari
sehuah permasalahan, dengan berbagai penyebabnya. Efek atan okibat



dimaliskan i moncong kepala. Sedangkan tulang ikan diisi aleh sebab-
sehab sesuai dengan pendekawn permusalahannys, Dikamkan diagram
cintine iend effeet (sebab dan akibat) korena dizgrom tersebut menunjukkan
hubungan antarn schab dan akibat,

Digaram sebab pkibat ini nantinys akan  digunakan  untuk
menganalisa akar faktor penyebab permasalshan, dan analisa fersebut
penulis kembali melihat ke proses sebelumnya apa saja penvebab vang
pling berpengaruh dun masalah yang akan dismbil. Setelah mengetahui
kategurt penyebab masalah pantinya penulis dhan merinei kembali Gekior
vang mempengaruhi sehingga penulis dapat lebih mudah mencan ide-ide
muipun solusi untuk mencapai hasil yang diinginkan,

o=y (&)

[(Etwgori & ] (Kowgon's | [Kameganit

4

[ Ratwgort | ) [ Katwgeri 2 | [ Kategori 3 |

Carnbar 20 Comoh Gambar Disgram Sebab Akibai

Sumber : {Sadewo, 201 8)
Materiul

(Menurut duty Badun Pusat Statistik pada abun 2005) Kulit
ailalah salah sstu buhan pokok desar vang dapat dimanfaatkon sebagai
bahan untuk membual sepatu, s, jaket, dompel seria banyak lagt jenis
Binnya vong memienfustkan kulit sebago bahon bakunya. Kulit sapi yang
digunakan sehagai bahan pokok tersebut adalah kulit samak. Kulit samak
adalah kuli mentah vang masih mudah msak oleh pengartih fsik, kimis
dan hinlogis schingga muodah mengalumi kerusakan seperti kening, keras
dinn kaku. Dengon demikian maka di lnkoukan proses penyamakan kulit,



schingga kulit tersebut dapat lebih wihan dari kerusakan dibandingkan
dengan Kulit vang masih mentah. Pada kulit samak ato kolic yang telah
dielah werdapir banyak jenis kalin, bebernpa kulit yung umum dan sering
digunakon dalom industri kulit sdalah kulit sapi. Kolit sapi jugas terdapot
hehernpa jenis, antam lain @ kulit nubuck, kulit pull up, kulit crozy horse,
kulit full grain, Banyaknya jenis - jenis kulit sapi dengan hargs yang
bervanas lenfunya dapat dimanfaatkon oleh oknom tertento yong dapot
merugikan masyurakal, selain o tap jenis dari kulit sapi memerukan
perawitan yang berbeda, wehingga koalits kulit tetap terjaga. Tentunya
masyarakat sehagai konsumen yang telah membayar mahal untuk
membeli produk kuelit iersebot skan merasa kecews biln produk. yang
dibeli dok sesini dengan keinginon dun rosak, ving diskibatkon karena
misy arukat tduk mengert slow Kekurangan informas atas produk kulit
tersebil,



BAB 111

METODE KARYA AKHIR

A, Materi Pelaksanuan Tugas Akhir

Muteri vang menjudi pembahasan pads karya akhir ini yaitu bagaimans
mengatast permasalaban jahilan kerut pada pemasangan body depan dun
belakang pada peoduk eliech bag di UMKM TRIPLEHAND PROJECT
yang berada di J1. Parangtritis Km. 6.5 Ngijo Rt 06, Bangunharjo Sewon
Bantil, DI Yogyakarts, Materi vang diamati sdalah pado hasl seleksi
ahap akhir kaegori cacat pada jahitan ke di proses perakitan bagian atas
tutup saku depan. Bendssarkan pengamatan pada ssat wakiy magang
terutamn pads proses bagian sewing yang meliputt proses pengehitan sako,
penjahitan variasi body, penjahitan wiup saku, penjahitan bedy depan dan
belukong, duan penjuhitan liming dengan reslenng. Podo proses im yang
dimnati sdalih alur proses produksi, eknik menjabil, mesin jahit
penyesetan, matert cluteh buy dun operalor mesin jahit

0. Metode Pengumpulan Dulns
Penulis menggunakan metode pengumpulan data berdasarkun jenisnya

odu dus macam yoitu, dats kualivil don kuantitatf sedanghon dota yang
berdasarkan sumbermya adn dun yait, data primer dan dam sekunder,
Penjelasan scbogai berikut:
1. Dwaa Primer
Dut  yang diperoleh melalui  pengamotan langsong  di
perusahann atay industn, yaita mengenai Koalites produk dan daty
eacat pada sant proses produksi,
a. Observasi
Metide observast betfungs: untuk  mengetahun  secarn
lapgsung  objek yang dinmall dengan  mencatal secara
sistematik schingga memperoleh data dari awal proses
hinggza akhir. Penolis melihan seconi langsung dar mulai



materinl masuk dibagian aradacki, hingga fimishing wniuk
mengamati proses dan mencari permasalahan pads cacal
joahitan kermt di hagion atas saku depan, observasi ini
difrkuskan dibagian weknik menjahit, mesin dan kompanen,

b, Interview
Padn tuhap frirerview penulis skan melskukon toyn jsab
atau wowancarn secarn langsung kepada parn karyawin,
Penulis juga melakukan wawancara kepada pegawai seleksi
guna mencart data cacar dan pegawii dibagian jahitan
terkait kendaln yang dihadapi operator pada saat proses
produksi,
2, Do Sekunder
Duta sekunder vaily dita yang diperoleh selain dari duta
Industri, daiy ini diperolel melalui studi pustaka. Metede ini
bertujusn uniuk mencan deasar teon don semua hal vang
berhubimngan dengan proses perakitan clutch bag.
o Studi Pustakn
Mroiode kepustmkasn dilakvkan dengan mjuan  uniuk
mencar dosar teon yang sudah ada seperti don buku,
penelitian dan paper yang dimiliki penulis berhubungan
dengan proses pembotan chueh bay dan jahitan Kerut
untuk  membanty  menyelesaikan  permasalahan  caca
jahitan kerut pada produk cleeth bag.

C, Lokasi Pelnksanaan Tempat Pegambilan Dota

Lokasi pelaksanaan tempat pengumbilun dais dan observasi untuk
mrenyelesaikin karva akhir adalah sebagii berikut:



Waktu Pelaksanuan 5 15 Maret 2021 - 15 April 2021
Nama Perusahaan : UMEM TRIPLEHAND.PROJECT
Pemilik Perusahann | Jainul Wala

Bentuk Batdon Usahe 0 UKM

Waktu Berdiri t November 2017

Jenis usaha ¢ Pembuatan produk non alas kaki seperti ms, dompet.
ikt pinggang

Mului Produksi ¢ Febraari 2008

Alamat : 11 Parangintis Km 6.5 Negijo RL06, Bangunhano

Sewon, Bantul, 1 Yogyakaria

. Tahapan Proses

Tuhapan prses yang dilakokon untuk penyelesaian Korya akhir ini
yang berupa problem  golving  dengun  pokok  pembahisan  entung
bagiimana mengatis permasalahan cacat jahitan kerut di bagian atas ntup
saku depan belakang pada produk clurch bag khususmya pada proses
perakitan seperti yang dignmbarkan pada diagram alir sebagai berikut

Ginmbar 21 Diagram Alir Proses Penyelesaian Tugas Akhir
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Observisi

Pada proses ini penulis melokukan pengamatan pada bagian
perakitan di tap line dan werumma s hastl jadi jahitan bagion was
witup suku depan ¢leech bag, bagian yang dinmati adalah eknik
perakitan atou penjahitan,, jenis mesin, material dan SDM. Dengan
melakukan pendataan secara langsung terhadap obyek wving
dismati, terutama pada proses perakitan pada saat perakitan bagian
ats wiup sibu depan padi produk cluch bag.

ldentifikasi Masatah

Proses ink dilakukan setelah selesal observasi di bagian perakitan
terutamn pads prodok outeh hoge. Dan observasi ini maka
permasaluhan cacot pada juhitan ket dopat rendentifikoasi.
Pengumpuolan Data

Pengumpulan data yang terkait dengan permasalaban dilikukan
dengan observasi, wawancara, dokumeninsi dan studi pusiaka,
Sumber data yang digunakan dibagi menjadi dua yaitu:

i Data Primer
Data primer yaitn data yang diperoleh sedora langsung dari
lupangan. Bissanys metode wvang  digunakan  ontuk
mendapatkan data primer yoaito faferview atan wawancara dan
dokumentast, Metode fiterview dilakukan dengan cara tanya
Juwab secars langsung dengan pembimbing magang dan sefl
karyawan di UMKM TRIPLEHAND.PROJECT. Topik yang
menjudi bahun pembicaraon yakm seputar permasalahon cacm
jahitan kerut pada bagian ptas wiep saku depan. Metode
dokumentasi dilakukon dengan cara penigumipulon data berupa
foe yung meliputi permasalahan pada produk tersebut serta
mengumpalkan dokumen yang berhubungan dengan cacal
jahiton Kenot pada produlk olited bag.

b, Duta Sekunder
Dt sekunder adulah data yung didapat melalui metode



[25)
[

kepustaknan vang dischut stdi pustaka, Metode ini dilakukan
dengan cars mencary dan membaca literatur misalnya buku,
informist lewat imemet, jumal, wgas akhir, dan laporan yang
berhubungan déngan coent jahitan Kerut pada produk ofured
hag,
4. Pengolahan Data dan Analisiz
Setelah memperoleh date-datn cocat dan prodok cluich bog,
kemudian penulis menganalis data cocal duliam bentuk  tabel,
Solanjutnya penulis menganahsis fkior- fokior vang menyebablon
permiasalahan jahitan kerut pada produk duteh bag dapat teradi
sertn gpa smja yang dapat meminimaliser permasalibon  cicut
tersehut. Dalam menganalisis dan mengolah deatn yang diperoleh,
akan digunakan alat bantu seperti Dingram Sehab Akibat (Fishbone
Dicrgrann), Diagram Schib Akibut (Fishbone Diagram) digunakan
pascln tohap Analiss Faktor Penyehob Muasaloh untuk mengetubu
[nktor-[akior penyebab (sebab) cacat jahitan kerut bagian atas tutup
sk depan padi proses sebelimnya.

5, Penyelésainan masalah
Setelah penulis melokokan pengolabon dats kemudian  dapat
diberikan solusi yang terbaik sehinggn dapat meminimalisic cocm
Juhitun kertt bagian ates wiup soku depan. Solusi didapot dun
pertimbangan dari hasil pengolahan dats,

E. Tahap Penvelesaian Masalah

Diagram alir penyelesaion masalah dibuat untuk mempermudah
penulis datom menjobarkon proses penyelesaion  permasalunhan,
Diggrum tersebut juga befungsi sebagal pedoman penyelesalan
mizsalah vang Konsisten. Berikul penjubaran dan disgram tersebut:

L. Penubs mengumpulkan dats cacil johitan kerul pada bagian atas
tutup saku depun. Tahipan vang paling awil dalam penvelesatin ini
adalah dengan mengumpulkan data cacat hagian perakitn
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kususnya pada cocar jahitan kerut pada produk cfurch bag. Diambal
pada 15 Maret 2021 - 15 April 2021,

Observasi difokuskan pado bagian jahiton keror ernama dibagian
stas tutup saku depon. Kegiotun ini dilakukan dengan mengamat
proses juhit bagion atus tetup saku depan secirn menyeluruh baik
dari teknik menjahit, komponen, mesin dan operator.

Menganalisa Faktor Penyebab

Seteluh melalui twhap observasi dan pengumpulan dat, maky
penulis dibantu dengun cam menguunikan Disgram Sebab Akibul
untuk mengetahui fakior-faktor penyebab cacat jahitan kerut pada
hagian ntas tutup saku depan,

Merencankan Usulan Perbaikon

Penulis  membuat  wsolon  perbaikan  dari  fakior  penyebab
permustlnhan terschut,

Mengajukan Usulom Perbaikan Pada Perusahaon

Usulan perbaikan yang telah dibual kemudian divsulkan kepada
perusahoun guna mendapat pendapat don persetijoon.

Pembuatan Stenciard Operasional Prosedur (SOP)

Husil wsulan perbaikan vang teleh disetujui perusahann kemudisn
dirmgkum dan dibuet dalom  bentuk  Sandard Operastona!
Progedure,
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